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Camara Municipal de Belém

A/C: Rodimar Manito
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BELEM:054160290001 BELEM:054160290001
72 72

Prezados (as):

A Flexibase Mobiliario Corporativa & uma das principais indistrias moveleiras do Brasil. Instalada estrategicamente no estado
de Goias possui uma excelente infraestrutura que possibilita o atendimento aos seus clientes em todo o territdrio nacional.

Com critérios que buscam a maxima qualidade, em seus produtos e servigos, a Flexibase aplica conceitos ergondmicos e de
design no desenvalvimento de solugiies para ambientes corporativos, além disso ainda investe em atendimento diferenciado aos seus
clientes.

Nossos produtos séo certificados pela ABNT, sequem as normas da NR-17. além de contar com o Certificado de Rotulo
Ecoldgico, FSC E laudos.

Segue proposta comercial com a relagdo de itens e condigiies de fornecimento.
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[TEM MATERIAL arp. VALOR UNIT. VALOR TOTAL

1] Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno 200 R$ 31777 R$ 63.422.00

Descrigio do produto: Cadeira uso miltiplo (geral), empilhavel, com
assento e encosto injetados em polipropileno, com orificios para facilitar
perspiragdo no assento e no encosto, cor preta, dimensies minimas de 460
mm de largura para o assento, 330 mm de profundidade de superficie para
assento, 300 mm de altura total absoluta do encosto e 460 mm de largura
total dtil do encosto. Fixagdo do encosto & estrutura com isolamento em
relagdo & estrutura para ndo marca o plastico e fixagdo final através de
plugs com a mesma cor do encosto. Fixagdo do assento através de encaixe
sob pressdo e rebites de aluminio ou parafusos especiais para plastico.
Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em ago carbono de segdo oblonga
com travessas sob o assento em tubos de segdo cilindrica. Todas as
terminagiies de tubo deverdo ser protegidas por ponteiras injetadas em
termoplastico preto com acoplagem tipo externa. Suporte de encosto
confeccionado em duas hastes tubulares oblongas e todos os componentes
metélicos deverdo ser desengraxados, estabilizados e receber tratamento
antiferruginoso e acabamento em pintura eletrostatica a pa de cor preta.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgore/Inmetro
para S0 7173:1989 ou versan posterior, minimo nivel 2, e ISO 71741988 ou
versdo posterior ou mesmo ABNT NBR 16364:2021 para avaliagéo dos
aspectos de estabilidade da poltrona.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0
14024 & ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadn.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.
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Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

02 Carteira escolar com gradil, tipo quatro pés, com prancheta. 100 R$ 386.53 R$ 38.653.00

Cadeira fixa estofada de treinamento, estrutura do tipo 4 pés palito com
assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de espessura
minima de 10 mm, com fixagAo & estrutura por meio de porcas de garra de
aco zincado e parafusos métricos ou similares, em polegada, espuma de
poliuretano flexivel injetada moldada de espessura total dtil minima de 20
mm. de alta densidade, alta resiliéncia, isenta de CFC e alta durabilidade e
resisténcia, promovendo longa vida otil ao assento e encosto.
Revestimento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de
cor preta, com contra encosto em laminado sintético, contra assento em
laminado sintético ou TNT e arremate de bordos em perfil polimérico
extrudado de cor cinza ou preta. Estrutura fixa do tipo 4 pés palito com
suporte duplo de encosto e soldada por processo MIG, tubos de ago de
diametro minimo de 22 mm e espessura de prede de no minimo 0,90 mm.
Suporte porta objetos fundido & estrutura abaixo do assento através de
aparas dianteira e traseira em tubo de ago carbono de segéo circular, com
macigos cilindricos longitudinais fundidos as aparas, elementos fundidos
entre si através do processo de fusdo MIG/MAG. Suporte lateral de
prancheta fundido por processo MIG/MAG a porgéo dianteira da estrutura,
abaixo do assento, que suporta o tampa lateral para superficie de trabalho
em aglomerado de madeira, MDP ou MPDF, com laminado melaminico AP ou
BP e bordos arrematados e protegidos através de perfil polimérico obtido
por extrusdo. Tratamento dos elementos metdlicos através de pintura
eletrostética a pd de cor preta. Dimensdes minimas de assento de 420 mm
de largura por 380 mm de profundidade de superficie. Dimensies minimas
de encosto de 350 mm de largura por 270 mm de extenséo vertical.
Prancheta fabricada em MDP de lamm.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4719 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidencia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO vélido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no GRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
us sequintes indices de performance:
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- Forga de Indentagén a 20% de no méaximo 200 N e a 5% de no minimo
all0 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagio maior que
2.0 conforme método ABNT NBR 3176/2016 ou versdo posterior, com
fotografias das amastras utilizadas no ensaio;

- Perda de forga de indentagao & 40% de compressao do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de 2% em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 8177:2022 ou verséo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méxima, 1%, conforme ABNT NBR 14361/2019 ou
versdo posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 8178:2022
ou versan posterior com talerancia méxima de 100 mm/min para velocidade
da queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cacre
para comprovagdo de resisténcia & corrosdo por névoa salina dos
elementos metélicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
[7088:2023. para exposigdo de no minimo 240 horas, com avaliagio
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR IS0 4628-3:2027 e ABNT NER
a841:2015 ou versies posteriores;

- Evidencia da gramatura do laminado de no minima 500 g/m” conforme
ABNT NBR 14354:2023 ou versdo posterior da Norma, através de relatdrio
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetra (Cgcre).

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios. bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeirn e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragéo devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mdo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadu.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

03 Longarina de 03 lugares sem bragos e espaldar baixo. 30 R$ 459931 R$ 137.979.30
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Encosto: Estruturado em compensado multilaminado  anatémico de
espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30
mm, largura do encosto minima de 400mm e extenséo vertical minima de
320 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVE extrudado e
revestimento do encosto em tecido ou laminado sintético. Contra
encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de |2 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 33 mm de espessura
minima média predominante com contra assento em laminado sintético ou
TNT e revestimento do assento em tecido ou laminado sintético, perfis e
bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e
encosto através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura
minima do assento de 4a0mm e profundidade de superficie minima do
assento de 40 mm. Suporte de jungéio do encosto: em tubo de ago oval
ou oblongo ou eliptico de bitola espessura de parede minima de 1,30 mm e
largura do tubo minima de 30 mm, com acabamento em termopléstico ou
em chapa de ago de espessura minima de 4,75 mm, estampada com vinco
de reforgo estrutural. Viga de sustentagéio dos assentos: Flanges
universais confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura minima
de 2.20 mm fixa ou soldada de maneira tal que ambos os escolhidos
suportem os ensaios de fadiga e impactos previstos na norma NBR
|6031:2012. Bases da longarina em estrutura metalica em ago carbono
1010/1020, sean retangular com dimensdes minimas de 30 mm x 43 mm x
1,50l mm, tratadas contra corrosdo e pintadas com tinta epdxi na cor preto
curada em estufa, soldada pelo processo MIG com suporte em ago 1020,
para fixagdo da concha a estrutura com largura total projetada aproximada
de 1700 mm para o mavel acabado (montada). Pés: No minimo 02 (dois) pés
em aluminio injetado, proporcionando excelente estabilidade ao conjunto.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatdrio de Avaliagéo de Conformidade com todos
os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012 emitido por
Laboratdrio de Testes acreditado pelo Inmetro ou por OGP acreditado pelo
Inmetro em modelo & de Certificagéo. Em caso de demonstragéo por meio
de Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cqcre/Inmetro. o mesmo certificado deverd vir acompanhado do respectivo
relatdrio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetro.
Por ser a longarina um mavel componivel e com o intuito de ampliar a
competitividade, poderd ser aceito relatdrio de ensaio ou laudo de ensaio
cujo produto na ocasido da avaliagdo estava provido de 03 ou mais assentos
com ou sem apoia bragos.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR S0
14024 & ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetra.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.
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- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamenta das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispensaveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

04 Cadeira fixa para didlogo no minimo, espaldar baixo, sem bragos, 1all R$ 52445 R$ 78.667.50
assento e encosto estofados, estrutura fixa balango (em “S” ou “C")
com sapatas fixas.

Encosto: Estruturado em compensado multilaminado anattmico de
espessura minima de [0 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30
mm, largura do encosto minima de 330mm e extensdo vertical minima de
3all mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVE extrudado e
revestimento do encosto em tecido ou laminado sintético. Contra encosto
em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura minima média
predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT e
revestimento do assento em tecido ou laminado sintético, perfis e bordo em
PVE extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto
através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do
assento de 450mm e profundidade de superficie minima do assento de 420
mm. Suporte de jungéo do encosto: em tubo de ago oval ou oblongo ou
eliptico de bitola espessura de parede minima de .30 mm e largura do tubo
minima de 30 mm, com acabamenta em termoplastico ou em chapa de ago
de espessura minima de 475 mm, estampada com vinco de reforgo
estrutural. Estrutura metalica fixa, do tipo balango/balancim (em “S" ou
em “C"), cujo assento fica em suspensdn, manufaturada a partir de tubo de
ago carbono de diametro minimo de 25,40 e espessura minima de parede
de 1,20 mm, com plataforma para fixagdo do assento e da jungéo do encosto
em chapa de ago com espessura de, no minimo, 2,25 mm do tipo flange
universal. Tratamento de superficie do ago da estrutura através de pintura
& pa, cor preta. Sapatas fixas injetadas em termaplastico polipropileno para
atrito com a superficie do piso.
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Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cqcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicéveis
da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI BIFMA X a.1. Em
caso de demonstragAo por meio de Certificado de familia de produtos
emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo certificado
devera vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio completo e
conforme do modelo em oferta, sendo tal relatdrio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pela Cgore/ Inmetro.

- Rotulagem Ecolagica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 150
14024 & ABNT NBR 180 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetra.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mdo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante seré
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

05 Cadeira giratdria espaldar médio com bragos. 200 R$ 1.706,57 R$ 341.314.00

Descrigéo de produto: Cadeira de escritdrio giratdria Operacional do tipo
B. com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/2018, com espaldar
médin. Ajustes para os movimentos independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encasto, altura dos
bragos, altura do encosto e inclinago do encosto, regulagens todas
independentes.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante minima de 43 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno, sem uso de perfil de bordos de PVE para acabamento e ou
fixagio da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de
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funcionalidades do encosto: Largura (minima): 440 mm. Extensdo vertical
(minima): 400 mm. Ajuste de altura do encosto: em no minimo B pontos,
com curso vertical minima de ajuste de B0 mm. Faixa de inclinagao minima
do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatdmico de espessura média minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagao dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Sem uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Aspectos dimensionais
e de funcionalidades do assento: Largura e profundidade de superficie do
assento minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em
laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira
independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja em ago com no minimo 3,0 mm de espessura de
parede e vincos de reforgo estrutural. Bragos reguldveis com corpo em
chapa ou tubo de ago ou ainda em peca injetada totalmente em resina de
engenharia do tipo PP com fibra de vidro ou poliamida com fibra de vidrao,
em todas essas opgiies o brago suporta os ensaios de fadiga e carga
estatica no apoia brago da ABNT NBR 13962:2018, quando em ago, com
pintura eletrostatica a pa. Carenagem e apoias superiores injetados em
termopléastico de cor preta do tipo PP, com botéo de acionamento da altura
dos. Ajuste com curso minimo de B0 mm e, em no minima, B pontos. Largura
atil minima do apoia brago de B0 mm e comprimenta Gtil de no minimo 230
mm. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gés,
com classificagén de qualidade e sequranga minimas conforme Norma EN
DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minima, (00 mm, dotada
opcionalmente de telescapio para acabamento e protegdo da coluna. Base
de cinco patas em ago tubular segéo semi oblonga ou similar, com altura
da viga de 30 mm e espessura de parede minima de 1,00 mm, estampada e
fundida & cénico ou anel ou anéis centrais para alojamento da coluna e com
estampagem que permitem eficiente fixagdo do pino dos rodizios em uso de
solda ou buchas plasticas. Ago pintado eletrostaticamente de cor preta e
com carenagem (nica injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a
porgén superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H" com eixo
vertical de, no minimo, |0 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do
rodizio & base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de,
no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cqcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicéveis
da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI BIFMA X 4.1, Em
caso de demonstragdo por meio de Certificado de familia de produtos
emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmao certificado
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deverd vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio completo e
conforme do modelo em oferta, sendo tal relatorio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pela Cgcre/Inmetro.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4219 de 20 de Dezembro de 2027, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer. indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos par Engenheiro, com compravante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no CRM.

- Rotulagem Ecolagica de produtos com base nas Normas ABNT NBR S0
14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetra.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mdo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdies o licitante serd
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

- PARA 0 ITEM SERA SOLICITADD AMDSTRA

13 Cadeira giratdria, espaldar alto telado, com bragos 1l R$ 2.034.12 R$ 305.418.00

Descrigio do produto: Cadeira de escritdrio giratdria operacional com
bragos reguléveis, conforme ABNT NBR 13962/2018.

Encosto: em tela flexivel & base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termopléstico do alto desempenho. 0 encosto em tela
flexivel, com células abertas e permeéveis ao ar, facilita a perspiragan, que
& a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator confarta.
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Encosto interligado a0 mecanismo através de uma lamina em chapa de ago,
com espessura minima de 6.3 mm com acabamento através de coluna
injetada em material termopléstico em alta pressdo. Encosto provido de
requlagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso
de botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada no
minimo e curso vertical de B0 mm, no minimo. Espaldar de encosto alto, cuja
extensdo vertical minima & de 270 mm e largura atil minima & de 460 mm.
Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 10,0 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
espessura de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropilenn que proteja todo o contra assento e bordos.
largura e profundidade de superficie minimas do assento de 480mm.
Revestimento de assento em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinagio do encosto, de maneira independente entre
si. Base giratéria com cinco patas em ago tubular cuja altura minima da
viga seja de 30 mm e com parede minima de |.50 mm, soldadas ou fundidas
ao conico ou anéis ou luva central para alojamento da coluna, elementos
metalicos com pintura eletrostatica a pa de cor preta e com capa dnica
injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda a porgéo
superior das patas. Diametro externo minimo de 680 mm. Coluna a gés para
ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e curso
minima de variagéo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados
em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense
solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no
minimo 48 mm de diametro e pistas em poliuretano (tipo W) ou em nylon
(tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago tubular ou em chapa com
pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta. [
apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP com dimensdies minimas de
60 mm de largura til e 230 mm de comprimento. curso minimo de
requlagem de altura de B0 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por
botéo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minima, 7 pontos de parada.

Certificagiies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatorio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela
Cqcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicéveis
da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI BIFMA X 5.1, Em
caso de demonstragdo por meio de Certificado de familia de produtos
emitido por OCP acreditado pela Cgere/Inmetro, o mesmao certificado
deverd vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio completo e
conforme do modelo em oferta, sendo tal relatdrio de ensaio emitido por
|laboratdrio acreditado pela Cgcre/Inmetro. Em razéo do apoio de cabega
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SEr acessdrio que nao & ensaiado pela norma, poderd ser aceito Relatdrio
de Ensaio de cadeira que possua ou ndo tal acessdrio.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4219 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer. indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos par Engenheiro, com comprovante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registra no GRM.

- Rotulagem Ecolagica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 150
14024 & ABNT NBR 180 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetra.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

a7 Cadeira giratdria, espaldar alto telado com apoio de cabega, com 1al R$ 2.266.60 R$ 339.930.00
bragos

Descrigéio do produto: cadeira de escritdrio giratoria operacional com
bragos regulaveis, conforme ABNT NBR [3962/2018. Encosto: em tela
flexivel & base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina
termoplastico do alto desempenho. 0 encosto em tela flexivel, com células
abertas e permedveis ao ar, facilita a perspiragao, que & a troca térmica do
usuério com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado
ao mecanismo através de uma |amina em chapa de ago, com espessura
minima de 6.5 mm com acabamento através de coluna injetada em material
termopléstico em alta pressdo. Encosto provido de requlagem de altura
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através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou
manipulos de rosqueamento). com |0 pontos de parada no minimo & curso
vertical de B0 mm, no minimo. Espaldar de encosto alto. cuja extensdo
vertical & de 870 mm e largura otil & de 460 mm, sendo essas medidas
aceitas como minimas. Assento: estruturado em chassi de polipropileno
injetado ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima
de 10,0 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento
e bordos. Largura e profundidade de superficie minimas do assento de
480mm. Revestimento de assento em laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de mangira
independente entre si. Base giratdria com cinco patas em ago tubular cuja
altura minima da viga seja de 30 mm & com parede minima de 1,50 mm,
soldadas ou fundidas ao cénico ou anéis ou luva central para alojamento da
coluna, elementos metalicos com pintura eletrostética a pa de cor preta e
com capa inica injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda
a porgan superior das patas. Diametro externo minimo de 680 mm. Coluna
4 gés para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao
sentar e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo
giro tipo injetados em poliamida, nylan com fibra de vidro de cor preta, cuja
fixag#n dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com
rodas de no minimo 48 mm de didmetro e pistas em poliuretano (tipo W) ou
em nylon (tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago tubular ou em chapa com
pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta. 0
apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP com dimensdes minimas de
B0 mm de largura atil e 230 mm de comprimento, curso minimo de
requlagem de altura de B0 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por
botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 7 pontos de parada. Apoio de cabega acoplado an quadro
estrutural do encosto, estruturado e revestido com os mesmos materiais
empregados no encosto, com dimensdes minimas de 200 x 100 mm,
ajustavel em, no minima, altura, dngulo e aproximagén/afastamento antero
posterior.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pela Cgere/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos
aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou IS0 21015:2007 ou ainda ANSI BIFMA
X 0.l Em caso de demonstragdo por meio de Certificado de familia de
produtos emitido por OCP acreditado pela Cgere/Inmetro, o mesmo
certificado deverd vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio
completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio
emitido por laboratério acreditado pela Cgore/ Inmetro.
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- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4719 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer. indubitavelmente, elementos de
evidencia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO vélido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no CRM.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 150
14024 e ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagfies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méao de obra, hora trabalhada. Em
caso de nAo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadn.

- Latalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

08 Cadeira de escritdrio fixa de didlogo com bragos de encosto telado. 100 R$ 148B.77 RS 148.677.00
Encosto: em tela flexivel a base de poliester. estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico da alto desempenho interligado ao
mecanismo através de uma lamina de ago com dobras e/ou nervuras de
reforgo estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura minima de
all mm, com acabamento em pintura eletrostética & pa e com acabamento
através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta
pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que ndo
ficam aparentes e nem acessiveis ao usuario os parafusos de fixagao.
Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm.
Espaldar médio de encosto médio, cuja extensan vertical minima é de 460
mm e largura minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no minimo,
430 mm. Assento: estruturado em chassi compensado anatéimico
multilaminado ou chassi injetadn nervurado em termaoplastico anatémico,
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com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos
e porcas garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixagéo da contra capa de assento.
Revestimento do assento em tecido de poliéster tipo crepe ou laminado
sintético espalmado sobre malha de cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas de
463 mm. Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em
suspensdo, manufaturada & partir de tubo de ago carbono de didmetro
minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2.25 mm, com plataforma
para fixagdn do assento e da lamina de jungéo do encosto em chapa de ago
com espessura de, no minima, 2,25 mm. Tratamento de superficie do ago da
estrutura através de pintura eletrostatica a pd de cor preta. Sapatas
envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a
superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. Bragos fixos
ou com requlagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro ou aluminio injetado ou ainda em ago carbono conformado
com pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em polipropileno. 0
apoia brago deve ser injetado em termaopléstico PP ou termofixa PU. Apoia
bragos com dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de
comprimento.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Sequranga do Trabalho,
Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens
e/ou descrigiies do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagan para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da andlise. Nao serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatdrios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador caso
Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho. devido
registro no GCRM e documento que atesta competéncia/especializagdo do
profissional e, ainda. caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaragéo de certificagéo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo compravante de especializagén;

- Relatdrios de ensain, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os sequintes indices de performance:

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagéo de no minimo 2.3

(ABNT NBR 8176/2016);
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- Perda de forga de indentagao & 40% de compresséo do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de 2% em fungéo dos testes
de fadiga dinaminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corroséo dos elementos metalicos
(com saolda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do
mavel em questéo para exposigan de no minimo 240 horas, conforme ABNT
NBR 80941983 ou versao posterior da Norma, com avaliagies de
corrosén conforme ABNT NBR 150 4628-3:2027 e ABNT NBR a841:2015.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versao corrigida 2000, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocadn a apresentar a Administragéo, por
meio eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragao deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

1H Longarina 03 lugares, assento e encosto em polipropileno, sem bragos 2a R$ 3.312.38 R$ 82.809.50

Descrigdo do produto: Longarina de 03 lugares sem bragos com encostos
em polipropileno copolimero injetado em alta presséo, pigmentado, com
textura, material reciclavel, com espessura minima de parede de 4.0. com
largura minima de 400 mm na regido praxima do meio da pega (corte no
sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido superior do encosto,
regidn praxima da borda superior. Extensao vertical minima do encosto de
290 mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usuério. Assentos igualmente manufaturados ao encosto,
sendo os assentos dotados de contra capa de encaixe sob presséo e
parafusos. devidamente embutidos & referida contra capa, ndo
apresentando-se salientes a superficie inferior do contra assento. Assento
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com superficie apresentando pouca conformagio e borda frontal
arredondada, dimensionais minimos de 430 mm de largura na porgéo
frontal, e profundidade de superficie do assento de, no minimo, 430 mm.
Jungdo do encosto com a estrutura com acabamento fundido no praprio
encosto, por meio de injegAo em alta presséo, de formato cilindrico e
conformados para proverem a curvatura adequada para correto apoio
lombar. A estruturagéo da jungdo do encosto se da por meio de duas hastes
tubulares paralelas ligadas a contra capa do assento. Viga de sustentagéo
dos assentos: Chapas de fixagdo dos assentos, confeccionada em ago
carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 4.00 mm, provido de
furagéo para fixagao nos assentos por meio de parafusos. Tubo transversal
de sustentagén dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura
minima da viga & de 0 mm com espessura de parede minima de 1,80 com
as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em palipropileno ou
chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo permitir escdrias,
nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em
formato de "V" invertido ou similar, em material injetado, a base de nylon
com fibra de vidro, provido de reforgos estruturais internos tipo X",
provendo maior resisténcia mecénica & pega, COm recorte para encaixe a
viga e pega superior em chapa de ago para finalizagdo da fixagdo por
parafusos injetados na hase. Sistema de encaixe & viga, sendo fixados &
mesma através de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas injetadas
em resina de engenharia de cor preta com didmetro minimo da sapata na
grea de contato com o piso de 90 mm, fixadas por encaixe, cuja fixagao
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios. cujo
diémetro de fixagdo minimo & de Il mm e com anel metalico elastico. Por ser
injetada em termoplastico, permite assepsia cm agua nos locais de
instalago. Tratamento de todas as partes metélicas com acabamento
em pintura eletrostatica em epaxi pa, cor preta, acabamento fosco, com
pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatdrio de Avaliagdo de Conformidade com todos
os requisitos normativos aplicéveis da ABNT NBR 160312012 emitido por
Laboratdrio de Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP acreditado pelo
Inmetro em modelo 3 de Certificagao. Em caso de demonstragéo por meio
de Certificado de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro. o mesmo certificado deverd vir acompanhado do respectivo
relatdrio de ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal
relatdrio de ensaio emitido par laboratdrio acreditado pela Cgore/Inmetra.
Por ser a longarina um mavel componivel e com o intuito de ampliar a
competitividade, poderd ser aceito relatdrio de ensaio ou laudo de ensaio
cujo produto na ocasido da avaliago estava provido de 03 ou mais assentos
com ou sem apoia bragos.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0
14024 e ABNT NBR 150 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
Outros documentos a serem apresentados:
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- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paréa.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

10 Poltrona Giratdria com assento e encosto monobloco, reclingveis, com 100 R$ 219886 R$ 219.886,00
bragos fixos e de espaldar alto.

Funcionalidades: ajustes de reclinagio simultanea de assento e encastn,
com travamento na posigao inicial e livre flutuagdo, de altura do assento,
rodizios de duplo giro, rotagéo de 360 graus do assento/encosta.

Especificagiies gerais: Poltrona giratdria, espaldar alto, padréo
presidente, com espumas de assento e encosto independentes, porém
estruturadas em chassi de assento e encosto de formato monobloco, sendo
a concha de compensado em formato monobloco. Assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de no minimo 13 mm de
espessura. Tal estrutural & provido de furagio para acoplamento da
estrutura (base), na porgdo do assento, com medida de furos de |60 x 200
mm. Por meio de adesivo de contato ao estrutural supra especificado, séo
fixadas duas almofadas independentes para assento e para encosto de
espuma com molas ensacadas, com alta densidade e dimensdes minimas do
assento: largura de superficie de 900 mm x 460 mm de profundidade da
superficie e B0 mm de espessura, dimensies minimas do encosto de largura
300 mm x 360 mm extensao vertical total e B0 mm de espessura da espuma.
Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilizagéo de
manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de
modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento
e encosto, com acabamento através da utilizagdo de costuras horizontais.
Material de revestimento em laminado sintético. popularmente conhecido
como couro ecoldgico. Mecanisma para reclinagdo de assento e encosto do
flutuagdo, com tensdo da mola ajustada por manipulo localizado sob o
assento, na parte frontal. Acionamento do pistdo a gés e do sistema de
reclinagio através da mesma alavanca. Classificagio de qualidade e
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durabilidade do pistdo em consonancia com o nivel 03 da Norma
Internacional EN DIN 16955:2017. Base de cinco patas em tubo de ago, com
acabamento cromado, de formato arcado com rodizio de duplo giro de cor
preta com banda de rodagem de PU sem a utilizagdo de buchas plasticas
com didmetro de roda de, no minimo, 43 mm. Par de bragos fixos, com
acabamento cromado e apoio revestido pelo mesmo material de
revestimento do assento e encosto, ancorados ao assento e ao encosto,
unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.
Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Cadeia de Custddia de elementos florestais eventualmente
utilizados na fabricagéno do produto emitido por Certificadora acreditado
pelo FSC ou pelo Programa Florestal Brasileiro (Cerfor).

- Relatarios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgere/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
us seguintes indices de performance:

- Perda de espessura por fadiga dinémica de. no méaximo, 10% conforme
ABNT NBR 8177:2015;

- Fator Conforto derivado das Forgas de Indentagdo de no minimo 2.9
confarme ABNT NBR 8176:2016;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no méximo, 1.0% conforme NBR
14961:2015;

- laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2015
com tolerancia méaxima de 100 mm/min para velocidade da queima:;

- Espuma isenta de CFCs.

- Bvidencia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatdrio de ensaio, emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetro,
demonstrando conformidade com exposigdo & névoa salina, conforme ABNT
NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliagao de corrosao Ril
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NER
a841:2015 em corpos de prova gque possam representar o processo
produtivo da estrutura do mével, quais sejam em pegas tubulares unidas
por solda e com posterior pintura a po na mesma cor da pega.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgargamento padrdo da costura do revestimento do
assento ndo excede a 9 mm conforme ABNT NBR 9325:2009 ou versdo
posterior.

- Laudo de queima do revestimento conforme NBR IS0 ou IS0 3735 emitido
por laboratdrio acreditado pelo Inmetro com resultado igual ou menor a 100
mm/min de queima.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paréa.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio  dos pregos  unitérios,
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exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mAo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

- PARA O ITEM SERA SOLICITADD AMOSTRA
Il Poltrona de auditdrio individual com prancheta 00 R$ 2.998 81 R$ 1.793.286.00

Descrigéo do Produto: Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de segéo
eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x 1,90 mm apoiados
em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na base
horizantal. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert
Gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem
e acabamento com pintura do tipo epdxi-po, aplicada por deposigéo
eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior & 200 OC.
Fechamento das estruturas metélicas laterais por meio de painéis injetados
em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o
fechamento se dé4 por meio de painel que seque de baixo do apoio de brago
até a estrutura praxima do piso, os paingis centrais, podem ter fechamento
total (do apoia ao piso) ou parcial (do apoia até aproximadamente a linha do
assento). Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo
dotado de molas e buchas plésticas para diminuigao de ruidos. Nenhum
elemento que ofereca risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que
possa ocasionar situagies de aprisionamento de cabelo e membros dos
usuérios deve estar exposto entre o assente e encosto durante o movimento
de rebatimento do mavel, de maneira que o sistema de rebatimento do
assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das
blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais
(montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada de
formato anatomico, com espessura minima de 10,0 mm ou injetados em
polipropileno com nervuras de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metélicos, unidos pelo sistema de solda MIG que
sdo tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epaxi-pd. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropilena
copolimero injetado em alta presséo texturizado, que perfaz o acabamento
e protegdn inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento.
Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 30 mm. Revestimento de
assento e encosto em laminado sintético espalmado, de PVC, sobre
forro & modelado em costuras para perfeits acabamento dos
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estofados. Brago e prancheta: Apoia brago injetado em PU integrado a
estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo de
escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar
o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da
prancheta em chapa de ago cortada a laser com pintura epdxi a pd ou
injetada em resina ABS ou ainda injetado em aluminio com acabamento em
pintura eletrostatica & pd na cor preta, qualquer que seja a opgéo escolhida
pelo licitante, esta ndo devera apresentar arestas cortantes ou pontas
perfurantes, de sorte que, quando a prancheta em uso, o usuério ainda
conseque apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem
prejuizo do uso da prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos
dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: minimo 470 mm

Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm

Extensdo vertical do encosto minimo 530 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm

Medida entre eixos: entre aall +10%

Altura da borda superior do encosto em relagéo a superficie do piso quando
fechado: minimo 300 mm

Profundidade total fechado: maximo 450 mm

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicéveis
da ABNT NBR 15878:2011. Em caso de demonstragao por meio de Certificado
de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro. o
mesmo certificado deverd vir acompanhado do respectivo relatdrio de
ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatario de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgore/Inmetro. Devera ser
apresentado relatdrio de ensaio para pelo menos os modelos Comum, Obeso
e PMR.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0
14024 & ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
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caso de ndo apresentagdo detalhada das informagies o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

12 Poltrona para auditdrio PMR com prancheta 80 R$ 3.718.03 R$ 297442.40

Descrigéo do Produto: Estrutura: Em dois tubos de ago carbonn, de segéo
eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minimo, 20 x 30 x .30 mm apoiados
em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagéo na base
horizontal. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert
Gas. Tais componentes sao tratados com banho desengraxante, decapagem
e acabamento com pintura do tipo epdxi-po, aplicada por deposigéo
eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior & 200 .
Fechamento das estruturas metalicas laterais por meio de painéis injetados
em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o
fechamento se d& por meio de painel que seque de baixo do apoio de brago
até a estrutura proxima do piso, exceto a lateral PMR. Os painéis centrais,
podem ter fechamento total (do apoia ao piso) ou parcial (do apoia até
aproximadamente a linha do assento). Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado de molas e buchas plésticas para
diminuigdo de ruidos. Nenhum elemento que ofereca risco do “efeito
tesoura” ou de cisalhamento que possa ocasionar situagies de
aprisionamento de cabelo @ membros dos usuérios deve estar exposto entre
o assente e encosto durante o movimento de rebatimento do mavel, de
maneira que o sistema de rebatimento do assento e encosto deve estar
devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto
e/ou das estruturas centrais e laterais (mantantes). Estruturais em
madeira compensada multilaminada de formato anatdmico, com espessura
minima de 10,5 mm ou injetados em polipropileno com nervuras de reforgo
e suportes de fixagio ao mecanismo, composto por componentes metalicos,
unidos pelo sistema de solda MIG que séo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epdxi-pa.
Acabamento em blindagem termopléastica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressao texturizado, que perfaz o acabamento e protegio
inclusive das bordas. além de contra encosto e contra assento. Espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para assento e encosto com
espessura média de. no minimo, 30 mm. Revestimento do assento e
encosto em laminado sintético de PVE espalmado sobre malha em cor
a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelado em costuras
para perfeito acabamento dos estofados. Brago e prancheta: Apoia
brago injetado em Pl integrado & estrutura metalica central e lateral dotado
de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido
transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral
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quando em nao uso. Tampo da prancheta em chapa de ago cortada a laser
com pintura epdxi a po ou injetada em resina ABS ou ainda injetado em
aluminio com acabamento em pintura eletrostatica & pa na cor preta,
qualquer que seja a opgan escolhida pelo licitante, esta ndo devera
apresentar arestas cortantes ou pontas perfurantes. de sorte que, quando
a prancheta em usn, o usuario ainda consegue apoiar o seu antebrago no
apoio superior em poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta ou do apoia
brago referente. Brago oposto na extremidade da fileira com sistema de
basculamento em 90 graus para facilitar acesso de pessoa portadora de
mobilidade reduzida (PMR) ao assento. Aspectos dimensionais (em mm):
Largura da superficie do assento: minimo 470 mm

Profundidade da superficie do assento minimo 420 mm

Extensan vertical do encosto minimo 53l mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 430 mm

Medida entre eixos: entre 5all +10%

Altura da borda superior do encosto em relagéo a superficie do piso quando
fechado: minimo 900 mm

Profundidade total fechado: maximo 400 mm

Certificagiies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatario de Ensaio emitido por laboratario acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicéveis
da ABNT NBR 15878:2011. Em caso de demonstragdo por mein de Certificado
de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro. o
mesmo certificado deverd vir acompanhado do respectivo relatdrio de
ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatdrio de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetro. Devera ser
apresentado relatdrio de ensaio para pelo menos os modelos Comum, Obeso
e PMR.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0
14024 & ABNT NBR 180 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetra.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paréa.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante seré
desclassificadn.
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- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

13 Poltrona para auditdrio OBESO com prancheta 80 R$ 7.765.09 R$ 621.207.20

Descrigéo do Produto: Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de segéo
eliptica ou oblonga ou oval, medindo, no minima, 20 x 30 x 190 mm apoiados
em chapa de ago de espessura minima de 3,00 mm, com furagan na base
horizantal. Todos os componentes fundidos por meio do processo Metal Inert
Gas. Tais componentes sdo tratados com banho desengraxante, decapagem
e acabamento com pintura do tipo epdxi-pd, aplicada por deposigéo
eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior & 200 2C.
Fechamento das estruturas metélicas laterais por meio de paingis injetados
em polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o
fechamento se d4 por meio de painel que seque de baixa do apoio de brago
até a estrutura praxima do piso. os paingis centrais, podem ter fechamento
total (do apoia ao piso) ou parcial (do apoia até aproximadamente a linha do
assento). Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo
dotado de molas e buchas plasticas para diminuigéo de ruidos. Nenhum
elemento que ofereca risco do “efeito tesoura” ou de cisalhamento que
possa ocasionar situagies de aprisionamento de cabelo e membros dos
usuérios deve estar exposto entre o assente e encosto durante o movimento
de rebatimento do mavel, de maneira que o sistema de rebatimento do
assento e encosto deve estar devidamente embutidos no interior das
blindagens de assento e encosto e/ou das estruturas centrais e laterais
(montantes). Estruturais em madeira compensada multilaminada de
formato anatomico, com espessura minima de 10,0 mm ou injetados em
polipropileno com nervuras de reforgo e suportes de fixagdo ao mecanisma,
composto por componentes metélicos, unidos pelo sistema de solda MIG que
sén tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epdxi-pa. Acabamento em blindagem termopléstica de polipropileno
copolimero que perfaz o acabamento e protegdo inclusive das bordas, além
de contra encosto e contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano
injetadas (moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no
minimo, 30 mm. Revestimento do assento e encosto em laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante, modelado em costuras para perfeito
acabamento dos estofados. Braco e prancheta: Apoia brago injetado em
Pl integrado & estrutura metalica central e lateral dotado de mecanismo de
escamoteamento do apoio de brago, no sentido transversal, para acomodar
o conjunto de prancheta dentro da lateral quando em ndo uso. Tampo da
prancheta em chaa de ago cortada a laser com pintura epixi a pa ou injetada
em resina ABS ou ainda injetado em aluminio com acabamento em pintura
eletrostatica & po na cor preta, qualquer que seja a opgan escolhida pelo
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licitante, esta ndo deverd apresentar arestas cortantes ou pontas
perfurantes, de sorte que. quando a prancheta em uso, o usuério ainda
conseque apoiar o seu antebrago no apoio superior em poliuretano, sem
prejuizo do uso da prancheta ou do apoia brago referente. Aspectos
dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: minimo 750 mm

Profundidade da superficie do assento minimo 450 mm

Extensdn vertical do encosto minimo 520 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 750 mm

Altura da borda superior do encosto em relagéo & superficie do piso quando
fechado: minimo 900 mm

Profundidade total fechado: maximo 400 mm

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatario de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicéveis
da ABNT NBR 15878:2011. Em caso de demonstragdo por meio de Certificado
de familia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o
mesmo certificado deverd vir acompanhado do respectivo relatdrio de
ensaio completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatario de
ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgore/Inmetro. Devera ser
apresentado relatdrio de ensaio para pelo menos os modelos Comum, Obeso
e PMR.

- Relatdrio de Ensaio ou Llaudo emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro (Cgere) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
3050:2020 ou versao posterior. No laudo devera conter imagens do produta
para o mesmo que possa ser identificado.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 150
14024 e ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informacdes o licitante sera
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.
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Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

14 Cadeira secretaria de escritdrio 100 R$ 478,60 R$ 47.860.00

Cadeira giratdria operacional de encosto baixo, sem bragos e com, no
minimo, ajustes @ movimentos independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto:
estruturado em compensado multlaminado com  espessura  média
predominante de, no minimo, 10 mm, provido de estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura minima média de
20mm com dimensdes minimas de encosto de 350 mm de largura por 270
mm de extenséo vertical. Acabamento dos bordos do encosto com perfil de
PVC e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha de cor preta. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 1Zmm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 20
mm de espessura minima média predominante com contra assento em
laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha de cor preta, perfis e bordo
em PV extrudado. Fixagéo dos elementos an chassi de assento e encosto
através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Dimensdes minimas
de assento de 420 mm de largura e de profundidade de superficie. Flange
em chapa de ago estampada com alavanca capaz de acionar a coluna de
requlagem de altura do assento, cuja fabricagao & conforme Norma EM DIN
16955:2017 e possui curso minimo operacional de {00 mm. Exceto pelo
eémbalo da coluna (pistdn) que & zincado, pintura eletrostatica & pa de cor
preta para as partes metélicas externas e aparentes da flange e da coluna.
Acabamentos e protegies injetados em termoplastico de cor preta. Base
de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de
segéo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura
minima da viga de 33 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a angis
centrais de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostética a pa de cor preta. Capa plastica anica injetada em PP de cor
preta que recobre toda a porgdo superior das paras da base. Fixagan dos
rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem
utilizagan de bucha plastica ou solda para fixagio dos pinos. Rodizios: de
duplo giro do tipo “H" com eixo vertical de, no minima, 10 mm, com anel
elastico metélico para fixago do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda. didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4219 de 20 de Dezembro de 2027, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos par Engenheiro, com comprovante de quitagéo
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Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Relatarios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cqcre/Inmetro. comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os sequintes indices de performance:

- Forga de Indentagéo a 20% de no maxima 200 N e a 63% de no minimo
al0 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagin maior que
2.4 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou versdo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forga de indentagao a 40% de compressao do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de 2% em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méxima, 1%, conforme ABNT NBR 14361/2019 ou
versdn posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 81782022
ou versio posterior com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima ou verséo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cocre
para comprovagio de resisténcia & corrosdo por névoa salina dos
elementos metalicos (com solda) pintados. conforme Norma ABNT NBR
|7088:2023, para exposigdo de no minimo 240 horas, com avaliagéo
demaonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empaolamento, conforme Normas ABNT NBR IS0 4678-3:2022 e ABNT NBR
a841:2015 ou versies posteriores;

- Evidencia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m? conforme
ABNT NBR 14354:2023 ou versao posterior da Norma, através de relatario
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagao dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
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caso de ndo apresentagdo detalhada das informacdes o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

] Cadeira fixa tipo quatro pés 100 R$ 29164 R$ 29.164,00

Descrigdo do Produto: Cadeira fixa de escritdrio 4 pés palito com assento
e encosto estruturado em compensado multilaminado de espessura minima
de 10 mm, com fixagdo & estrutura por meio de porcas de garra de ago
zincado e parafusos métricos ou similares, em polegada, espuma de
poliuretano flexivel injetada moldada de espessura total dtil minima de 20
mm, de alta densidade, alta resiliéncia, isenta de CFC e alta durabilidade e
resisténcia, promovendo longa vida otil ao assento e encosto.
Revestimento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de
cor preta, com contra encosta em laminado sintético, contra assento em
laminado sintético ou TNT e arremate de bordos em perfil polimérico
extrudado de cor cinza ou preta. Estrutura fixa do tipo 4 pés palito com
suporte duplo de encosto e soldada por processo MIG, tubos de ago de
digmetro minimo de 13 mm e espessura de prede de no minimo 1,20 mm.
Dimensies minimas de assento de 420 mm de largura por 380 mm de
profundidade de superficie. Dimensies minimas de encosto de 350 mm de
largura por 270 mm de extenséo vertical.

Certificagies de evidéncia minima da gualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4719 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. [
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer. indubitavelmente, elementos de
evidencia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com compravante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO vélido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no GRM.

- Cadastro Tecnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os sequintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 20% de no méaxima 200 N e a 65% de no minimo
a0 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que
2.0 conforme método ABNT NBR 3176/2016 ou versdo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174
TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR

C.N.P.J: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




Mobiliario Corporativo

- Perda de forga de indentagao & 40% de compresséo do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de % em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior, com
fotografias das amastras utilizadas no ensain;

- Teor de Cinzas de, no méximo, 1%, conforme ABNT NBR 14361/2019 ou
verséo posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- laudo de queima da espuma de paliuretano conforme ABNT NBR 3178:2022
ou verséo posterior com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cocre
para comprovagio de resisténcia & corrosdo por névoa saling dos
elementos metalicos (com solda) pintados. conforme Norma ABNT NBR
|7088:2023, para exposigdo de no minimo 240 horas, com avaliagéo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma érea de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR IS0 4628-3:2022 e ABNT NER
a841:2015 ou versies posteriores;

- Evidencia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m? conforme
ABNT NBR 14354:2023 ou versao posterior da Norma, através de relatario
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispensaveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadn.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

16 Cadeira giratdria tipo executiva com sistema de ajuste back. 100 R$ 97513 R$ 97.513.00

Descrigéo do Produto: Cadeira giratdria operacional de encosto médio,
com bragos regulaveis e com, no minimo, ajustes e mavimentos
independentes para altura do assento, altura do encosto, inclinagan do
encosto, rodizios de duplo giro. giro de 360 graus do assento/encosto e
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altura dos apoia bragos. Enmcosto: Estruturado em  compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima de |0 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média
predominante de, no minimo, 30 mm, largura do encosto minima de 400mm
e extensén vertical minima de 330 mm. Acabamento dos bordos do encosto
em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha de cor preta. Contra encosto
em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de [2 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura minima média
predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT e
revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha de cor preta, perfis e bordo em PVE extrudado. Fixagéo dos
elementos ao chassi de assento e encosto através de parafusos e porcas
garras de ago zincado. largura minima do assento de 400mm e
profundidade de superficie minima do assento de 410 mm. Mecanismo do
tipo contato permanente com as costas do usuario, acionado através de
duas alavancas para ajuste de altura do encosto, inclinagéo do encosto
através de cremalheira interna com no minimo 7 pontos de parada e 70 mm,
e altura do assento através do acionamento do pistdo & gas. Mecanismao
fabricado em materiais de engenharia como ago carbono com pintura
eletrostética a pd e elementos zincados, além de resinas termoplasticas de
engenharia injetadas em alta presséo. Acabamento cor preta. Coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento & gas, com classificagdn de
qualidade e seguranga confarme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescdpio para acabamento e
protegéo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta.
Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago
de segan retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura
minima da viga de 33 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a angis
centrais de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostatica a pd de cor preta. Capa pléstica dnica injetada em PP de cor
preta que recobre toda a porgdo superior das paras da base. Fixagéo dos
rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem
utilizagdo de bucha pléstica ou solda para fixagéo dos pinos. Rodizios: de
duplo giro do tipo “H" com eixo vertical de. no minimo, 10 mm, com anel
elastico metlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda. diémetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Bracgos regulaveis com corpo em chapa de ago com largura minima de al
mm, vincada e com espessura de chapa minima de 4,0 mm, com pintura
eletrostatica a po de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados
em termopléstico de cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento da
altura os bragos na parte lateral externa da carenagem. Ajuste com curso
minimo de B0 mm e, em no minimo, B pontos. Largura til minima do apoia
brago de 70 mm e comprimenta dtil de no minimo 240 mm.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:
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- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4719 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer. indubitavelmente, elementos de
evidencia para identificar que se trata do mesmao produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos par Engenheiro, com comprovante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO vélido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no GRM.

- Cadastro Tecnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os sequintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 20% de no méximo 200 N e a 62% de no minimo
a0 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que
2.0 conforme método ABNT NBR 3176/2016 ou versdo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forga de indentagan & 40% de compresséo do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de 2% em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 8177:2022 ou verséo posterior, com
fotogratias das amastras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méximo, 1%, conforme ABNT NBR 14361/2019 ou
versdo posterior. com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 8178:2022
ou versdo posterior com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cocre
para comprovagdo de resisténcia & corrosdo por névoa saling dos
elementos metélicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
|7088:2023, para exposicdo de no minimo 240 horas, com avaliagio
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR IS0 4628-3:2027 e ABNT NER
a841:2015 ou verstes posteriores;

- Evidencia da gramatura do laminado de no minima 500 g/m? conforme
ABNT NBR 14354:2023 ou versdo posterior da Norma, através de relatario
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgere).

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
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proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagies o licitante serd
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

17 Cadeira giratdria espaldar alto, com bragos fixos 80 R$ 490169 R$ 39213520

Descrigio do Produto: Polirona Giratdria com assento reclinavel com
bragos fixos e de espaldar alto com apoio de cabega.

Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes de reclinagéo
simultanea de assento e encosto, com possibilidade de travamento em. no
minimo, 03 posigies, de altura do assento, rodizios de duplo giro, rotagéo
de 360 graus do assento/encosto.

Especificagies gerais: Poltrona giratdria, espaldar alto, padréo
presidente, com espumas de assento e encosto independentes ou dnicas,
porém estruturadas em chassi de assento e encosto de formato monobloco,
sendo a concha de compensado em formato monobloco, com apoio de
cabega integrado ao estofado. Assento e encosto estruturado em
compensado multilaminado de no minimo 19 mm de espessura. Almofadas
para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada
(moldada), com alta densidade e dimensdes do assento: largura de
superficie de 300 mm x 450 mm de profundidade da superficie, sendo essas
medidas aceitas como minimas, e B0 mm de espessura, dimensdes do
encosto de largura GI0 mm x 700 mm de extensdo vertical total ja
considerando ao apoio de cabega, sendo essas medidas aceitas como
minimas. e B0 mm de espessura da espuma. Espumas de assento e encosto
dotadas de gomos |aterais. ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido
longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam
ressalto em relagéo a area frontal das espumas. Acabamento de assento e
encosto, além do revestimento, com utilizagio de manta de espuma
laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a aferir a
estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento e encosto, com
acabamento através da utilizagdo de costuras. Material de revestimento
em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico,
de cor a escolher dentro das possibilidades do fabricante. Mecanismo
para reclinagdo de assento e encosto do tipo simultdneo, permitindo
angulagéo de assento com subplataforma manufaturada em liga de aluminio
injetada em alta pressdo, com posterior aplicagdo de pintura epdxi pa na
cor preta, com plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago
carbono com espessura minima de 4,0 mm, apresentando furagdes hibridas
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para ancoragem do assento. Possui ponto de articulagio deslocado para
frente em relagéo ao eixo de rotagéo da poltrona, apresentando reclinagéo
do tipo excéntrica. Acionamento do pistéo a gas e do sistema de reclinagéo
através de alavancas independentes. Classificagio de qualidade e
durabilidade do pistdo em consonéncia com Norma Internacional EN DIN
16955:2017. Base de cinco patas injetada em liga aluminio, com acabamento
polido, de formato arcado e com rodizios em nylon de duplo giro de cor preta
com diametro de roda de, no minimo, 48 mm. Par de bragos fixos,
manufaturados em aluminio fundido ou injetado em alta pressdo. com
acabamento polido, ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e,
portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Bertificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratario acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis
da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI BIFMA X 4.1 Em
caso de demonstragdo por meio de Certificado de familia de produtos
emitido por OCP acreditado pela Cgere/Inmetro, o mesmao certificado
deverd vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio completo e
conforme do modelo em oferta, sendo tal relatdrio de ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetra.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4719 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. [
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidencia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos par Engenheiro, com compravante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO vélido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhaduos do
comprovante de registro no GRM.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0
14024 e ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paréa.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragén devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
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administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadn.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

18 Poltrona tipo diretor com sistema de regulagem relax: 100 R$ 96163 R$ 96.163,00

Descrigéo do Produto: Cadeira giratdria de encosto médio, do tipo diretor
com bragos reguléveis e com. no minimo, ajustes e movimentos
independentes para altura do assento, reclinagéo de assento e encosto,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto:
Estruturado em compensado multilaminado anatomico de espessura minima
de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, sendo a
saligncia para acomodago lombar com no minimo 70 mm de espessura
média predominante, largura do encosto itil (na regido do apoio lombar)
minima de 440mm e extensédo vertical minima de 463 mm. Acabamento dos
bordos do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto
em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor preta.
Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 35
mm de espessura minima média predominante com contra assento em
laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha de cor preta, perfis e bordo
em PV extrudado. Fixagéo dos elementos ao chassi de assento e encosto
através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do
assento de 480mm e profundidade de superficie minima do assento de 463
mm. Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinagéo oscilante que
permite fixagdo para posigéo de trabalho e ajuste de tenséo do sistema de
reclinagéo. Possui alavanca que permite liberar ou travar o movimento de
reclinagio que deve ser simultanen para o assento e o encosto e ainda
acionar a coluna para ajuste de altura do assento. Jungéo do encosto tipo
lamina de ago vincada, com largura minima de 70 mm e espessura de chapa
minima de 4,3 mm, com pintura eletrostatica a pd de cor preta. Coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento & gas, com classificagdo de
qualidade e seguranga conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescopio para acabamento e
protecdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta.
Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago
de segan retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura
minima da viga de 33 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a angis
centrais de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostética a pa de cor preta. Capa plastica dnica injetada em PP de cor
preta que recobre toda a porgdo superior das paras da base. Fixagéo dos
rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem
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utilizagén de bucha plastica ou solda para fixagio dos pinos. Rodizios: de
duplo giro do tipo “H" com eixo vertical de. no minimo, 10 mm, com anel
elastico metélico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Bracos regulaveis com corpo em chapa de ago com largura minima de 50
mm, vincada e com espessura de chapa minima de 4,0 mm, com pintura
eletrostatica a po de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados
em termaopléstico de cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento da
altura os bragos na parte lateral externa da carenagem. Ajuste com curso
minimo de B0 mm e, em no minimo, B pontos. Largura itil minima do apoia
brago de 70 mm e comprimenta dtil de no minimo 240 mm.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4219 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos par Engenheiro, com comprovante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhaduos do Certificado ABERGD vélido do Prafissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cqcre/Inmetro. comprovando as caracteristicas das espumas. constando
os sequintes indices de performance:

- Forga de Indentagéo a 20% de no méxima 200 N e a 65% de no minimo
al0 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagin maior que
2.0 conforme método ABNT NBR 8176/2016 ou verséo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forga de indentagan & 40% de compresséo do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de % em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior, com
fotografias das amastras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méximo, 1%, conforme ABNT NBR (4361/2019 ou
versdo posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 3178:2022
ou versdo posterior com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima ou verséo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatario de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Coere
para comprovagio de resisténcia & corrosdo por névoa saling dos
elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
|7088:2023, para exposigdo de no minimo 240 horas, com avaliagéo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
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empolamento, conforme Normas ABNT NBR IS0 4628-3:2022 e ABNT NER
8412015 ou versies posteriores;

- Evidencia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m? conforme
ABNT NBR 14354:2023 ou verséo posterior da Norma, através de relatario
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetra (Cgere).

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos precos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mdo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informacdes o licitante sera
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

19 Poltrona tipo presidente com sistema de regulagem relax: 100 R$ 1.049.11 R$ 104.91.00

Descrigio do Produto: Cadeira giratiria de encosto alto, do tipo
presidente com bragos regulaveis e com, no minimo, ajustes 8 movimentos
independentes para altura do assentn, reclinagéo de assento e encosto,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto:
Estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima
de 12 mm. estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com espessura média predominante de. no minimo, 30 mm, sendo a
saligncia para acomodagéo lombar com no minimo 70 mm de espessura
média predominante, largura do encosto dtil (na regido do apoio lombar)
minima de 450mm e extenséo vertical minima de B00 mm. Acabamento dos
bordos do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto
em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor preta.
Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40
mm de espessura minima média predominante com contra assento em
laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre malha de cor preta, perfis e bordo
em PVE extrudado. Fixagéo dos elementos ao chassi de assento e encosto
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através de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do
assento de 480mm e profundidade de superficie minima do assento de 465
mm. Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinagéo oscilante que
permite fixagAo para posigdn de trabalho e ajuste de tensén do sistema de
reclinagdo. Possui alavanca que permite liberar ou travar o movimento de
reclinagio que deve ser simultanea para o assento e o encosto e ainda
acionar a coluna para ajuste de altura do assento. Jungdo do encosto tipo
lamina de ago vincada, com largura minima de 70 mm e espessura de chapa
minima de 4.3 mm, com pintura eletrostatica a pd de cor preta. Coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento & gas, com classificagdn de
qualidade e seguranga conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de
ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescdpio para acabamento e
protecdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta.
Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago
de segéo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura
minima da viga de 33 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a anéis
centrais de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostética a pd de cor preta. Capa pléstica dnica injetada em PP de cor
preta que recobre toda a porgdo superior das paras da base. Fixagdo dos
rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem
utilizagan de bucha plastica ou solda para fixagio dos pinos. Rodizios: de
duplo giro do tipo "H" com eixo vertical de. no minimo, 10 mm, com anel
elastico metélico para fixago do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Bragos para poltronas executiva, diretor ou presidente, confeccionado em
alta tecnologia de injegéo termapléstica, com copolimera polipropileno, com
suportes em chapa de ago de, no minimo espessura de 4,75 mm, com
tratamento de superficie por pintura a pd, pelo processo de deposigéo
eletrostatica. Angulagéo proporcionada pela chapa em relagéo ao brago em
sua porgdo vertical em angulo reto, formato anatémico do apoio, com
medidas minimas de 345 mm de comprimento x 285 mm de extensdo
vertical total. Fixago por duas chapas ao estrutural de assento, com dois
orificios oblongados cada chapa, de medida de 08 x 25 mm, proporcionando
uma distancia entre furas de 120 mm.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4219 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. 0
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com compravante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional. caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhadaos do
comprovante de registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;
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- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cqcre/Inmetro. comprovando as caracteristicas das espumas, constando
os sequintes indices de performance:

- Forga de Indentagén a 20% de no maxima 200 N e a 2% de no minimo
00N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagao maior que
2.8 conforme método ABNT NBR 8I76/2016 ou versdo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forga de indentagao & 40% de compresséo do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de % em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méximo, 1%, conforme ABNT NBR 14361/2019 ou
versdo posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 8178:2022
ou verséo posterior com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cqcre
para comprovagio de resisténcia & corrosdo por névoa saling dos
elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
[7088:2023, para exposigdo de no minimo 240 horas, com avaliagdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma érea de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR IS0 4628-3:2022 e ABNT NBR
a841:2015 ou versies posteriores;

- Evidencia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m? conforme
ABNT NBR 14554:2023 ou versao posterior da Norma, através de relatdrio
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgore).

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispensaveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca. modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.
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20 CADEIRA CAIXA ECONDMICA 80 R$ 112,79 R$ 89.023.20
Cadeira de escritdrio: Giratdria operacional alta para bancada, do tipo
caixa, sem bragos e com no minimo, espaldar médio. Ajustes minimos para
os movimentos independentes para altura do assento, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura do encosto e inclinagéo do encosto, regulagens
todas independentes. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno
injetadn com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
de, no minimo, 40 mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesma
extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste
vertical. Largura minima do encosto de 450 mm e extenséo vertical minima
do encosto de 400 mm, ajuste de altura do encosto em no minimo 3 pontos,
com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Assento: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40
mm de espessura minima média predominante com contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagéo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos
e porcas garras com rosca métrica sem uso de perfis de bordo extrutuados

em PVL.

Largura
minima do assento de 460 e profundidade de superficie minima de 460 mm.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira independentes entre
si (mecanismo do tipo 02 alavancas). cujo material do suporte de encosto
seja uma lamina com no minimo 70 mm de largura e 6,0 mm de espessura,
com vincos de reforgo estrutural. Bragos reguléveis com corpo em chapa
de ago com largura minima de 50 mm, vincada e com espessura de chapa
minima de 4,0 mm, com pintura eletrostatica a pa de cor preta. Carenagem
e apoias superiores injetados em termopléstico de cor preta do tipo PP, com
botdo de acionamento da altura os bragos na parte lateral externa da
carenagem. Ajuste com curso minimo de B0 mm e, em no minimo, b pontos.
Largura Gtil minima do apoia brago de 70 mm e comprimenta Gtil de no
minimo 240 mm. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602 do
assento & gas. com classificagio de qualidade e sequranga minimas
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conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16355:2017, com curso vertical de
ajuste de, no minimo, {00 mm, dotada opcionalmente de telescapio para
acabamento e protegéo da coluna. Base de cinco patas em ago tubular
segdo retangular ou quadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com
altura da viga minima de 30 mm e espessura de parede minima de 1.0 mm,
estampada e fundida & canico ou anel ou anéis centrais para alojamento da
coluna & com estampagem que permitem eficiente fixagdo do pino das
sapatas em wuso de solda ou buchas plasticas. Ago pintado
eletrostaticamente de cor preta e com carenagem dnica injetada em PP de
cor preta, pelo menos a porgao superior das patas. Sapatas fixas injetadas
em polipropileno. Suporte para apoio de pés do tipo “aro”. circular,
manufaturado em polipropileno injetado com possibilidade de ajuste de
altura em relagéo ao assent.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 202! ou 4.219 de Dezembro de 2027 do
Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Sequranga do Trabalho,
Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens
e/ou descrigiies do produto e/ou fotografias /ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da anlise. Nao seréno aceitos laudos
genéricos, sem identificagio detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatdrios sio acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador caso
Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho. devido
registro no CRM e documento que atesta competéncia/especializagéo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaragdo de certificagdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo compravante de especializagéo;

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mabiliario.

- Certificado emitido por um Organismo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de Maveis Corporativos do
processo de preparagao e pintura em superficies metalicas.

Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma, constando os
seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 28 kg/m® conforme ABNT NBR
8037:2027 ou versao posterior;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagéo de no minimo 2.9
conforme ABNT NBR 8176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagan & 40% de compressao do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de 2% em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximao, 1%, conforme ABNT NBR [4361:2019 ou

verséo posterior;
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- Isenta de Clorofluorcarbono.

Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cqcre/Inmetro. comprovando as caracteristicas do material de
revestimento, constando os seguintes indices de performance:

- Bramatura minima do tecido de 270 g/m? confarme ABNT NBR 10591:2008

ou versén posterior.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios. bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeirn e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragéo devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informacdes o licitante sera
desclassificadu.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

2 CADEIRA ASSENTO MINERAL BLUE ENCOSTO MINERAL BLUE ESTRUTURA 80 RS 904,39 RS 72.351.20
PERNA BRANCA

Descrigéo do Produto:

Cadeira fixa empilhével de uso miltiplo, em ambientes corporativos,
residenciais ou de coletividade, restaurantes e pragas de alimentagéno, entre
outros, sendo o uso para ambientes internos e externos, com estrutura do
tipo 04 pés. material 100% reciclavel. A cadeira é totalmente desmontavel,
0 assento e o encosto sdo independentes, injetados em alta pressdo em
polipropileno copolimero pigmentado, material 100% reciclavel. Encosto
macigo, ou seja, ndo vazado, sem respiradores, possui raio de curvatura
para perfeito apoio da regido lombar e espessura minima de 3 mm para a
parede, sendo sua largura total minima de 460 mm e sua extenséo vertical,
medida no eixo de simetria do encosto, minima de 210 mm, encosto preso a
estrutura por meio de encaixe sem necessidade de itens de fixagén. Assento
com largura de superficie minima de 430 mm, se medida no eixo de simetria
longitudinal da pega, e profundidade de superficie minima de 440 mm,
dotado de 04 torres plésticas que permitem a fixagdo a estrutura montada
em X. Deverdio ser utilizados, pelo menos, 4 parafusos para fixagio do
assento a estrutura, injetados em alta presséo em polipropileno copolimern,
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material 100% recicléavel. Devera possuir pelo menos duas estruturas
(esquerda e direita) com 2 pernas e | haste vertical de sustentagéno do
encosto em pega tnica, montadas em X, manufaturada e injetadas em alta
pressdo em nylan com fibra de vidro, material I00% reciclével, com formato
oblongo externo minimo de 30mm x 20 mm macigo. Sapatas fixas de
acabamento no final dos pés em material injetado em alta presséo, [00%
reciclavel encaixados nas estruturas das pernas montadas em X, para o
empilhamento das cadeiras de maneira que ndo danifiquem a superficie
superior do assento da cadeira debaixo. ao se realizar o empilhamento.
Admitida variagdo de até 9% para dimensies nominais estabelecidas neste
descritivo.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Ggere/Inmetro
para 180 7I73:1989 ou verséo posterior, minimo nivel 2, e IS0 71741988 ou
versdo posterior ou mesmo ABNT NBR 163B4:2021 para avaliagéo dos
aspectos de estabilidade da cadeira.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificadn.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

- PARA [ ITEM SERA SOLICITADD AMOSTRA
22 Poltrona encosto alto com encosto de cabega brago apoio fixo 100 R$ 1163.22 R$ 116.322,00

Encosto: Componente utilizado como sustentagdo da regido do apoio lombar
e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em
um desenho com concordancias de raios e curvas ergonfmicas, e que
modelam de forma agradével e anatdmica aos mais variados bidtipos de
usuarios.
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0 encosto & constituido por uma moldura que & fabricada pelo processo de
injegn de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropilena).
Possui dimensides aproximadas de 43 mm de largura por 389mm de altura.
A superficie de contato com o usuério & formada por uma tela 100%
Poliéster tencionada, que & fixada a moldura por meio de um encaixe que
ocorre entre o perfil de fixagao, o qual é costurado nas bordas da tela, e o
canal de encaixe presente na moldura, dispensando o uso de parafusos,
trazendo maior conforto e qualidade ao componente.

0 encosto possui também um apoio lombar fabricado através do processo
de injegén de termoplastico. Este & posicionado atras da tela em uma altura
pré-definida que garante um apoio eficaz e confortavel aos usuérios.

Assento: Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondmica.
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com [4mm
de espessura. Possui porcas garra %" inseridas nos pontos de montagem
da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigén & zinco. Na estrutura do assento & fixada | (uma) almofada
de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo processo de
injegdn sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
alkg/m® podendo ocorrer variagées na ordem de +/-2 kg/m*.

0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sao aproximadamente 437 mm (largura) x
48Tmm  (profundidade)apresentando em suas extremidades cantos
arredondados.

Rodizio de PA: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensao de
all mm de diametro e fabricadas em termapléstico denominado de poliamida
(PAB.B). dedicadas para serem utilizadas em pisos carpetados. 0 corpo do
rodizio configurado de forma semicircular & fabricado em material
termoplastico denominado Poliamida (PA B.8). As roldanas sao fixadas neste
corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na
dimenséo de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificagdo através
de graxa especifica para redugéo de atrito na operagéo de rolamento sob o
piso. 0 corpo do rodizio & constituido por um eixo vertical (perpendicular ao
piso) de ago carbono ABNT I008/10 na dimenséo de Il mm e protegido contra
corrosén pelo processo de eletrodeposigio a zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob presséo no corpo do rodizio, que
recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.

Base Giratdria Piramidal: Conjunto definido por uma configuragio em
forma de pentégono, obtendo um diametro na ordem de B30 mm e
constituida com 9 (cinco) pés de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado, fabricada pelo processo de injegdo de
termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo
na extremidade de cada pa integrada em pega (dnica o alojamento para o
encaixe dos rodizios.
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Mobiliario Corporativo

Coluna a Gas: Canjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a
base ao mecanismo e que possui a fungéo de requlagem de altura do assento
com referéncia ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta
abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e
sistema de amortecimento de impacto pela agdo do gés sob pressan no
cartucho e mola de compresséo que atua sobre qualquer condigdn de altura.
Constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo
de construgdo mecanica de precisdo de ago carbono ABNT (00871020
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagio
para perfeita fixagdo na base.

0 conjunto cAmara recebe protecdo contra corrosdo através de um
revestimento de pintura eletrostética epdxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposigan de cromo (Cromeagén).

Mecanisma Relax: £ um conjunto mecanico que possui uma alavanca para
acionamento da coluna a gas para requlagem de altura do assento, além de
travamenta e liberagan do reclinamento simultanen |:| de assento e encosto.
A tensdo deste reclinamento é ajustavel por meio de uma manopla,
|ocalizada na parte da frente do mecanismo, que quando girada aumenta ou
diminui a pressdo sobre a mala que regula 0 mavimento. A faixa de variagéo
do reclinamento & de 13,2°% 0 mecanismo & fabricado com chapas de ago
ABNT 1010/20 na espessura de 2.0 mm, sendo fixado ao assento pord
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de 4" x %" e 4 calgos de o
mm, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). 0 mecanismo recebe uma protegéo contra corrosio,
caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metalica por
fosfatizagén a base de zinco e revestida por pintura eletrostética epaxi em

pa.

Apoia Bragos: [onjunto mecanico de apoio para os bragos, utilizado para
posicionamento dos bragos em posigies ergonomicamente confortaveis.
Apuio de brago produzido em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Puolipropileno) fabricado pelo processo de injegdo. Esse modelo de apoia
brago & exclusivo para esse modelo de cadeira, nao possuindo regulagem
vertical. 0 mesmo possui comprimento util de aproximadamente 270 mm e
32 mm de largura.

Para montar o brago no assento, sdo utilizados, na unido com o encosto,?
(dois) parafusos allen flangeados comas dimensies aproximadas de %" x 22
mm, mais 2 (dois) parafusos flangeados sextavados de /4" x 7/8".

Apoio de cabega: Possui estrutura fabricada através do processo de
injegan de termoplastico, onde se fixa, através do processo de colagem, uma
|amina de espuma ja tapecada de aproximadamente 20 mm de espessura,
garantindo conforto ao usuério e um Gtimo acabamento. 0 apoio de cabega
fixa-se ao conto por meio de encaixe, sem a necessidade de utilizagdo de
parafusos.

A poltrona deveré dispor dos seguintes documentaos, listados abaixo:

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR
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- CERTIFICADD DE GESTAD DE QUALIDADE - 1SO 9001
- CERTIFICADD DE SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL - SO 14001

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado com o
periodo minimo de garantia de 03 anos.

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLLIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADD DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA
(UE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAD DE FONTES RENOVAVEIS

- Certificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsével, atendendo a critérios ambientais, sociais e economicos.

* LAUDO ERGONOMICO

- laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobiligrio ofertado esta de acordo com a Norma Requlamentadora NR 17 -
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7, contido na portaria acima mencionada acompanhado por capia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitag&o/especializagio em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

*CERTIFICAGAD

Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13362:2018 -
Maveis para Escritdrio - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de
Ensaio pelo modelo de Certificagdo 9, juntamente com relatdrios de ensaio
comprovando capacidade para 133 kg.

- Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com
Declaragdo De Fornecimento.

* PARA ESPUMA DO ASSENTO:

NBR 8315:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD - RESULTADD
MiNIMD: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTO DE RUPTURA MAXIMO
DE B3 %

- NBR 8537:2027 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M2
PARA ASSENTO - RESULTADD: 55 KG/M2 podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8R19:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MINIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINAGAD DA DEFORMAGAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMO: 24%

- NBR 89I0:2016 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MINIMD: 6 KPA

- NBR 9176:201 - DETERMINACAD DA FORGA DE IDENTACAD - RESULTADD
MINIMD PARA FATOR DE CONFORTD: 2.5

- NBR 9177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MiNIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMO PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE OUEIMA -
RESULTADD: 0 MM/MIN (LUEIMA ZERD)
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* PARA REVESTIMENTOS - POLIESTER

- AATCC 20/2021 E AATCC 20A/2021 - ENSAID DE COMPOSIGAD DA FIBRA DE
POLIESTER - MINIMD DE 38% POLIESTER

- MTCE TM22-2017 - DETERMINAGAD DE REPELENCIA A AGUA - PEQUENAS
MANCHAS DE LIMIDADE NA FACE SUPERIOR DO TECIDD

- IS0 13934- 1:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA LTILIZANDO O METODO DE TIRA - PARA SENTIDD DA TRAMA:
FORMA MAXIMA DE 1300 N E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA 42%  PARA
SENTIDD DO URDUME: FORGA MAXIMA DE 980 N E ALONGAMENTO A FORGA
MAXIMA 24.5%

- 1S0105C06/2010 - SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL -
ALTERAGAD DE 5/5

- NBR 3925: 2003 - DETERMINAGAD DO ESGARCAMENTD EM UMA COSTURA
PADRAD - PARA SENTIDD DA TRAMA: ESBARGAMENTD: MAXIMD DE 5 MM PARA
SENTIDD DO URDUME: ESGARGAMENTO: MAXIMO DE 5 MM

- NBR 10588:2015 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDD DA TRAMA: MINIMO DE 14 FIOS/CM ~ SENTIDD DO URDUME:
MINIMO DE 14 FIDS/CM

- NBR 10591:2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA EM SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MiNIMA DE 240 6/M2

* PARA TELA

- IS0 13934 -1:2016 - DETERMINAGAD DE FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA UTILIZANDD O METODD DE TIRA - SENTIDD TRANSVERSAL:
FORGA MAXIMA IDON E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA: 120%

- 130 105C06/2010 - ENSAIOS DE SOLIDEZ DE COR - PARTE COG: SOLIDEZ DA
COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL - ALTERAGAD 5/5

- NBR 9925:2003 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDD TRANSVERSAL E LONGITUDINAL MAXIMO DE 0.7MM

- NBR 10591: 2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA DE SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MINIMA DE 350 B/M?

- NBR 11912:2015 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD E ALONGAMENTD
OE TECIDOS PLANDS (TIRA) - SENTIDO TRAMA: FORCA DE RUPTURA: 160 daN E
ALONGAMENTD: 60% SENTIDO URDUME: FORGA DE
RUPTURA: MINIMO' DE 100 daN e ALONGAMENTO MAXIMO DE 80%

- NBR 12080: 1391 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA CURSOS E
COLUNAS MINIMD DE 6/CM

- NBR 13041/2004 - NAD TECIDO-DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD
E ALONGAMENTD - METODO DE TIRAS - SENTIDD TRAMA: FORCA DE RUPTURA:
330 daN E ALONGAMENTD: 70% SENTIDO URDUME:
FORGA DE RUPTURA: MINIMO DE 0D daN e ALONGAMENTO MAXIMO DE 40%

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:/398 - POLIPROPILEND - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS
POR  ESPECTROSCOPIA ND  INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILEND -
ABSORGOES CARACTERISTICAS DO PP

- ASTM D790:2017 - POLIPROPILEND - RESISTENCIA A FLEXAD PARA
POLIPROPILEND - RESULTADD MINIMO DE 27 MPA
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- IS0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAD PARA POLIPROPILEND - RESULTADD
MINIMD DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e! - PP - RESISTENCIA AD IMPACTO 10D - RESISTENCIA
MINIMA AD IMPACTO DE 50 J/m

* PARA PINTURA

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
NEVDA SALINA - MINIMO DE 1300 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8095 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MNIMD DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8096 - CORROSAD POR EXPOSIGAD AD
DICXIDD DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE B0 MICRAS

- RELATARID DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADO X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 32

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTO) - RESULTADD
MINIMD DE 0,09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MiNIMO DE 3H

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MiNIMD DE 30%

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
tilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mabiligrio dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 851B:2015 - Determinagéo da Resisténcia
an Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14961/18.

-Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigan de Residuos Salidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizago dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequacdes indispenséveis no cronograma
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fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informacdes o licitante sera
desclassificadn.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

23 Poltrona fixa encosto telado base em S de aproximagio, brago tipo 100 R$ 825,47 R$ 82.547.00
apoio fixo.

Base: Sua configuragéo & definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construgAo mecénica de ago carbono ABNT 100871020
laminado a frio com diametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na
base e |.amm no suporte do assento. Ambos séo fabricados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de
soldagem MIG. A estrutura contém quatro deslizadores fixos. desenvolvidos
para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato
direto do metal com a superficie de apoio. Os deslizadores séo fabricados
em material termopléstico de engenharia denominado Polipropilenn, pelo
processo de injegAo.

Toda a estrutura recebe uma protegéo de preparagéo de superficie metélica
em nanotecnologia (nanoceréamica). e revestimento eletroestatico epaxi em
pé, que garante protecdo e maior vida dtil ao produto.

Assento: Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira
com o mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposigao a zinco. Na estrutura do assento & fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PL),
fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo
processo de injegAo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 50 kg/m?, podendo ocorrer variagies na ordem de +/-10%,
e espessura média de 95 mm.

0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente a0l mm de largura e
493 mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. [ assento ainda possui uma carenagem plastica fabricada
pelo processo de injegéo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Palipropilena).

Apoia Bragos: Apoio de brago fixo produzido em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injegan. Esse modelo de apoia brago é exclusivo para esse modelo de cadeira
sendo o tnico elemento responsével por realizar a ligagao do encosto com
o assento. [l mesma possui comprimenta dtil de aproximadamente 270 mm
e aa mm de largura.
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Para montar cada brago séo utilizados dois parafusos allen flangeados, que
se fixam ao encosto, e dois parafusos sextavados flangeados. que se fixam
ao assento.

Encosto: Componente utilizado para sustentagéo da regido do apoio lombar
com a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um
desenho com concordéncias de raios e curvas ergonfmicas, e que modelam
de forma agradével e anatmica aos mais variados bidtipos de usuarios.

0 encosto & constituido por uma moldura que é fabricada pelo processo de
injegn de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
Possui dimensies aproximadas de 463 mm de largura por 997 mm de altura.
A superficie de contato com o usuério é formada por uma tela 100%
Poliéster tencionada, que & fixada a moldura por meio de um encaixe que
ocorre entre o perfil de fixagdo, o qual é costurado nas bordas da tela, e o
canal de encaixe presente na maoldura, dispensando o uso de parafuscs,
trazendo maior conforto e qualidade ao componente.

0 encosto possui também apoio lombar fabricado através do processo de
injegan de termoplastico. Este & posicionado atras da superficie de contato
com o usudrio em uma altura pré-definida que garante um apoio eficaz e
confortavel.

A poltrona devera dispor dos sequintes documentaos, listados abaixo:

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR
- CERTIFICADD DE GESTAD DE GUALIDADE - ISO 9001
- CERTIFICADD DE SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL - 1SO 14001

- Declaragéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado com o
periodo minimo de garantia de 05 anos.

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADD COMMERE - CERTIFICADD DE ENERGIA RENDVAVEL - COMPROVA
(UE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAD DE FONTES RENDVAVEIS

- Lertificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsével, atendendo a critérios ambientais, sociais e econdmicos.

* LAUDD ERGONGMICO

- Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mohiliario ofertado est4 de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia sequndo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “I7.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7, contido na portaria acima mencionada acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitag&n/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emissan do respectivo lauda.

*CERTIFICAGAD
Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 1336Z:2018 -

Maveis para Escritdrio - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de
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Ensaio pelo modelo de Certificagdo 9, juntamente com relatdrios de ensaio
comprovando capacidade para 135 kg.

- Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com
Declaragdo De Fornecimento.

* PARA ESPLIMA DO ASSENTD:

NBR 8515:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRACAD - RESULTADD
MINIMD: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTD DE RUPTURA MAXIMO
DE 6%

- NBR 8537:2022 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M2
PARA ASSENTO - RESULTADOD: 55 KG/M® podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8619:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MINIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINACAD DA DEFORMACAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMD: 24%

- NBR 89I0:2016 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MiNIMD: B KPA

- NBR 9176:2016 - DETERMINAGAD DA FORCA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MINIMO PARA FATOR DE CONFORTD: 2.5

- NBR 3177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MINIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMD PERDA DE FORCA DE
INDENTACAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA -
RESULTADD: O MM/MIN (QUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - POLIESTER

- AATCL 20/2021 E AATCC 20A/2021 - ENSAID DE COMPOSIGAD DA FIBRA DE
POLIESTER - MINIMO DE 38% POLIESTER

- AATCE TM22-2017 - DETERMINAGAD DE REPELENCIA A AGUA - PEQUENAS
MANCHAS DE LIMIDADE NA FACE SUPERIOR DO TECIDD

- IS0 13934- 1:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA UTILIZANDD D METODD DE TIRA - PARA SENTIDD DA TRAMA:
FORMA MAXIMA DE 1300 N E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA 42%  PARA
SENTIDO DO URDUME: FORGA MAXIMA DE 980 N E ALONGAMENTO A FORGA
MAXIMA 24,5%

- 1S0105C06/2010 - SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL -
ALTERAGAD DE 5/5

- NBR 9925: 2003 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - PARA SENTIDD DA TRAMA: ESBARGAMENTD: MAXIMD DE 5 MM PARA
SENTIDD DO URDUME: ESGARGAMENTD: MAXIMD DE 5 MM

- NBR 10588:2015 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDD DA TRAMA: MINIMD DE 14 FIOS/CM  SENTIDO DO UIRDUME:
MINIMD DE 14 FIDS/CM

- NBR 0531:2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA EM SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MINIMA DE 240 G/M?

* PARA TELA

- IS0 13934 -1:2016 - DETERMINAGAD DE FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA UTILIZANDD O METODD DE TIRA - SENTIDD TRANSVERSAL:
FORCA MAXIMA IDON E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA: 120%
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- IS0 105C06/2010 - ENSAIOS DE SOLIDEZ DE COR - PARTE COG: SOLIDEZ DA
COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL - ALTERAGAD /5

- NBR 3925:2009 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDD TRANSVERSAL E LONGITUDINAL MAXIMO DE 0.7MM

- NBR 10591: 2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA DE SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MINIMA DE 350 G/M?

- NBR 11912:2016 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD E ALONGAMENTD
OE TECIDOS PLANOS (TIRA) - SENTIDO TRAMA: FORCA DE RUPTURA: 160 daN E
ALONGAMENTO: 60% SENTIDO URDUME: FORGA DE
RUPTURA: MINIMO DE 100 daN e ALONGAMENTO MAXIMO DE B0%

- NBR 12060: 1331 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA CURSOS E
COLUNAS MINIMO DE 6/CM

- NBR 1304172004 - NAD TECIDO-DETERMINACAD DA RESISTENCIA A TRAGAD
E ALONGAMENTD - METODO DE TIRAS - SENTIDD TRAMA: FORGA DE RUPTURA:
330 daN E ALONGAMENTD: 70% SENTIDO URDUME:
FORGA DE RUPTURA: MINIMD DE 1100 daN & ALONGAMENTO MAXIMO DE 40%

* PARA PLASTICO

- ASTM F1252:/398 - POLIPROPILEND - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS
POR ESPECTROSCOPIA ND INFRAVERMELHO PARA  POLIPROPILEND -
ABSORGAES CARACTERISTICAS DO PP

- ASTM D790:2017 - POLIPROPILEND - RESISTENCIA A FLEXAD PARA
POLIPROPILEND - RESULTADD MINIMD DE 27 MPA

- IS0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAD PARA POLIPROPILEND - RESULTADD
MINIMD DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e! - PP - RESISTENCIA AD IMPACTO 120D - RESISTENCIA
MINIMA AD IMPACTO DE 50 J/m

* PARA PINTURA

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
NEVOA SALINA - MINIMO DE 1300 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8095 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MINIMO DE 1700 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8036 - CORROSAD POR EXPOSICAD AD
DICXIDD DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLDS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE 80 MICRAS

- RELATARID DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADO X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 32

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTD) - RESULTADD
MINIMD DE 0.09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MiNIMO DE 3H

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MINIMO DE 30%
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Mobiliario Corporativo

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
tilizadoras de Recursos Ambientais - GTF/APP em nome do fabricante do
mohiliario dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 851B:2015 - Determinagéo da Resisténcia
an Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14961/19.

-Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Certificado de Disposigén de Residuos Sdlidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragao, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadn.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

24 Cadeira quatro pés encosto telado, com brago e com rodizios 70 R$ 809.20 R$ 56.644.00

Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas circulares na dimenséo de al
mm de didmetro fabricadas em termaplastico denominado de poliamida (PA
B.6). dedicados assim para serem utilizadas em pisos carpetados. As
roldanas séo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de B mm que é submetido a um
processo de |ubrificagdo através de graxa especifica para redugo de atrito
na operagan de rolamento sob o piso. 0 corpo do rodizio & constituido por
um eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10,
protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposigéo a zinco, na
dimenséo de Il mm, o qual & encaixado na base através de um anel eléstico
sob pressén.
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Mobiliario Corporativo

Base: Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto
suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas técnicas.

Sua configuragdo & definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construgAo mecénica de ago carbono ABNT (008/1020
laminadao a frio com diametra de 23,4mm e espessura de |.amm. Os pés séo
fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos e unidos entre
si pelo processo de soldagem MIG.

A estrutura pode receber tanto sapatas quanto rodizios, desenvaolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto
do metal com a superficie de apoio.

Toda parte metalica da base recebe uma protegdo de preparagéo de
superficie metélica em nanotecnologia (nanoceréamica), e revestimento
eletroestatico epdxi em pd, que garante protegdo e maior vida dtil ao
produto.

Assento: Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondmica.
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm
de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdn a zinco. Na estrutura do assento & fixada uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel  base de poliuretana (PU), fabricada atraves
de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injegén
sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de ol kg/m?,
podendo ocorrer variagies na ordem de +/-10%, e espessura média de 52
mm.

0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensies sao aproximadamente a0l mm de largura e
493 mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. 0 assento ainda possui uma carenagem plastica fabricada
pelo processo de injegdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Palipropileno).

Apoia Bragos: Conjunto mecénico de apoio e posicionamento dos bragos de
forma ergondmica e confartavel.

Apoio de brago fixo produzido em termopléstico de engenharia (Copolimero
de Palipropilenn) fabricado pelo processo de injegéo. Esse modelo de apoia
brago & exclusivo para esse modelo de cadeira sendo o Gnico elemento
responsavel por realizar a ligagdo do encosto com o assento. 0 mesmo
possui comprimento dtil de aproximadamente 270 mm e 53 mm de largura.
Para montar cada brago sén utilizados dois parafusos allen flangeados, que
se fixam ao encosto, e dois parafusos sextavados flangeados, que se fixam
ao assento.

Encosto: Componente utilizado para sustentagén da reqido do apoio lombar
com a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um
desenho com concordancias de raios e curvas ergondmicas, & que modelam
de forma agradavel e anatdmica aos mais variados bidtipos de usuérios.

0 encosto & constituido por uma moldura que & fabricada pelo processo de
injegn de termoplasticos de engenharia (Copolimero de Polipropilena).
Possui dimensies aproximadas de 463 mm de largura por 537 mm de altura.
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A superficie de contato com o usuério & formada por uma tela 100%
Poliéster tencionada, que € fixada & moldura por meio de um encaixe que
ocorre entre o perfil de fixagao, o qual é costurado nas bordas da tela, e o
canal de encaixe presente na moldura, dispensando o uso de parafusos,
trazendo maior conforto e qualidade ao componente.

0 encosto possui também apoio lombar fabricado através do processo de
injecdn de termaoplastico. Este & posicionado atrés da superficie de contato
com o usuério em uma altura pré-definida que garante um apoio eficaz e
confortavel.

A poltrona devera dispor dos sequintes documentaos, listados abaixo:

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR
- CERTIFICADO DE GESTAD DE QUALIDADE - SO 9001
- CERTIFICADD DE SISTEMA DE GESTAQ AMBIENTAL - SO 14001

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado com o
periodo minimo de garantia de 05 anos.

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADD COMMERC - CERTIFICADD DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA
(IUE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAD DE FONTES RENDVAVEIS

- Certificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsével, atendendo a critérios ambientais, sociais e econfmicas.

* LAUDD ERGONGMICO

- laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobiligrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “{7.6.8 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7. contido na portaria acima mencionada acompanhado por capia de
documento de identidade profissional ou ART paga. que comprove
habilitag&n/especializago em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emissén do respectiva laudo.

*CERTIFICAGAD

Certificado de Conformidade de acordo com a Norma NBR 13362:2018 -
Maveis para Escritdrio - Cadeiras - Requisitos e Métodos de Métodos de
Ensaio pelo modelo de Certificagdo 8, juntamente com relatdrios de ensaio
comprovando capacidade para 135 kg.

- Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com
Declaragdo De Fornecimento.

* PARA ESPLIMA DO ASSENTD:

NBR 8515:2020 - DETERMINACAD DA RESISTENCIA A TRACAD - RESULTADD
MINIMO: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTO DE RUPTURA MAXIMO
DE 62 %
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- NBR 8537:2027 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M2
PARA ASSENTO - RESULTADD: 55 KG/M® podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8619:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MINIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINACAD DA DEFORMAGAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMD: 24%

- NBR 89(0:2016 - DETERMINACAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MiNIMD: 6 KPA

- NBR 9176:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MiNIMD PARA FATOR DE CONFORTD: 2.5

- NBR 9177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MiNIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMD PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA -
RESULTADD: 0 MM/MIN (LUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - POLIESTER

- AATCL 20/2021 E AATCC 20A/2021 - ENSAID DE COMPOSIGAD DA FIBRA DE
POLIESTER - MINIMO DE 38% POLIESTER

- ATCE TM22-2017 - DETERMINAGAD DE REPELENCIA A AGUA - PEQUENAS
MANCHAS DE LIMIDADE NA FACE SUPERIOR DO TECIDD

- 130 13934~ 1:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA UTILIZANDD D METODO DE TIRA - PARA SENTIDO DA TRAMA:
FORMA MAXIMA DE 1300 N E ALONGAMENTD A FORGA MAXIMA 42%  PARA
SENTIDD DO URDUME: FORGA MAXIMA DE 980 N E ALONGAMENTO A FORGA
MAXIMA 24,5%

- IS0 105C06/2010 - SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL -
ALTERAGAD DE 5/5

- NBR 3925: 2003 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM LMA COSTURA
PADRAD - PARA SENTIDD DA TRAMA: ESBARGAMENTD: MAXIMD DE 5 MM PARA
SENTIDD DO URDUME: ESGARGAMENTD: MAXIMO DE 5 MM

- NBR 10588:2015 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDD DA TRAMA: MINIMD DE 14 FIOS/CM  SENTIDO DO URDUME:
MINIMO DE 14 FIDS/CM

- NBR 10591:2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA EM SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MINIMA DE 240 G/M?

* PARA TELA

- IS0 13934 -1:2016 - DETERMINAGAD DE FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA UTILIZANDD O METODD DE TIRA - SENTIDD TRANSVERSAL:
FORGA MAXIMA IDDN E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA: 120%

- 130 105C06/2010 - ENSAIOS DE SOLIDEZ O COR - PARTE COG: SOLIDEZ DA
COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL - ALTERAGAD 5/5

- NBR 3925:2009 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDO TRANSVERSAL E LONGITUDINAL MAXIMD DE 0,7MM

- NBR 10591: 2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA DE SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MINIMA DE 350 B/M?

- NBR 11912:2015 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD E ALONGAMENTD
DE TECIDOS PLANDS (TIRA) - SENTIDO TRAMA: FORCA DE RUPTURA: 160 daN E
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ALONGAMENTD: 60% SENTIDO URDUME: FORGA DE
RUPTURA: MINIMO DE 100 daN e ALONGAMENTO MAXIMO DE 80%

- NBR 12060: 1331 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA CURSOS E
COLUNAS MINIMO DE 6/CM

- NBR 1304172004 - NAD TECIDO-DETERMINACAD DA RESISTENCIA A TRAGAD
E ALONGAMENTO - METODD DE TIRAS - SENTIDO TRAMA: FORGA DE RUPTURA:
330 daN E ALONGAMENTD: 70% SENTIDO URDUME:
FORGA DE RUPTURA: MINIMD DE 1100 daN e ALONGAMENTO MAXIMO DE 40%

* PARA PLASTICO

- ASTM EI252:1938 - POLIPROPILEND - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS
POR  ESPECTROSCOPIA ND INFRAVERMELHO PARA  POLIPROPILEND -
ABSORGOES CARACTERISTICAS DO PP

- ASTM D790:2017 - POLIPROPILEND - RESISTENCIA A FLEXAD PARA
POLIPROPILEND - RESULTADD MINIMD DE 27 MPA

- IS0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAD PARA POLIPROPILEND - RESULTADD
MINIMD DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e! - PP - RESISTENCIA AD IMPACTO 1Z0D - RESISTENCIA
MINIMA AD IMPACTD DE 50 J/m

* PARA PINTURA

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
NEVOA SALINA - MINIMO DE 1900 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8095 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MINIMD DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8096 - CORROSAD POR EXPOSIGAD AD
DICIXIDO DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE B0 MICRAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADO X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 32

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTO) - RESULTADD
MINIMD DE 0,09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MiNIMO DE 3H

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MiNIMO DE 30%

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobiligrio dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 851B:2015 - Determinagéo da Resisténcia
an Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14361/18.
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Mobiliario Corporativo

-Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigan de Residuos Salidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paréa.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizago dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagies o licitante serd
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

2a Longaria D2 lugares, encosto termopléstico, assento revestido, com 100 R$ 151165 R$ 151165.00
brago, estrutura preta.

Base: Constituido por um tubo oblongo de ago carbono ABNT 1008/1020 de
29 x 98 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem. que possui uma extremidade conificada para propiciar o
encaixe nas luvas da travessa. 0 pé plastico, em formato de arco, & injetado
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Palipropileno) reforgado
com fibra de vidro, com espessura média de parede de 4 mm enervuras em
todo o comprimento. 0 pé possui dimensdes aproximadas de all mm de
comprimento e B mm de largura e & unido sob presséo ao tubo, de maneira
a resistir as condigdes severas de uso. 0 pé envolve a extremidade inferior
do tubo metélico, evitando assim, o contato com a umidade do chéo.
Assento: Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondmica.
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm
de espessura. Possui porcas garra 4" inseridas nos pontos de montagem
da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigén & zinco. Na estrutura do assento & fixada | (uma) almofada
de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/lsocianato pelo processo de
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Mobiliario Corporativo

injegin sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 99
kg/m® podendo ocorrer variagies na ordem de +/-2 kg/m®.

0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensies sdo aproximadamente 500 mm (largura) x
430 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. [ assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada
pelo processo de injegdo em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Palipropileno).

Apoia Bragos Fixo: A estrutura do apoio de brago é produzida a partir de
tubo industrial de construgdo mecanica ABNT 1008/1020 no diametro de
25.4 mm e 1.9 mm de espessura, cortado em magquinas de corte e dobrados
em Curvadoras CNC.

0 apoio de braga fixado & estrutura é fabricado pelo processo de injegdo em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensdes aproximadas de 200 mm de comprimento, all mm de larqura e
4,0 mm de espessura. Para a montagem do apoio & estrutura sdo utilizados
2 (duois) parafusos flangeados para plastico com dimensdes de 4,0x25 mm
e para montar a estrutura no assento sdo colocados 2 (dois) parafusos
sextavados com as medidas de /4" x |./4" para cada brago.

Encosto: Componente utilizado como sustentagdo da regido do apoio lombar
e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e curvas ergondmicas, & que modelam
de forma agradavel e anatdmica aos mais variados bidtipos de usuérios.

f constituido por uma estrutura em termopldstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com dimensdes aproximadas de 420 (largura)
x 430 (altura)e espessura média de & mm. £ fabricada pelo processo de
injecdn de termoplasticos, com combinagies de raios e concordéncias
anatdmicas, referenciado a um poligono irreqular que combina a uma
geometria semelhante & um pentagono, de forma adaptada como apoio
ergondmico as costas do usuério, além de ter em sua parte frontal do
encosto um poligono irreqular que facilita sua transferéncia térmica.

A estrutura do encosto companente de fixagan utilizado para dar suporte
estrutural an encosto, f4cil de montar e que mantém o conjunto fixado e que
resiste dentro das especificagies normativas. £ fabricado em tubo
industrial de construgdo mecénica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diémetro
e espessura de .0 mm. cortado em maquinas de corte e dobrados em
curvadoras CNC. Possui ainda 2 (duas) chapas de fixagdo para dar suporte
ao assento, fabricadas em material denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm
de espessura, onde sdo confeccionadas pelo processo de estampagem e
unidas a estrutura pelo processo de soldagem MIG. Para que a estrutura se
una an assento sao fixados B (seis) parafusos sextavados com as dimensies
aproximadas de 4" x |./4", enquanto para a fixagdo do encosto, sao utilizados
3 (trés) parafusos Allen de 7 x 40 mm.

A poltrona deverd dispor dos seguintes documentos, listados abaixo:
* PARA D FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADD DE GESTAD DE BUALIDADE - 1SO0 3001

- CERTIFICADD DE SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL - 1SD 14001
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- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado com o
periodo minimo de garantia de 03 anos.

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADD COMMERC - CERTIFICADD DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA
(UE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAD DE FONTES RENOVAVEIS

- Certificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsavel, atendendo a critérios ambientais, sociais e econdmicos.

* LAUDD ERGONGMICO

- laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobiligrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “7.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7, contido na portaria acima mencionada acompanhado por capia de
documenta de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitag&n/especializago em Ergonomia ou Engenharia E Seguranca do
trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

*CERTIFICAGAD
- Certificado de conformidade de acordo com a Norma NBR 1B03I. pelo
modulo de certificagén a.

- Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com
Declaragdo De Fornecimento.

* PARA ESPLIMA:

NBR 8515:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD - RESULTADD
MiNIMD: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTO DE RUPTURA MAXIMO
OE 63 %

- NBR 8537:2022 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M?
PARA ASSENTO - RESULTADO: 55 KG/M® podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8619:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MINIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINAGAD DA DEFORMAGAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMO: 24%

- NBR 89I0:2016 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MiNIMD: B KPA

- NBR 9176:201 - DETERMINACAD DA FORGA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MNIMD PARA FATOR DE CONFORTD: 2.5

- NBR 9177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MiNIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMO PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE OUEIMA -
RESULTADD: 0 MM/MIN (QUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - POLIESTER
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- AATCC 20/2021 E AATCC 20A/2021 - ENSAID DE COMPOSIGAD DA FIBRA DE
POLIESTER - MINIMO DE 38% POLIESTER

- ATCC TM22-2017 - DETERMINAGAD DE REPELENCIA A AGUA - PEQUENAS
MANCHAS DE LIMIDADE NA FACE SUPERIOR DO TECIDD

- IS0 13934- 1:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA LTILIZANDO O METODO DE TIRA - PARA SENTIDD DA TRAMA:
FORMA MAXIMA DE 1300 N E ALONGAMENTD A FORGA MAXIMA 42%  PARA
SENTIDD DO URDUME: FORGA MAXIMA DE 980 N E ALONGAMENTO A FORGA
MAXIMA 24.5%

- S0 105C06/20(0 - SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL -
ALTERAGAD DE 5/5

- NBR 9925: 2009 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - PARA SENTIDD DA TRAMA: ESGARGAMENTO: MAXIMO DE 5 MM PARA
SENTIDD DO URDUME: ESGARGAMENTO: MAXIMO DE 5 MM

- NBR 10588:2015 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDD DA TRAMA: MINIMO DE 14 FIDS/CM  SENTIDO DO URDUME:
MINIMD DE 14 FIDS/CM

- NBR 10531:2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA EM SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MINIMA DE 240 6/M2

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:1938 - POLIPROPILEND - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS
POR ESPECTROSCOPIA ND  INFRAVERMELHO PARA  POLIPROPILEND -
ABSORGOES CARACTERISTICAS DO PP

- ASTM D790:2017 - POLIPROPILEND - RESISTENCIA A FLEXAD PARA
POLIPROPILEND - RESULTADD MINIMD DE 27 MPA

- IS0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAD PARA POLIPROPILEND - RESULTADD
MINIMO DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e! - PP - RESISTENCIA AD IMPACTO 1Z0D - RESISTENCIA
MINIMA AD IMPACTO DE 50 J/m

* PARA PINTURA

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
NEVDA SALINA - MINIMO DE 1300 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8035 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MINIMO DE 1700 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8096 - CORROSAD POR EXPOSICAD AD
DIOXIDO DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE 80 MICRAS

- RELATARID DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 58

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTD) - RESULTADD
MINIMD DE 0.09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MINIMO DE 3H
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- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR (05343 - DETERMINACAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MINIMD DE 30%

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
tilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mohiliario dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinagéo da Resisténcia
ao Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14961/19.

-Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigan de Residuos Salidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamenta das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadn.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

2B Longaria D3 lugares, encosto termopléstico, assento revestido, com 100 R$ 2.078.37 R$ 207.837.00
braco, estrutura preta.

Base: Constituido por um tubo oblongo de ago carbono ABNT 1008/1020 de
29 x 58 mm, com espessura de |9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem. que possui uma extremidade conificada para propiciar o
encaixe nas luvas da travessa. 0 pé plastico, em formato de arco, & injetado
em termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgado
com fibra de vidro, com espessura média de parede de 4 mm enervuras em
todo o comprimento. 0 pé possui dimensdes aproximadas de al0 mm de
comprimento e B mm de largura e & unido sob presséo ao tubo, de maneira
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a resistir as condigiies severas de uso. 0 pé envolve a extremidade inferior
do tubo metélico, evitando assim, o contato com a umidade do chéo.
Assento: Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondmica.
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com |2 mm
de espessura. Possui porcas garra Y4" inseridas nos pontos de montagem
da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigdn & zinco. Na estrutura do assentno é fixada | (uma) almofada
de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de poliol/Isocianato pelo processo de
injegdn sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 98
kg/m® podendo ocorrer variagies na ordem de +/-2 kg/m®.

0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente al0 mm (largura) x
430 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. 0 assento ainda possui uma blindagem pléstica fabricada
pelo processo de injegdn em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Palipropileno).

Apoia Bragos Fixo: A estrutura do apoio de brago é produzida a partir de
tubo industrial de construgdo mecénica ABNT 100871020 no diametro de
204 mme .9 mm de espessura, cortado em méquinas de corte e dobrados
em Gurvadoras CNE.

0 apoio de bragao fixado a estrutura é fabricado pelo processo de injegdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e
4,5 mm de espessura. Para a montagem do apoio & estrutura séo utilizados
2 (duis) parafusas flangeados para plastico com dimensdes de 4,0x25 mm
e para montar a estrutura no assento sdo colocados 2 (dois) parafusos
sextavados com as medidas de %" x |./4" para cada brago.

Encosto: Componente utilizado como sustentagdo da regido do apoio lombar
e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam
de forma agradével e anatbmica aos mais variados bidtipos de usuérios.

f constituido por uma estrutura em termoplastico de engenharia
(Copalimera de Polipropileno) com dimensdes aproximadas de 420 (largura)
x 450 (altura)e espessura média de 5 mm. £ fabricada pelo processo de
injecdo de termoplasticos. com combinagdies de raios e concordancias
anatémicas, referenciado a um poligono irregular que combina @ uma
geometria semelhante & um pentégono, de forma adaptada como apoio
ergondmico as costas do usuério, além de ter em sua parte frontal do
encosto um poligono irregular que facilita sua transferéncia térmica.

A estrutura do encosto componente de fixagao utilizado para dar suporte
estrutural ao encosto, facil de montar e que mantém o conjunto fixado e que
resiste dentro das especificagies normativas. £ fabricado em tubo
industrial de construgao mecanica ABNT 1008/1020 de 25.4 mm de diametro
e espessura de .0 mm. cortado em maquinas de corte e dobrados em
curvadoras CNC. Possui ainda 2 (duas) chapas de fixagao para dar suporte
ao assento, fabricadas em material denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm
de espessura, onde sdo confeccionadas pelo processo de estampagem e
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unidas & estrutura pelo processo de soldagem MIG. Para que a estrutura se
una ao assento sao fixados b (seis) parafusos sextavados com as dimensies
aproximadas de 4" x |/4", enquanto para a fixagéo do encosto, séo utilizados
3 (trés) parafusos Allen de 7 x 40 mm.

A poltrona devera dispor dos sequintes documentaos, listados abaixo:
* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADD DE GESTAD DE QUALIDADE - 1S0 9001

- CERTIFICADD DE SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL - 1SO 14001

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital, indicando o revendedor autorizado com o
periodo minimo de garantia de 03 anos.

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADD DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA
(QUE A EMPRESA REDUZ OUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAD DE FONTES RENOVAVEIS

- [ertificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsavel, atendendo a critérios ambientais, sociais e econdmicos.

* LAUDD ERGONGMICO

- laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mobiligrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia sequndo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “I7.6.6 Assentos utilizados nos postas
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7, contido na portaria acima mencionada acompanhado por capia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitag&o/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

*CERTIFICAGAD
- Certificado de conformidade de acordo com a Norma NBR (603!, pelo
modulo de certificagdn 3.

- Certificado FSC em nome do fornecedor da madeira, juntamente com
Declaragdo De Fornecimento.

* PARA ESPLIMA:

NBR 8515:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRACAD - RESULTADD
MINIMD: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTD DE RUPTURA MAXIMO
DE 65 %

- NBR 8537:2022 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M?
PARA ASSENTO - RESULTADD: 55 KG/M® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%

- NBR 8619:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MiNIMD: 50%
- NBR 8797:2072 - DETERMINACAD DA DEFORMACAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMD: 24%

- NBR 8910:2016 - DETERMINACAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MINIMO: B KPA
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- NBR 9176:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MINIMD PARA FATOR DE CONFORTO: 2.5

- NBR 9177:2015 - DETERMINACAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MiNIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4 RESULTADD MINIMO PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA -
RESULTADO: 0 MM/MIN (DUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - POLIESTER

- AATCC 20/2021 E AATCC 20A/2021 - ENSAID DE COMPOSIGAD DA FIBRA DE
POLIESTER - MINIMO DE 38% POLIESTER

- ATCE TM22-2017 - DETERMINAGAD DE REPELENCIA A AGUA - PEQUENAS
MANCHAS DE LIMIDADE NA FACE SUPERIOR DO TECIDD

- IS0 13934- 1:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA MAXIMA E ALONGAMENTD A
FORGA MAXIMA UTILIZANDD D METODO DE TIRA - PARA SENTIDO DA TRAMA:
FORMA MAXIMA DE 1300 N E ALONGAMENTD A FORGA MAXIMA 42%  PARA
SENTIDD DO URDUME: FORGA MAXIMA DE 980 N E ALONGAMENTO A FORGA
MAXIMA 24.5%

- 180 105C06/2010 - SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL -
ALTERAGAD DE 5/5

- NBR 3925: 2009 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - PARA SENTIDD DA TRAMA: ESBARGAMENTD: MAXIMD DE 5 MM PARA
SENTIDD DO URDUME: ESGARGAMENTO: MAXIMO DE 5 MM

- NBR 10588:2015 - DETERMINAGAD DO ESGARGAMENTO EM UMA COSTURA
PADRAD - SENTIDD DA TRAMA: MINIMO DE 14 FIDS/CM ~ SENTIDO DO URDUME:
MINIMO DE 14 FIDS/CM

- NBR 10591:2008 - DETERMINAGAD DA GRAMATURA EM SUPERFICIES TEXTEIS
- GRAMATURA MiNIMA DE 240 6/M2

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:/398 - POLIPROPILEND - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS
POR  ESPECTROSCOPIA ND  INFRAVERMELHD PARA  POLIPROPILEND -
ABSORGOES CARACTERISTICAS DO PP

- ASTM D790:2017 - POLIPROPILEND - RESISTENCIA A FLEXAD PARA
POLIPROPILEND - RESULTADD MINIMD DE 27 MPA

- IS0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAD PARA POLIPROPILEND - RESULTADD
MINIMD DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e! - PP - RESISTENCIA AD IMPACTO 1Z0D - RESISTENCIA
MINIMA AD IMPACTD DE 50 J/m

* PARA PINTURA

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
NEVDA SALINA - MINIMO DE 1300 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8095 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MINIMD DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8096 - CORROSAD POR EXPOSIGAD AD
DIOXIDO DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE 80 MICRAS
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- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADO X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 32

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTO) - RESULTADD
MINIMD DE 0,09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MiNIMO DE 3H

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MINIMO DE 30%

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mohiliario dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 851B:2015 - Determinagéo da Resisténcia
an Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14361/18.

-Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigao de Residuos Sdlidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos precos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséaveis no cronograma
fisico-financeirn e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.
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Mobiliario Corporativo

27 Cadeira operacional com espaldar alto, assento e encosto em 100 R$ B44.98 R$ B4.458.00
polipropileno, assento revestidn.

Rodizio de PA: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimenséo de
a0l mm de diametro e fabricadas em termaopléstico denominado de poliamida
(PAB.B), dedicadas para serem utilizadas em pisos carpetados. [ corpo do
rodizio configurado de forma semicircular é fabricado em material
termoplastico denominado Poliamida (PA 6.8). As roldanas sdo fixadas neste
corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na
dimenséo de B mm que & submetido a um processo de lubrificagdo atraves
de graxa especifica para redugéo de atrito na operagéo de rolamento sob o
piso. [ corpo do rodizio é constituido por um eixo vertical (perpendicular ao
piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de Il mm e protegido contra
corrosdo pelo processo de eletrodeposigéo a zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico sob pressao no corpo do rodizio, que
recebe |ubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.

Base Diretor: Conjunto definido por uma configuragdo em forma de
pentagono, obtendo um diémetro na ordem de 660 mm e constituida com 3
(cinco) pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020
na espessura de 1,0 mm e conformada por um processo de estampagem
formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas
extremidades séo conformadas mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais. Possui um
anel central fabricado em tubo de precisao de construgio mecénica de Ago
Carbono 1008/20. onde as pas sdo fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem MIG. que garante a qualidade e acabamento do
produto. 0 conjunto base recebe uma protegdo contra corroséo,
caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metélica e
revestida por pintura eletrostatica epaxi em pd. 0 conjunto & coberto por
uma blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixagio, com a fungdo de protegio e
acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescdpica
para a coluna a gés. As blindagens sao fabricadas pelo processo de injegéo
em material termoplastico denominado copolimera de polipropileno (PP).
Coluna a Gas: Conjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a
base ao mecanismao e que possui a fungéo de requlagem de altura do assento
com referéncia ao piso, através de uma alavanca de acionamento disposta
abaixo do assento. Também permite movimento circular da cadeira e
sistema de amortecimento de impacto pela agdo do gés sob pressao no
cartucho e mola de compresséo que atua sobre qualquer condign de altura.
Constituido de um corpo cilindrico denominado cAmara, fabricado com tubo
de construgino mecanica de precisdo de ago carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de al.00 mm e conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificagio para perfeita fixagéo na base. A coluna a gés
tem qualificagéo conforme a norma DIN 4350 BIFMA.

0 conjunto cémara recebe protegdo contra corrosdo através de um
revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposigao de cromo (Cromeagén).

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174

TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR
C.N.PJ: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




Mobiliario Corporativo

Mecanismo Relax [ mecanismo chamado Relax & um conjunto mecanico
que possui uma alavanca para acionamento da coluna a gés para regulagem
de altura do assentn, além de travamento e liberagdo do reclinamento
simultanen || de assento e encosto. A tenséo deste reclinamento é ajustavel
por meio de uma manaopla, localizada na parte da frente do mecanismo, que
quando girada aumenta ou diminui a presséo sobre a mola que requla o
mavimento. A faixa de variagdo do reclinamento é de 13,a°% 0 mecanismo &
fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de 2,0 mm, sendo
fixado ao assento por 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de
%' x |%" e 4 (quatro) calgos de & mm, injetados em termopléstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). 0 mecanismo recebe uma
protecdno contra corrosén, caracterizada pelo processo de preparagéo de
superficie metalica por fosfatizagdo a base de zinco e revestida por pintura
eletrostética epdxi em pa.

Assento: Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondmica.

0 assento & produzido em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), fabricado pelo processo de injegdo e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Possui  dimensdes
aproximadas de 460mm (largura) x 415 mm (profundidade) apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Possui ainda o assento na
configuragin estofada com alma plastica que & fixada ao mesmo por meio
de parafusos para plastico.

A estrutura de sustentagio do assento e do encosto & fabricada em tubos
de ago carbono ABNT 1010/1020 com diametro de 22,22 mm e 1,0 mm de
espessura, que recebe uma protegéo de preparagéo de superficie metélica
em nanotecnologia (nanocerémica), e revestimento eletroestatico epaxi em
pé, que garante protegdo e maior vida dtil ao produto.

Apoia Bragos: Conjunto mecénico de apoio para os bragos, utilizado para
posicionamento dos bragos em posigiies ergonomicamente confortaveis,
através do sistema de regulagem vertical contendo posigies ajustéveis.

0 apoio de brago & formado pelo prolongamento da estrutura de
sustentagén do assento e encosto, coberto por uma pega em termaplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdn com acabamento texturizado. Suas dimensdes giram em torno de
gamm de largura por 245mm de comprimento e sdo fixados por 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com dimensdes de 4,0x25 mm.
Encosto: Componente utilizado como sustentagao da regido do apoio lombar
e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num
desenho com concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam
de forma agradével e anatdmica aos mais variados bidtipos de usuérios.

0 encosto & fabricado em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensies de 460 mm  (largura)xBlamm
(altura)apresentando em suas extremidades cantos arredondados. 0O
encosto & unido & estrutura por dupla cavidade na parte posterior do
encosto, que se encaixa na estrutura metélica. 0 travamento do encosto se
dé por dois pinos fixadores, injetados em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropilenn) fabricados pelo processo de injegdo. Esse
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fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. [ encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica.

A cadeira devera dispor do seguinte documentuo, listado abaixo:

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADD DE GESTAD DE QUALIDADE - 1S0 9001

- CERTIFICADOD DE SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL - SO 14001

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital, indicando o revendedor autorizado e mencionando
o periodo minimo de garantia de 05 anos.

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADD DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA
(QUE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZAGAD DE FONTES RENOVAVEIS

- GERTIFCADD IBAMA

- Lertificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsével, atendendo a critérios ambientais, sociais e econdmicos.

* LAUDD ERGONGMICO

- Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mohiliario ofertado est4 de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia sequndo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “I7.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho" do item |6.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7. contido na portaria acima mencionada acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga. que comprove
habilitag&n/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emissan do respectiva laudo.

* PARA ESPLIMA DO ASSENTO:

NBR 8515:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD - RESULTADD
MiNIMD: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTO DE RUPTURA MAXIMD
DE B3 %

- NBR 8537:2022 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M?
PARA ASSENTO - RESULTADO: 55 KG/M® podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8619:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MINIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINAGAD DA DEFORMAGAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMD: 24%

- NBR 89I0:2016 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MiNIMD: B KPA

- NBR 9176:2016 - DETERMINAGAD DA FORCA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MNIMD PARA FATOR DE CONFORTO: 2.5

- NBR 3177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MINIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMD PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE OUEIMA -
RESULTADD: 0 MM/MIN (QUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - VINIL
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- IS0 105C06/2010 - ENSAIOS DE SOLIDEZ O COR - PARTE COG: SOLIDEZ DA
COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL - ALTERAGAD 5/5

- S0 12060:/391 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA CURSDS MiNIMD
DE 7/CM E COLLINAS MINIMO DE 8/CM

- NBR 14099:2023 - DETERMINACAD DE ESPESSURA - ESPESSURA MINIMA DE
0.6OMM

- NBR 14522:2021 - RESISTENCIA A TRAGAD E ALONGAMENTO NA RUPTLIRA -
SENTIDD LONGITUDINAL: RESULTADD MEDID DO ALONGAMENTD MINIMD DE 70
N/cm SENTIDO TRANSVERSAL: RESULTADD MEDID DA FORGA DO
ROMPIMENTO: MINIMD DE 28 N/CM

- NBR 145442018 - DETERMINAGAD DA MASSA POR UNIDADE DE AREA -
GRAMATURA MINIMA DE 430 G/M

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:1938 - POLIPROPILEND - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS
POR  ESPECTROSCOPIA ND  INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILEND -
ABSORGOES CARACTERISTICAS DO PP

- ASTM D790:2017 - POLIPROPILEND - RESISTENCIA A FLEXAD PARA
POLIPROPILEND - RESULTADD MINIMO DE 27 MPA

- IS0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAD PARA POLIPROPILEND - RESULTADD
MINIMD DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e! - PP - RESISTENCIA AD IMPACTD 120D - RESISTENCIA
MINIMA AD IMPACTD DE 50 J/m

* PARA PINTURA

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
NEVOA SALINA - MINIMD DE 1900 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8095 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MINIMO DE 1700 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8036 - CORROSAD POR EXPOSICAD AD
DIOXIDO DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE 80 MICRAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD X0/Y0

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 38

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTD) - RESULTADD
MINIMD DE 0.09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MINIMD DE 3H

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MINIMD DE 30%

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mobiliario dentro da validade.
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Mobiliario Corporativo

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinagéo da Resisténcia
an Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14961/19.

-Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigan de Residuos Salidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizago dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mAo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagies o licitante sera
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

- PARA O ITEM SERA SOLICITADD AMOSTRA
78 Cadeira empalhével 200 R$ 434,08 R$ 98.816.00

Estrutura: Conjunto desenvalvido para manter a integridade do produto
suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas técnicas.

Sua configuragéo & definida por uma estrutura com quatro pés, fabricada
em tubo industrial de construg&o mecénica de ago carbono ABNT 1008/1020
com segdn quadrada de 20 x 20 mm e parede de .0 mm. Todas as partes
que compie a estrutura sdo fabricadas pelo processo mecénico de
curvamento de tubos e soldadas umas as outras pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura contém sapatas plasticas, fabricados em material
termoplastico denominado  polipropileno, pelo processo de injegén,
desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. A estrutura se
fixa an assento e ao encosto por parafusos philips de cabega chata.
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Mobiliario Corporativo

Toda a estrutura recebe uma preparagdo de superficie metélica em
nanotecnologia (nanocerdmica) e revestimento eletroestéatico epxi em pd,
que garante protegdo e maior vida util ao produto.

Assento: Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondmica.
Conjunto constituido por compensado de madeira, fabricado a partir
laminas de eucalipto e pinus com 12 mm de espessura, usinadas de maneira
a se obter a configuragdo do produto. Na estrutura do assenta é fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/Isocianato pelo
processo de laminagdn. Esta almofada possui densidade controlada de 33
kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10 %, e espessura média
de 40 mm.

0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes sio aproximadamente 387 mm de largura e
420 mm de profundidade. apresentando em suas extremidades cantos
arredondados.

Encosto - Componente utilizado como sustentagdo da regifo do apoio
lombar e que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as
costas em um desenho com concordancias de raios e curvas ergongmicas,
e que modelam de forma agradavel e anatdmica aos mais variados hidtipos
de usudrios.

0 encosto possui estrutura constituida por compensado de madeira,
fabricado a partir laminas de eucalipto e pinus com 12 mm de espessura,
usinadas de mangira a se obter a configuragéo do produto. Possui formato
trapezoidal com dimensdes aproximadas de 32| mm de largura e 394 mm
de altura. Na estrutura do encosto & fixada uma almofada de espuma flexivel
4 base de Poliuretano (PU). ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos & base de Poliol/Isocianato pelo processo de laminagéo. Esta
almofada possui densidade controlada de 33 kg/m® podendo ocorrer
variagiies na ordem de +/- |0 %, e espessura média de 20 mm.

A cadeira devera dispor do seguinte documento, listado abaixo:

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADD DE GESTAD DE QUALIDADE - 1SO 9001

- CERTIFICADOD DE SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL - SO 14001

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital, indicando o revendedor autorizado e mencionando
o periodo minimo de garantia de 05 anos.

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADD DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA
(QUE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAD DE FONTES RENDVAVEIS

- GERTIFCADD IBAMA

- Lertificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsével, atendendo a critérios ambientais, sociais e econdmicos.

* LAUDO ERGONGMICO

- Laudo emitido por Médico do Trabalho, com imagens e cotas, comprovando
que o mobiligrio ofertado esté de acordo com a Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia e Portaria vigentes, acompanhado por capia de documento
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de identidade profissional, que compraove a especializagio em Medicina do
Trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

* PARA ESPLIMA:

NBR 8515:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD - RESULTADD
MINIMD: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTD DE RUPTURA MAXIMD
DE 62 %

- NBR 8537:2027 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M2
PARA ASSENTO - RESULTADD: a5 KG/M?® podendo ocorrer variagiies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8F13:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MINIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINAGAD DA DEFORMACAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMD: 24%

- NBR 89I0:2016 - DETERMINACAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MiNIMD: 6 KPA

- NBR 9176:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MINIMD PARA FATOR DE CONFORTD: 2.5

- NBR 9177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MiNIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMD PERDA DE FORGA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA -
RESULTADD: 0 MM/MIN (LUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - VINIL

- 130 105C06/2010 - ENSAIOS DE SOLIDEZ DE COR - PARTE COG: SOLIDEZ DA
COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL - ALTERAGAD 5/5

- S0 12060:/391 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA CURSDS MiNIMD
DE 7/CM E COLLINAS MINIMO DE 8/CM

- NBR 14099:2023 - DETERMINACAD DE ESPESSURA - ESPESSURA MINIMA DE
0.6OMM

- NBR 14522:2021 - RESISTENCIA A TRAGAD E ALONGAMENTO NA RUPTLRA -
SENTIDO LONGITUDINAL: RESULTADD MEDID DO ALONGAMENTO MINIMO DE 70
N/cm SENTIDO TRANSVERSAL: RESULTADD MEDID DA FORGA DO
ROMPIMENTO: MINIMO DE 28 N/CM

- NBR 14544:2016 - DETERMINAGAD DA MASSA POR UNIDADE DE AREA -
GRAMATURA MINIMA DE 430 G/M

* PARA PINTURA

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
NEVOA SALINA - MNIMD DE 1900 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8095 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MNIMD DE 1700 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 803 - CORROSAD POR EXPOSICAD AD
DICXIDD DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLDS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE 80 MICRAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 38
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- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTD) - RESULTADD
MINIMD DE 0.09 KGM

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA A LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MINIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MINIMO DE 30%

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
tilizadoras de Recursos Ambientais - GTF/APP em nome do fabricante do
mohiliario dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinagéo da Resisténcia
an Rasgamento, com resultado de no minimao 310 N/m

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14961/19.

-Relatdrio de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigan de Residuos Salidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos  unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispensaveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadn.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

23

Cadeira giratdria Plus Size base preta até 185kg

Especificagin

Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimenséo de ol
mm de diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em
sua banda de radagem em poliuretano (PL). destinando - se a pisos rigidos.

20

RS 3.033.93

RS 70.678.60
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Mobiliario Corporativo

0 mecanismo & feito em chapas de ago fabricada pelo processo de
estampagem com 302 mm de largura, 240 mm de profundidade e espessura
média de 4,8 mm. As cantongiras laterais tem fungéo de fixagdo do conjunto
plataforma no assento. As cantoneiras séo fixadas entre si por duas chapas
de ago de 6.3 x all mm, com um cone central para facilitar o acoplamento
da coluna a gés. As chapas sao unidas entre si pelo processo de soldagem
MIG. Possui alavanca para acionamento da coluna a gas. possibilitando o
ajuste de altura.

Toda a estrutura metalica recebe uma protegéo de preparagéo de superficie
metélica em nanoceramica e revestimento eletroestéatico epdxi em po que
garante protegéo e maior vida dtil ao conjunto.

Assento: Conjunto constituido por compensado de madeira com espessura
de I8 mm, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragio do
produto. Na localizagio dos furos séo inseridas porcas de fixagdo com
garras. Na estrutura do assento é colada uma almofada de espuma flexivel
4 base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagéo. Esta
almofada possui densidade de 9l kg/m® podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 70 mm.

0 conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas
dimensties sdo aproximadamente 999 mm de largura x 483 mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos arredondados. 0
conjunto recebe uma fita de borda em toda sua extenséo com fungéo de
acabamento do produto.

Apuia bragos: Sua estrutura @ desenvolvida em tubo de ago carbono, na
configuragdn oblonga, com as medidas de 25,0 x 30.0 mm e espessura de
|8 mm, conformada pelo processo mecénico de curvamento. Em suas
extremidades séo soldadas duas chapas de ago com fungéo de ligagao no
assento e no encosto.

Possui ainda uma capa, com aproximadamente 315 mm de comprimento e
a3 mm de largura, para melhor acomodagéo dos bragos do usuario.

Toda a estrutura metalica recebe uma protegéo de preparagéo de superficie
metélica em nanocerémica e revestimento eletroestatico epaxi em pa que
garante protegéo e maior vida (il ao conjunto.

Encosto: Conjunto constituido por compensado de madeira com espessura
de |8 mm, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do
produto. Na localizagio dos furos sdo inseridas porcas de fixagio com
garras. Na estrutura do encosto & fixada uma almofada de espuma flexivel
4 base de poliuretano (PU), fabricada através do processo de laminagan.
Esta almofada possui densidade controlada de 45 kg/m® podendo ocorrer
variagies na ordem de +/- 10%, e espessura média de 70 mm.

0 conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento. Suas
dimensies sdo aproximadamente 397 mm de largura x 654 mm de altura
apresentando em suas extremidades cantos arredondados.] conjunto
recebe uma fita de borda em toda sua extenséo com fungéo de acabamento
do produto.

A lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapas de ago
carbono com 6,35 mm de espessura e 75 mm de largura.

A cadeira devera dispor do sequinte documento, listado abaixo:

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADD DE GESTAD DE QUALIDADE - 1SO 9001
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- CERTIFICADD DE SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL - 1SO 14001

- Declaragan de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital, indicando o revendedor autorizado e mencionando
o periodo minimo de garantia de 05 anos.

- CERTIFICADD COMMERE - CERTIFICADD DE ENERGIA RENDVAVEL - COMPROVA
(UE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZAGAD DE FONTES RENDVAVEIS

- GERTIFCADD IBAMA

- [ertificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsavel, atendendo a critérios ambientais, sociais e econdmicos.

* LAUDO ERGONAMICO

- laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
maobiligrio ofertado esté de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 428 de 07 de outubro de 2021
atendendo aos requisitos do subitem “7.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7, contido na portaria acima mencionada acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitag&n/especializagdo em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

* PARA ESPUMA:

NBR 8515:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD - RESULTADD
MiNIMD: TENSAD DE RUPTURA: 110 KPA - ALONGAMENTO DE RUPTURA MAXIMD
DE B3 %

- NBR 8537:2022 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M2
PARA ASSENTO - RESULTADD: 55 KG/M2 podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8619:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MiNIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINAGAD DA DEFORMAGAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMO: 24%

- NBR B9I0:2016 - DETERMINACAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MINIMD: 6 KPA

- NBR 9176:201 - DETERMINACAD DA FORGA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MNIMD PARA FATOR DE CONFORTO: 2.5

- NBR 9177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MiNIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMD PERDA DE FORGA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE OUEIMA -
RESULTADD: 0 MM/MIN (QUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - VINIL

- 150 105C06/2010 - ENSAIDS DE SOLIDEZ DE COR - PARTE COG: SOLIDEZ DA
COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL - ALTERAGAD 5/5

- S0 12060:/391 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA CURSDS MINIMD
DE 7/CM E COLUNAS MINIMD DE 8/CM

- NBR 14039:2023 - DETERMINAGAD DE ESPESSURA - ESPESSURA MINIMA DE
0.6OMM

- NBR 14522:2021 - RESISTENCIA A TRAGAD E ALONGAMENTO NA RUPTLRA -
SENTIDO LONGITUDINAL: RESULTADD MEDID DO ALONGAMENTO MINIMO DE 70
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N/cm SENTIDO TRANSVERSAL: RESULTADD MEDID DA FORCGA DO
ROMPIMENTO: MINIMD DE 28 N/CM

- NBR 145442018 - DETERMINAGAD DA MASSA POR UNIDADE DE AREA -
GRAMATURA MINIMA DE 430 G/M

* PARA PINTURA

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
NEVDA SALINA - MINIMO DE 1300 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8095 - CORROSAD POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MNIMD DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8096 - CORROSAD POR EXPOSIGAD AD
DICIXIDD DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE B0 MICRAS

- RELATARID DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADO X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 32

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTO) - RESULTADD
MINIMD DE 0,09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MiNIMO DE 3H

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL CONICO - RESULTADD MiNIMD DE 30%

- Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
mohiliario dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 851B:2015 - Determinagéo da Resisténcia
an Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14961/18.

-Relatério de Ensaio comprovando Isengéo de CFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigan de Residuos Sdlidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuos.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdn dos quantitativos e dos
custos unitarios. bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
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Mobiliario Corporativo

proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

30 Cadeira fixa Plus size base preta 20 R$ 3.263.05 R$ 6526100
Especificacio

Estrutura: Sua estrutura é fixa com quatro pés, fabricada em tubo de ago
carbono com didmetro de 25.4 mm e espessura de 2,25 mm. Possui duas
travessas de ago carbono em tubo de secgéo quadrada 20 x 20 mm com 1.9
mm de espessura. unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem quatro deslizadores articulados, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto
do metal com a superficie de apoio, fabricados em paliprapileno, pelo
processo de injegAo.

Toda estrutura recebe uma protegéo de preparagéo de superficie metélica
em nanocerdmica, e revestimento eletroestético epdxi po, que garante
protegdo e maior vida (til ao produta.

Assento: Conjunto constituido por compensado de madeira com espessura
de I8 mm, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragio do
produto. Na localizagdo dos furos séo inseridas porcas de fixagdo com
garras. Na estrutura do assento & colada uma almofada de espuma flexivel
& base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagao. Esta
almofada possui densidade de a0 kg/m*®, podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%. e espessura média de 70 mm.

0 conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento. Suas
dimensies sdo aproximadamente 771 mm de largura x 907 mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos arredondados. [
conjunto recebe uma fita de borda em toda sua extenséo com fungéo de
acabamento do produto.

Apoia Bragos: Sua estrutura & desenvolvida em tubo de ago carbono, na
configuragdn oblonga, com as medidas de 25,0 x 0.0 mm e espessura de
|8 mm, conformada pelo processo mecénico de curvamento. Em suas
extremidades séo soldadas duas chapas de ago com fungén de ligagdo no
assento e no encosto.

Possui ainda uma capa, com aproximadamente 315 mm de comprimento e
a3 mm de largura. para melhor acomodagéo dos bragos do usuério.
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Toda a estrutura metalica recebe uma protegéo de preparagéo de superficie
metélica em nanoceramica e revestimento eletroestatico epaxi em pa que
garante protegéo e maior vida (til ao conjunta.

Encosto: Conjunto constituido por compensado de madeira com espessura
de I8 mm, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragio do
produto. Na localizagdo dos furos séo inseridas porcas de fixagao com
garras. Na estrutura do encosto é fixada uma almaofada de espuma flexivel
& base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de laminagén. Esta
almofada possui densidade controlada de 45 kg/m® podendo ocorrer
variagiies na ordem de +/- 10%, e espessura média de 70 mm.

0 conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento. Suas
dimensies sdo aproximadamente 747 mm de largura x B33 mm de altura
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. [ conjunto
recebe uma fita de borda em toda sua extensdo com fungéo de acabamento
do produto.

A lamina que liga o encosto ao assento & fabricada em chapas de ago
carbono com 6,35 mm de espessura e 75 mm de largura.

A cadeira devera dispor do seguinte documento, listado abaixo:

* PARA D FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADD DE GESTAD DE BUALIDADE - 1SO 9001

- CERTIFICADD DE SISTEMA DE GESTAD AMBIENTAL - 1SD 14001

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital, indicando o revendedor autorizado e mencionando
o periodo minimo de garantia de 05 anos.

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADD DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA
(IUE A EMPRESA REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAD DE GASES DE EFEITO ESTUFA
PELA UTILIZACAD DE FONTES RENDVAVEIS

- GERTIFCADD IBAMA

- Certificado FSC garantindo que os produtos obtidos sejam de forma
responsével, atendendo a critérios ambientais, sociais 8 econdmicos.

* LAUDD ERGONGMICO

- laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o
mohiliario ofertado est4 de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia segundo Portaria / MTP n? 423 de 07 de outubro de 202
atendendo aos requisitos do subitem "7.6.6 Assentos utilizados nos postos
de trabalho” do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, conforme texto da
NRI7. contido na portaria acima mencionada acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitag&n/especializago em Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do
trabalho, para emisséo do respectivo laudo.

- NBR 9050 - Certificado de conformidade de acordo com a NBR 3050:2020
- Acessibilidade e edificagies, mobiliario, espagos, equipamentos urbanos,
pelo modelo de certificagdo 8, com relatdrios de ensaio

* PARA ESPUMA: M -

NBR B515:2020 - DETERMINAGAD DA RESISTENCIA A TRAGAD - RESULTADD
MINIMO: TENSAD DE RUPTURA: 11D KPA - ALONGAMENTD DE RUPTURA MAXIMD
DE 65 %
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- NBR 8537:2027 - DETERMINAGAD DA DENSIDADE APARENTE - 55 KG/M2
PARA ASSENTO - RESULTADO: 95 KG/M® podendo ocorrer variagies na
ordem de +/- 10%

- NBR 8619:2022 - DETERMINAGAD DE RESILIENCIA - RESULTADD MINIMD: 50%
- NBR 8797:2022 - DETERMINACAD DA DEFORMACAD PERMANENTE A
COMPRESSAD A 50% - RESULTADD MAXIMD: 24%

- NBR 89(0:2016 - DETERMINACAD DA RESISTENCIA A COMPRESSAD -
RESULTADD MiNIMD: B KPA

- NBR 9176:2016 - DETERMINAGAD DA FORGA DE IDENTAGAD - RESULTADD
MiNIMD PARA FATOR DE CONFORTD: 2.5

- NBR 9177:2015 - DETERMINAGAD DA FADIGA DINAMICA - RESULTADD MiNIMD
PERDA DE ESPESSURA: 4  RESULTADD MINIMD PERDA DE FORCA DE
INDENTAGAD: 17

- NBR 9178:2022 - DETERMINAGAD DAS CARACTERISTICAS DE QUEIMA -
RESULTADD: 0 MM/MIN (QUEIMA ZERD)

* PARA REVESTIMENTOS - VINIL

- 130 105C06/2010 - ENSAIOS DE SOLIDEZ DE COR - PARTE COG: SOLIDEZ DA
COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL - ALTERAGAD 5/5

-|S012060:1931 - DENSIDADE EM MALHAS - DENSIDADE PARA CURSDS MINIMO
DE 7/CM E COLUNAS MINIMD DE 8/CM

- NBR 14039:2023 - DETERMINAGAD DE ESPESSURA - ESPESSURA MINIMA DE
0.60MM

- NBR 14522:2021 - RESISTENCIA A TRAGAD E ALONGAMENTO NA RUPTURA -
SENTIDD LONGITUDINAL: RESULTADD MEDID DO ALONGAMENTO MINIMO DE 70
N/cm SENTIDO TRANSVERSAL: RESULTADD MEDID DA FORGA DO
ROMPIMENTO: MINIMO DE 28 N/CM

- NBR 14544:2016 - DETERMINAGAD DA MASSA POR UNIDADE DE AREA -
GRAMATURA MINIMA DE 430 G/M

* PARA PINTURA

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 17088 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
NEVDA SALINA - MINIMO DE 1300 HORAS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 8035 - CORROSAD POR EXPOSIGAD A
ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - MINIMO DE 1700 HORAS

- RELATORID DE ENSAID ABNT NBR 8096 - CORROSAD POR EXPOSICAD AD
DIOXIDO DE ENXOFRE - MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA -
MINIMD DE 80 MICRAS

- RELATARID DE ENSAID ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAID ASTM D 3353 - DETERMINAGAD DA ADERENCIA DA
TINTA - RESULTADD 58

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 2734 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS
ORGANICOS PARA EFEITOS DE DEFORMAGAD RAPIDA IMPACTD) - RESULTADD
MINIMD DE 0.09 KGM

- RELATORID DE ENSAID ASTM D 3363 - DETERMINAGAD DA DUREZA AD LAPIS
EM TINTA APLICADA - RESULTADD MINIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAID ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAD DA FLEXIBILIDADE
POR MANDRIL GONICO - RESULTADD MINIMO DE 30%
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Mobiliario Corporativo

- [adastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e
Utilizadoras de Recursos Ambientais - CTF/APP em nome do fabricante do
maobiligrio dentro da validade.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro,
de acordo com a ABNT NBR 8516:2015 - Determinagio da Resisténcia
ao Rasgamento, com resultado de no minimo 310 N/m

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
de acordo com a NBR 14861/19.

-Relatdrio de Ensaio comprovando Isengéo de GFC nas espumas utilizadas
nas cadeiras.

- Lertificado de Disposigan de Residuos Salidos emitido ao Fabricante do
produto juntamente com os comprovantes de entregas dos residuns.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagiies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragan deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante seré
desclassificadu.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

3 Longarina O3 lugares tipo secretaria sem brago 100 R$ 1.276.62 R$ 127.662.00
Descrigéo do Produto:

Langarina de 03 lugares sem bragaos, encosto haixo revestida em laminado
sintético espalmado popularmente conhecido como couro ecoldgico ou vinil,
ou ainda em tecido. Encostos estruturados em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de |0 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no
minimo, 20 mm, largura do encosto minima de 360mm e extensao vertical
minima de 280 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC
extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha de cor preta. Contra encosto em laminado
sintético. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatdmico
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Mobiliario Corporativo

de espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 35 mm de espessura minima média
predominante com contra assento em laminado sintético ou TNT e
revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha de cor preta, perfis e bordo em PVE extrudado. Fixagéo dos
elementos ao chassi de assento e encosto através de parafusos e porcas
garras de ago zincado. largura minima do assento de 430mm e
profundidade de superficie minima do assento de 380 mm. Suporte do
encosto em pega tubular segdo oval, oblonga ou eliptica com dimensies
minimas de 16 x 30 x 1,90 mm, pintadas em pintura eletrostatica de cor preta
e dotada de carenagem plastica injetada em polipropileno ou por blow
molding process em PEAD ou similar técnico e sistema de fixagdo dos
parafusos do suporte de encosto ndo aparentes e ndo acessiveis ao lado
externo do encosto (contra encosto). Viga de sustentagdo dos assentos :
Flanges universais confeccionadas em chapa de ago carbono com
espessura minima de 2,20 mm ligadas ao tubo transversal de sustentagéo
dos assentos através de abragadeira em formato de “l" ou solda do tipo
MIG, apresentando, no minimo, medida entre centros de 900 mm. Tubo
transversal de sustentagéo dos assentos de formato retangular, cuja
medida de altura minima da viga & de a0 mm com espessura de parede
minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes injetados
em polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a ndo
permitir escdrias, nem volumes e tampouco respingos de solda. Bases da
longarina em formato de "T" ou "Y" invertido ou similar, sendo a haste
vertical de interligagio da base horizontal ao tubo transversal de
sustentagAn dos assentos, manufaturada em tubo de segdo circular,
eliptica, retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de a0 mm,
conificada ou estampada em sua porgao superior para encaixe nas esperas
da viga ou na prapria viga, permitindo facilidade de troca em eventuais
casos de manutengdo. Base horizontal da longarina em ago com carenagem
plastica injetada em PP e sapatas plasticas para atrito com o piso que
permitam requlagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do
piso.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4219 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente. [
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagies e/ou
detalhamentos que possam oferecer. indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos par Engenheiro, com compraovante de quitagéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante dentra do prazo de validade;
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Mobiliario Corporativo

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cqcre/Inmetro. comprovando as caracteristicas das espumas. constando
os sequintes indices de performance:

- Forga de Indentagéo a 25% de no méximo 200 N e a B5% de no minimo
00N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagao maior que
2.4 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou versdo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forga de indentagéo & 40% de compresséo do corpo de prova de
no méximo |0% e perda de espessura maxima de % em fungéo dos testes
de fadiga dinamica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de. no méxima, 1%, conforme ABNT NBR 14361/2013 ou
versdo posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 3178:2022
ou versdo posterior com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade
da queima ou verséo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Coere
para comprovagio de resisténcia & corrosdo por névoa saling dos
elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NER
|7088:2023, para exposigdo de no minimo 240 horas, com avaliagéo
demaonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR IS0 4628-3:2022 e ABNT NBR
a841:2015 ou versies posteriores;

- Evidencia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m? conforme
ABNT NBR 14354:2023 ou versao posterior da Norma, através de relatario
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgore).

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliago do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informacdes o licitante serd
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.
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Mobiliario Corporativo

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

VALOR TOTAL: R$ 6.464.963.10
MATERIAL amn. VALOR LINIT. VALOR TOTAL
ITEM
1] Mesa retangular pé quadro medindo 1200x700x740 COM SAIA, CALHA al R$ 1.819.02 R$ 90.951.00
E PASSA CABOD

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard).
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressén, com
20mm de espessura, revestido, em ambas as faces. com filme termo
prensado melaminico. com espessura minima de 0.2mm. 0 contorno do
tampo & encabecado com borda PVC (Palyvinyl chloride) 2.5mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2.0 mm
conforme a norma da ABNT. Longarina de sustentagao horizontal (01 pega)
constituida por tubos de ago fina frio SAEIDO8 de secgéo retangular, em
tubo 30 x a0 x 0.9mm, centralizadas ao tampo, ndo prejudicando o espago
til de trabalho do usuério. com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pés trave com travamento por parafuso MB. Pedestal quadro
de sustentagan lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio
SAE 1008, tubo secgdo retangular 30 x 50 x 12 mm, mesmo sendo
processado no corte laser, sendo em corte 45° o mesmo conformado e
soldado pelo processo MIG, com suportes em formatos “l" em chapa de ago
fina fric SAEIDOB (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito
travamento entre pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a hase de soda para a retirada num total dos dleos do ago,
logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostética a pd com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C.
Sistema de fixagéo (montagem) & feita através de bucha metalica em zamac
com rosca milimétrica MB com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metdlicas séo feitas
através de rebite em ago com rosca milimétrica MB e os mesmaos fixados
com parafuso em zamac com rosca milimétrica MB com acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com digmetro de
allmm e parafuso central com rosca a/18", cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashbosrd)

-ABNT NER 8034 - exposigéo & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nan revestidos (1200h).
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-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera imida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(BO0h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULD AMBIENTAL
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro & para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragio devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdn detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

02 Mesa retangular pé quadro medindo 1400x700x740 COM SAIA, CALHA al R$ 1.935.94 R$ 96.797.00
E PASSA CABO

Tampo confeccionado em chapa de MOP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
20mm de espessura, revestido, em ambas as faces. com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0.2mm. 0 contorno do
tampo & encabegado com borda PVC (Palyvinyl chloride) 2.5mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2.0 mm
conforme a norma da ABNT. Longarina de sustentagdo horizontal (01 pega)
constituida por tubos de ago fina frio SAEIDOB de secgéo retangular, em
tubo 30 x a0 x 0,9mm, centralizadas ao tampo, ndo prejudicando o espago
atil de trabalho do usuério. com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pés trave com travamento por parafuso MB. Pedestal quadro
de sustentagan lateral (02 pegas) confeccionado em aga laminado fina frio
SAE 1008, tubo secgdo retangular 30 x 50 x 12 mm, mesmo sendo
processado no corte laser, sendo em corte 4a° o mesmo conformado e
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soldado pelo processo MIG, com suportes em formatos “l" em chapa de ago
fina fric SAEIDOB (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito
travamento entre pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago,
logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostética a pd com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C.
Sistema de fixagano (montagem) & feita através de bucha metalica em zamac
com rosca milimétrica MB com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metélicas sén feitas
através de rebite em ago com rosca milimétrica MB e os mesmos fixados
com parafuso em zamac com rosca milimétrica MB com acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com digmetro de
allmm e parafuso central com rosca a/18", cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos sequintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos [BAMA

-Licenga de Operagéo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashbosrd)

-ABNT NBR 8034 - exposigéo & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nan revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan a atmosfera imida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metalicos revestidos e ndo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(600R).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULO AMBIENTAL
Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilzago dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispensaveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
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caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

03 Mesa retangular pé quadro medindo 1600x700x740 COM SAIA, CALHA al R$ 215274 R$ 107.637.00
E PASSA CABO

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressédo, com
20mm de espessura, revestido, em ambas as faces. com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0.2mm. 0 contorno do
tampo & encabecado com borda PVC (Palyvinyl chloride) 2.5mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 25 mm
conforme a norma da ABNT. Longarina de sustentagao horizontal (01 pega)
constituida por tubos de ago fina frio SAEIDOB de secgéo retangular, em
tubo 30 x a0 x 0.9mm, centralizadas ao tampo, ndo prejudicando o espago
til de trabalho do usuério, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pés trave com travamento por parafuso MB. Pedestal quadro
de sustentagan lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio
SAE 1008, tubo secgdo retangular 30 x G0 x 1.2 mm, mesmo sendo
processado no corte laser, sendo em corte 45° o mesmo conformado e
soldado pelo processo MIG, com suportes em formatos “lU" em chapa de ago
fina fric SAEIDOB (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito
travamento entre pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a hase de soda para a retirada num total dos dleos do ago,
logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostatica a pd com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C.
Sistema de fixagano (montagem) & feita através de bucha metélica em zamac
com rosca milimétrica MB com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metdlicas séo feitas
através de rebite em ago com rosca milimétrica MB e os mesmaos fixados
com parafuso em zamac com rosca milimétrica MB com acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com digmetro de
allmm e parafuso central com rosca a/18", cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Para o item deverd dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashbosrd)

-ABNT NER 8034 - exposigéo & névoa salina, em materiais metélicos
revestidos e nén revestidos (1200h).
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-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera imida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execucéo de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(BO0h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULD AMBIENTAL

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convacado a apresentar a Administragdo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTD com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro & para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragio devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mdo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdn detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

04 Mesa retangular pé metal medindo 1200xB00x740 COM PASSA CABD E 130 R$ 1.371.49 R$ 78.293.70
CALHA

Mesa constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Medium Density
Particleboard), espessura de 1Bmm., revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparével
(BP). oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno. colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metélicas
(MB) rosqueadas ao tampo e parafusos MBxI2. 0 tampo possui trés furos
para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
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se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e
inseparavel (BP). oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo "hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Estrutura em Colunas metélicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.3mm horizontal com distancia entre si de
allmm, formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de .omm repuxada. Calha de fechamento externo
sacével confeccionada em chapa metélica 0.9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de
2Tmm e altura de [amm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de a/16" x |" sextavado. Para fixagao do tampo
utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos minifix com tambor de giro de lamm
com parafuso de montagem répida MBx20 para unido das estruturas ao
painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prapria inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a pd com resina a base de epaxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos [BAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (@ssinado por ergonomista e por fng. de
sequranga do trabalho).

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragén de Associado ABERGD.

-ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NBR 17088/2023 - expusigan & névoa salina, em materiais
metélicos revestidos e no revestidos (1200h).

-ABNT NER 8095 - exposigan & atmosfera imida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NER 8036 - execugén de ensaios de exposigdn ao dioxido de
enxofre.

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3339:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 70912013 ENSAIOD ESPESSURA DE CAMADA
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- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHD ESPECLILAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADO INCLUSD TODAS AS
NORMAS CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4678-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015. NBR 8036:1383,
NBRID443:2008, NBR 110032010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
13136:2015, NBR 13158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTMD
2784:2010, ASTM D 3333:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013

- Certificado de energia renovavel.

- fitulo Lcoligico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletrnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagfes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragin devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

05 Mesa retangular pé metal medindo 1400x600x740 COM PASSA CABD E 130 R$ 1482.26 R$ 192.693.80
CALHA

Mesa constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de meédia densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18Bmm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparével
(BP). oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno. colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixagdo & estrutura por meio de buchas metalicas
(MB) rosqueadas ao tampo e parafusos MBxI2. 0 tampo possui trés furos
para passagem de fio. Painel frontal com 300mm de altura, confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
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se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e
inseparavel (BP). oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo "hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Estrutura em Colunas metélicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.3mm horizontal com distancia entre si de
allmm, formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de .omm repuxada. Calha de fechamento externo
sacével confeccionada em chapa metélica 0.9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimenso de
2Tmm e altura de [amm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 9/16" x |" sextavado. Para fixagéo do tampo
utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos minifix com tambor de giro de lomm
com parafuso de montagem répida MBxZ20 para unido das estruturas ao
painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prapria inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a po com resina a base de epdxi e poligster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos [BAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashbosrd)

NRI7 - Mesas de trabalho (@ssinado por ergonomista e por fng. de
sequranga do trabalho).

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragao de Associado ABERGD.

-ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NBR 17088/2023 - exposicao a névoa salina, em materiais

metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera imida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NER 8036 - execugén de ensaios de exposigéo ao didxido de
enxafre.

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3339:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 33B3:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAIO ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 573:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR
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- CERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADO INCLUSO TODAS AS
NORMAS CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023. NBR 8095:2015, NBR 8096:1983.
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14951:2003, NBR
15136:2015, NBR 13158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7081:2013
-Certificado de energia renovével.

- fituln Eooligico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convacado a apresentar a Administragdo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragin devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdo detalhada das informagies o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

0B Mesa retangular pé metal medindo I600xE00x740 COM PASSA CABD E 130 R 1.867,82 RS 242 816,60
CALHA

Mesa constituida por tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de meédia densidade (MDP - Medium Density
Particleboard), espessura de 18Bmm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel
(BP). oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno. colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixagdo & estrutura por meio de buchas metélicas
(MB) rosqueadas ao tampo e parafusos MBxI2. 0 tampo possui trés furos
para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
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se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e
inseparavel (BP). oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo "hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.3mm horizontal com distancia entre si de
allmm, formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de |.omm repuxada. Calha de fechamento externo
sacével confeccionada em chapa metélica 0.9mm dobrada. Sistema de unido
entre as pegas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimenso de
27mm e altura de [amm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de a/16" x |" sextavado. Para fixagao do tampo
utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos minifix com tambor de giro de lamm
com parafuso de montagem répida MBxZ20 para unido das estruturas ao
painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prapria inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostética a po com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos [BAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashbosrd)

NRI7 - Mesas de trabalho (@ssinado por ergonomista e por fng. de
sequranga do trabalho)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragao de Associado ABERGD.

-ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NBR 17088/2023 - exposicao a névoa salina, em materiais

metalicos revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera imida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NER 8036 - execugén de ensaios de exposigéo ao didxido de
enxafre.

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3339:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAIO ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 573:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR
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- CERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADO INCLUSO TODAS AS
NORMAS CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023. NBR 8095:2015, NBR 80961983,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14951:2003, NBR
13136:2015, NBR 13158:2016, NBR 13185:2004, ASTM D 5232014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7081:2013

- Certificado de energia renovével.

- fituln Eooligico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragin devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdn detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

a7

Mesa em “L" pé metal medindo 1200X1200XE00X740MM COM PASSA
CABO E CALHA

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard). espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixagéo a estrutura por meio de buchas
metélicas (ME) rosqueadas ao tampo e parafusos MBxI2. 0 tampo possui dois
furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura de I8Bmm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminadao se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo nico
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Mobiliario Corporativo

e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC. Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com disténcia entre si de
G0mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior em
chapa conformada de Zmm. Base confeccionada com chapa de ago carbono
com espessura de |.amm repuxada e com base tipo disco em chapa
conformada de espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de
ago 30xZ0 com espessura de .2mm e coluna em tubo de ago de 3" polegadas
com espessura de [.omm. Calha de fechamento externo sacével
confeccionada em chapa metélica 0.9mm dobrada. Sistema de unidio entre as
pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimenséo de 27mm e altura
de |amm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de a/18" x 1" sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos
MBxIZ & parafusos minifix com tambor de giro de lamm com parafuso de
montagem rapida MBxZ0 para unifio das estruturas ao painel frontal Fixagéo:
Através de parafuso rosca métrica MBxIZ. Fixada nas laterais internas dos
pés. (Somente disponivel na linha Impéria Premium).

Pé canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e
estampada, repuxas para rosca MBx| para fixagdo dos paingis frontais, calha
sacavel para passagem de fiagao, niveladores com dimenséo de 22mm e
altura de lamm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 1/4" x " sextavado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a prapria indistria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epéxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

Para o item devera dispor dos sequintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagéao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assizado por ergonomista & por Eng. de
sequranga do trabalha)

-Certificagéo do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGL.

-ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nao revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao a atmosfera amida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metalicos revestidos e nfo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugao de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINACAD DO BRILHO ESPECULAR
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- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 573:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023. NBR 8095:2015, NBR 8096:1983,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a1a6:2015, NBR 151582016, NBR 15185:2004, ASTM D 5232014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovével,

- fituln Feoltgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagiies o licitante seré desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devera ser direcionadn ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

0d

Mesa em “L" pé metal medindo 1400X1400XE00X740MM COM PASSA
CABO E CALHA

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo dnico e inseparével (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”. com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. FixagAo & estrutura por
meio de buchas metélicas (MB) rosqueadas ao tampo e parafusos MBxIZ. 0
tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e
um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
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prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC. Estrutura em Colunas
metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de a0mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdn. Suporte superior em chapa conformada de 2Zmm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de Lamm
repuxada e com base tipo disco em chapa conformada de espessura de
2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de ago 30x20 com espessura de
|.Zmm e coluna em tubo de ago de 3" polegadas com espessura de L.amm.
Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica
0,9mm dobrada. Sistema de unifio entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 13mm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de a/16" x I
sextavado. Para fixagao do tampo utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos
minifix com tambor de giro de 1amm com parafuso de montagem rapida
MBxZ0 para uniso das estruturas ao painel frontal Fixagéo: Através de
parafuso rosca métrica MBxIZ. Fixada nas laterais internas dos pés.
(Somente disponivel na linha Impéria Premium).

Pé canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e
estampada, repuxos para rosca MBx| para fixagdo dos painéis frontais, calha
sacavel para passagem de fiagdo, niveladores com dimenséo de 2Zmm e
altura de 1omm, injetadas em polietileno de alta densidade. com parafuso
zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria inddstria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epaxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item devera dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (@ssizads por ergonomista e por Frg. de
sequranga do trabalhn).

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGD.

-ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NER I7088/2023 - exposicén a névoa salina, em materiais
metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan a atmosfera imida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metalicos revestidos e nao-
revestidos.

-ABNT NER 8036 - execugén de ensaios de exposigéo ao didxido de
enxafre.
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-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3358:201(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTD

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAIO ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS
NORMAS CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR BO96:1983,
NBRID443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1ala6:2015, NBR 15158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:2010, ASTM D 3358:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7081:2013
-Certificado de energia renovével.

- fitulo Ecoligico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamenta das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragin devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nano apresentagdn detalhada das informagdes o licitante sers
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

09

Mesa em “L" pé metal medindo 1600XIGO0XE00X740MM COM PASSA
CABO E CALHA

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo dnico e inseparéavel (BP). oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
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contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixagéo & estrutura por
meio de buchas metalicas (ME) rosqueadas ao tampo e parafusos MBxIZ. 0
tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e
um furo na lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC. Estrutura em Colunas
metélicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de almm, formando assim dutos para
passagem de fiagdn. Suporte superior em chapa conformada de 2Zmm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de l.amm
repuxada e com base tipo disco em chapa conformada de espessura de
2.0lmm. Base superior do pé disco em tubo de ago 30x20 com espessura de
|.Zmm e coluna em tubo de ago de 3" polegadas com espessura de L.amm.
Calha de fechamento externo sacével confeccionada em chapa metélica
0.9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de lomm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de a/16" x I
sextavado. Para fixago do tampo utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos
minifix com tambor de giro de lamm com parafuso de montagem rapida
MBxZ0 para uniso das estruturas ao painel frontal Fixagéo: Através de
parafuso rosca métrica MBxIZ. Fixada nas laterais internas dos pés.
(Somente disponivel na linha Impéria Premium).

Pé canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e
estampada, repuxos para rosca MBx! para fixagao dos painéis frontais, calha
sacavel para passagem de fiagfo, niveladores com dimenséo de 22mm e
altura de 15mm, injetadas em paolietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indistria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epaxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IRAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashbosrd)

NRI7 - Mesas de trabalho (assizads por ergonomista & por Frg. de
Sseguranga do trabalhn).

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGD.

-ABNT NRR 13966:2008 - Maveis para escritério - Mesas de trabalho.
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-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan & névoa salina, em materiais
metalicos revestidos e néo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan & atmosfera imida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metélicos revestidos e ndo-
revestidos.

-ABNT NER 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de
enxofre.

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metalicas e ndo-metélicas.
- ABNT 11D03:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAIO ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- CERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADO INCLUSD TDDAS AS
NORMAS CITADAS (PE-289)

* NBR 150 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NER 8095:2015, NBR 8096:1983.
NBRID443:2008, NBR 110032010, NBR 14847:2002, NBR 14951:2003, NBR
1a156:2015, NBR 15158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2784:2010, ASTM D 3358:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 70912013

- Certificado de energia renovével.

- fituln Lcoligico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convacado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragéo devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

10 Mesa delta peninsular c/Pé metal medindo 1800x1600x740 COM PASSA all R$ 3.696.04 R$ 184.802.00
CABO E CALHA
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Mobiliario Corporativo

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard). espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. com fita PS de Zmm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas
metélicas (ME) rosqueadas ao tampo e parafusos MBxI2. 0 tampo possui dois
furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto.
Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado em chapa BP de 1Bmm
com fita de borda de Imm.Suporte superior em chapa conformada de Zmm.
Rase confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de l.amm
repuxada Base superior do pé disco em tubo de ago 30x20 com espessura
de I.2mm e coluna em tubo de ago de 3" polegadas com espessura de |.amm.
Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica
0.9mm dobrada. Sistema de uni&o entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de lamm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 9/16" x I
sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos
minifix com tambor de giro de 1omm com parafuso de montagem répida
MBx20 para unio das estruturas ao painel frontal. P& canto Confeccionado
em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca
MBx| para fixagdo dos paingis frontais, calha sacavel para passagem de
fiagan, niveladores com dimenséo de 22mm e altura de [omm, injetadas em
polietileno de alta densidade. com parafuso zincado branco de 1/4" x I
sextavado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhas quimicos e que a prapria inddstria
possua 0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
p6 com resina a base de epéxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagén,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas

normas da ABNT.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IRAMA

-Certidao Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagéo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assinade por ergonomista e por fng. de
Seguranga do trabalha)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGD.

-ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e néo revestidos (1200h).
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-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera dmida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nan-metélicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTD

- ASTM D 33632011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 8096:1983,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a1a6:2015, NBR 131582016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovével,

- Rituln Feoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagao dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagéo detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionadn ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

Mesa Reuniio Circular Pé Metalico medindo 1200x1200x740

Mesa Reunido redonda com estrutura em ago. Dimensdes: 1200mm / 1200
(diametro) x 740mm. Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Medium Density

80

RS 1.379.a1

RS 110.360.80

C.N.P.J: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8
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Mobiliario Corporativo

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt", acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores
solidas e madeiradas). com resisténcia a impactos e termicamente estével.
Fixagéo a estrutura por meio de buchas metélicas (MB) rosqueadas ao tampo
e parafusos MBx44. Estrutura metalica tipo X com base horizontal estampada
e repuxada "sem ponteiras” em chapa de ago de 1.3 mm de espessura com
suporte em chapa de ago carbono com buchas roscadas para nivelador a/18
dotada de sapata niveladora na hase horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforgando assim a base, tubo central confeccionado em ago
carbono com diametro de 4", com espessura de .2 mm a fixagao entre a base
e o tubo central & feito por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal
em formato “X" confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1.2 mm. Todas
as partes metalicas soldadas sdo feitas com solda MIG MAG para maior
resisténcia. Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prapria inddstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostética a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagan, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT.

Para o item devera dispor dos sequintes documentos, listado abaixo:
-[ertificado de Reqularidade IRAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagéo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7T - Mesas de trabalho (assinads por ergonomista & por fng. de
sequranga do trabalho).

-[ertificagén do profissional de Ergonomia.

-Declaragdo de Associado ABERGD.

-ABNT NBR I3966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NBR I7088/2023 - exposigan & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera amida saturada, com
condensagédo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metalicas e nan-metélicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA
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- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4678-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015. NBR 8036:1383,
NBRID443:2008, NBR 11003:2010, NBR 148472002, NBR 143512003, NBR
15156:2015, NBR 15158:2016, NBR 13185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3353:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovével.

- Ritulp Ecoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagao dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de néo apresentagéo detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

12 BGaveteiro fixo 2 gavetas medindo A 240 x L 300x P 42.3 840 R$ 437.40 R$ 367.416.00

Constituido por Frente de gaveta confeccionada em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Meédium Density Particleboard),
espessura de [8mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparéavel (BF), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
Imm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores salidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estével. Fechadura com acabamento cromado, com aplicagéo
na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 02 pegas de chaves com capa plastica
"escamotedvel” com acabamento preto. dupla face e extragéo, rotagéo de
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de {3mm com
2(duas) abas para fixagan, que & feito na frente do gaveteiro. Corpo do
Gaveteiro confeccionado em chapa de particulas de madeira de média
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densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de [Bmm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BF), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de lmm em todo contorno, colados
ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores sdlidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estéve. Suportes
laterais para corrediga com roldanas em nylon, fixados por solda por
resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006
a 1008 com 0.6mm de espessura, com pintura epdxi a pd na cor CRISTAL,
corredigas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada,
pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo
do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em ago para acionamento e alojamento do pino
da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as
pecas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pa com
resina a base de epaxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Debitos IRAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assizade por ergonomista e por Fng. de
Ssequranga do trabalha)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragén de Associado ARERGD.

-ABNT NBR 13961:2008 - Maveis para escritrio — Armérios e gaveteiros
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metlicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera imida saturada, com
condensagin na superficie dos materiais metalicos revestidos e nao-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugan de ensaios de exposigén an ditxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagao da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3353:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)
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Mobiliario Corporativo

* NBR IS0 4678-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 80361983,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a1a6:2015, NBR 131582016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:201, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovéavel.

- fituln Feoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagén dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de nao apresentagdo detalhada das
informacies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devera ser direcionadn ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

13 Gaveteiro volante 04 gavetas puxador lateral a0 R$ 1.317.41 R$ 105.392.80

Gaveteiro volante porta ohjetos 4 gavetas puxador lateral. Dimensies: 300
(largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior confeccionado
com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium
Density Particleboard), espessura de 2amm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e
inseparavel (BP). oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampa através
de processo “hot melt", acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo, (cores solidas e madeiradas). com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
de 1.0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. 03 frentes de gavetas
confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade
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Mobiliario Corporativo

(MDP - Medium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico. por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
tnico e inseparavel (BF), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. com fita PS de 2mm na cor semelhante ao
revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estével. Fechadura com acabamento cromado, com aplicagéo
na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém 07 pegas de chaves com capa plastica
“gscamotedvel” com acabamento preto, dupla face e extragéo, rotagéo de
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 13mm com
2(duas) abas para fixagdo, que @ feito na frente do gaveteiro. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado. Puxadores metalicos laterais.
Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0.6mm de
espessura, com pintura epdxi a pd na cor GRISTAL. Gavetas com corredigas
de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por
meio de parafusos chip cabega chata Phillps com acabamenta bi cromatizado.
corredigas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip
cabega chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos
confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratdrio e base de
fixagio em chapa estampada, fixados ao mavel por meio de parafusos
autoatarrachantes cabega panela. Laterais e montantes fixados por meio de
tambor de giro de |amm em ago zamak com parafuso de montagem répida
MBxZ0mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de A8x30mm, e demais
parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampos e
|aterais fixados por meio de tambor de giro de 1mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida MBx20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de B8x30mm. e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado.

As gavetas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a prapria inddstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostética a pd com
resina a base de epdxi e poligster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IRAMA

-Certidao Negativa de Debitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assinade por ergonomista e por Fng. de
Sequranga do trabalha)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ARERGD.

-ABNT NBR 13961:2008 - Maveis para escritdrio — Armérios e gaveteiros
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metlicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).
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-ABNT NBR 8095 - exposigan & atmaosfera imida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metalicos revestidos e nao-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugano de ensaios de exposigén an ditxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metélicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTD

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

*NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 8036:1583,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a1a6:2015, NBR 131582016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:201, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovavel.

- Rituln Feoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativas, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de no apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

14 Armério alto diretor medindo 1600xB00x500, com quatro prateleiras 200 R$ 2.663.52 R$ 532.704.00
(AxLxP)

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
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Mobiliario Corporativo

a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada. formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de Zmm em todo contorna,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estéavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 04
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de Zmm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradigas de 1102,
0 Rodapé metélico & confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em polivretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
a/16x!"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixagano das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
{amm em ago zamak com parafuso de montagem répida MBx20mm, possuindo
ainda cavilas de madeira de e8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em
aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indistria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostética a pd com resina a base de epdxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT,

Para o item devera dispor dos sequintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagéo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7T - Mesas de trabalho (assinado por ergonomista & por fng. de
sequranga do trabalho).

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGL.

-ABNT NBR 13361:2008 - Mdveis para escritrio - Armérios e gaveteiros
-ABNT NBR 17088/2023 - exposian a névoa salina, em materiais metlicos
revestidos e néo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera amida saturada, com
condensagédo na superficie dos materiais metalicos revestidos e nao-
revestidos.

-ABNT NBR 8036 - execucéo de ensaios de exposicao ao didxido de enxofre.
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-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagan da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTD

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAIO ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINACAC DO BRILHO ESPECULAR

- CERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSD TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015. NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR B096:1983,
NBRID443:2008, NBR 110032010, NBR 148472002, NBR 14951:2003, NBR
1alaB:201a, NBR 15158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
27942010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7081:2013
-Certificado de energia renovével.

- Ritulp Ecoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagao dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de néo apresentagdo detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificado.

- [atélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

Armério extra alto medindo 2100x800x500, com quatro prateleiras
(AxLxP)

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de media
densidade (MDP - Madium Density Particleboard), espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de Zmm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a

&0

RS 340569

RS 20434140
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impactos e termicamente estével. Corpo (02 laterais, base, fundo e OB
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard), espessura de [Bmm.
revestida nas duas faces com laminado melaminicao, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de .0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estével. Duas portas confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradigas de 1102
0 Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
a/|6x!"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
FixagAn das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
{amm em ago zamak com parafuso de mantagem répida MBx20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de e8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em
ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indistria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epaxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assinade por ergonomista e por Fng. de
Ssequranga do trabalha)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragén de Associado ARERGD.

-ABNT NBR 13361:2008 - Maveis para escritorio - Armérios e gaveteiros
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metlicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera imida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metalicos revestidos e nao-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugéo de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagao da Aderéncia

- ASTM D 573:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR
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- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAID ESPESSLIRA DE CAMADA

- ASTM D 573:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023. NBR 8095:2015, NBR 8096:1983,
NBRIO443:2008, NBR 1003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a1a6:2015, NBR 151582016, NBR 13185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovével,

- fituln Feoltgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagan dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamenta das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagiies o licitante seré desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

l¥ Armério estante alto medindo 1600x800x500, com quatro prateleiras 60 R$ 2.441 58 R$ 146.433.60
(AxLxP)

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada. formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estével. Corpo (02 laterais, base, fundo e 04
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard). espessura de |Bmm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
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a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de |.Omm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 1Bmm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradigas de 1102
0 Rodapé metélico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
0/16x!"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixagano das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
{amm em ago zamak com parafuso de montagem répida MBx20mm, possuindo
ginda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em
ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prdpria indistria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostética a pa com resina a base de epaxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT,

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-[ertiddo Negativa de Débitos [BAMA

-Licenga de Operagéo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7T - Mesas de trabalho (assinado por ergonomista & por fng. de
sequranga do trabalha)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragio de Associado ABERGI.

-ABNT NBR I3961:2008 - Maveis para escritdrio - Armarios & gaveteiros
-ABNT NBR I7088/2023 - exposigan & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e néo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera amida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugan de ensaios de exposigén an didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metalicas e nao-metélicas.

- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3359:2017 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 573:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR
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Mobiliario Corporativo

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 8096:1983,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
18136:2015, NBR 151382016, NBR 13185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:201, ASTM D 7091:2013
-[ertificado de energia renovével.

- Rituln Ecoligico

Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragau, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagAo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de néo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

17 Armario baixo medindo 740x800x500, com uma prateleira (AxLxP) 100 R$ 1.380.30 R$ 138.030.00

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard). espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada. formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. com fita PS de 2mm em todo contarno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais. base, fundo e 02
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard). espessura de 1Bmm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de |.0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
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melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradigas de 1102
0 Rodapé metélico é confeccionado em tuba 40x20mm, niveladores injetados
em polivretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
a/16x!"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixagao das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
{amm em ago zamak com parafuso de montagem répida MBEx20mm, possuindo
ginda cavilhas de madeira de e8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em
aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indistria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostética a pd com resina a base de epdxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura.
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item devera dispor dos sequintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagéo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRIT - Mesas de trabalho (assinado por ergonomista & por fng. de
sequranga do trabalha)

-Certificagéo do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGL.

-ABNT NBR I3961:2008 - Maveis para escritdrio - Armarios e gaveteiros
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metélicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera amida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metalicos revestidos e ndo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugén de ensaios de exposigén an didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metalicas e nao-metélicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAID ESPESSLRA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- CERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015. NBR 8036:(385,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NER
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19196:2015, NBR 13158:2016, NBR 13185:2004, ASTM D 5232014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3323:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovavel.

- Rituln Feoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paréa.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocadno a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagédo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizago dos pregos unitrios, exclusivamente para
eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de nao apresentagéo detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificadn.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

18 Armario médio medindo 1100x800x300, com duas prateleiras (AxLxP) G0 R$ 1.801.36 R$ 11108160

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de Zmm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estével. Corpo (07 laterais, base, fundo e 012
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 1Bmm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de |0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 1Bmm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
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metélicos confeccionados em zamak, fechadura tambar e dobradigas de 1102
0 Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
a/|6x!"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixagao das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
{amm em ago zamak com parafuso de montagem répida MBx20mm, possuindo
ainda cavihas de madeira de e8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em
ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indistria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostética a pd com resina a base de epdxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Debitos IRAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assinade por ergonomista e por fng. de
Ssequranga do trabalha)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ARERGD.

-ABNT NBR 13961:2008 - Maveis para escritrio - Armérios e gaveteiros
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmosfera imida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metlicos revestidos e nfo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nan-metélicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 573:2014 ENSAID DETERMIINACAD DO BRILHD ESPECUILAR

- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTD

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR 150 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 8096:1583.
NBRIDA443:2008, NBR 11D03:2010, NBR 148472002, NBR 14851:2003, NBR
1a106:2015, NBR 15158:201B, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2754:2010, ASTM D 33583:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovével,

- Rituln Feoldgico
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Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocadao a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagén dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagao dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
halizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativas, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagéo detalhada das
informacies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionadn ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

19 Armério Baixo Duplo medindo 1600x500x740 com duas prateleiras 60 R$ 3.182.44 R$ 190.946.40
Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada. formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorna,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estével. Corpo (03 laterais, base, fundo e 02
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de 1Bmm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de .0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. 04 portas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Medium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradigas de 1102
0 Rodapé metélico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
a/16x!"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixacdio das Laterais. base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
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{amm em ago zamak com parafuso de montagem rapida MBEx20mm, possuindo
ginda cavilhas de madeira de e8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em
ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prapria inddstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagio, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IRAMA

-Certidao Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assinade por ergonomista e por fng. de
sequranga do trabalha)

-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragén de Associado ABERGO.

-ABNT NBR 13961:2008 - Maveis para escritrio — Armérios e gaveteiros
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metlicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigén & atmaosfera imida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugano de ensaios de exposigén an ditxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metalicas e nao-metélicas.

- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3359:2017 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7031:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 8096:1383.
NBRID443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a106:2015, NBR 15158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2794:2010, ASTM D 3353:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovével,

- fituln Feoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.
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- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragao, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de néo apresentagéo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

20 Armério Credenza c/2 Portas de abrir e um nicho medindo al R§ 2.041.72 R$ 102.086.00
1200x500x740

Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard), espessura de Zamm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada. formando com
ela um corpo tnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorna,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02
prateleiras maveis) confeccionados com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard), espessura de [8mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP). oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de |.0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 1Bmm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradigas de 1102
0 Rodapé metélico é confeccionado em tuba 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
0/16xI"sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixagano das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
|amm em ago zamak com parafuso de montagem répida MBEx20mm, possuindo
ginda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento hi cromatizado. Todas as estruturas em
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ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indistria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostética a pd com resina a base de epdxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item devera dispor dos sequintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagéao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7T - Mesas de trabalho (assinads por ergonomista e por fng. de
sequranga do trabalfio)

-Certificagén do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGL.

-ABNT NBR 13361:2008 - Maveis para escritorio - Armérios e gaveteiros
-ABNT NBR 8094 - exposigéo a névoa salina, em materiais metélicos
revestidos e néo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera amida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugéo de ensaios de exposigdo ao didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.

- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7031:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR 1SS0 4628-3:2015, NBR 8034:1983, NBR 8095:2015. NBR 8096:1985,
NBRID443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 149512003, NBR
1ala6:201a, NBR 15158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2754:2010, ASTM D 3353:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013
-Certificado de energia renovével.

- Ritulp Ecoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicago dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
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Mobiliario Corporativo

vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante seré desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
chdigo certificado caso possua.

Deversd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

2 Mesa diretor dindmica com armario 01 porta, duas gavetas e uma 80 R$ 5.517.72 R$ 44141760
pasta, pé trave, pé quadro ou cavalete medindo 2300x1800x740

Tampo principal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com  particulas  selecionadas  de  madeira  de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséo, com 20mm de espessura, revestido, em ambas
as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0.2mm. 0 contorno do tampo é encabegado com borda PVE (Polyvinyl
chloride) 2,.amm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma
com raio de 2,0 mm conforme a norma da ABNT. Longarina de sustentagéo
horizontal (0! pea) constituida por tubo de ago fina frio SAEIDOR de secgdo
retangular, em tubo 30 x 80 x 12mm, centralizadas ao tampo, néo
prejudicando o espago (til de trabalho do usuério, com corte a laser,
dispensando o0 uso de solda e encaixada aos pedestais trave com
travamento por parafuso MB. Pedestal maior trave e cavalete de
sustentagdn lateral (01 pega) e pedestal menor (| pega) confeccionado em
ago laminado fina frio SAE 1008, tubo secgdo quadrada a0 x 50 x 1.a mm,
mesmo sendo processado no corte laser, sendo 43° para o modelo trave e
30° para o modelo cavalete os mesmos séo conformados e soldados pelo
processo MIG, com suporte em formato “U" em chapa de ago fina frio
SAEIO08 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento
entre pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metélicas recebem
um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a
base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo passa por um
enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado
em duas imersies e secado para a pintura eletrostética a pi com camada
de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagao (montagem)
¢ feita através de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica MB com
acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas
pecas, nas partes metalicas séo feitas através de rebite em ago com rosca
milimétrica MG e os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca
milimétrica MG com acabamenta zincado branco, sendo assim formando um
conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Nas extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em
PVC rigido com diametro de 30mm e parafuso central com rosca a/16", cuja
fungao sera contornar eventuais desniveis de piso. A mesa & composta por
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02 tampos assim formando um “l" & os mesmos sendo em um desnivel com
um modulo abaixo do tampo formado por: Corpo em MDP 18 mm de
espessura, encabegamento nos topos aparentes com fita borda PV
0.40mm, portas e frentes em MDP 18 mm de espessura, em todos os topos
com fita borda PVC Imm, todos revestidos com laminado melaminico de
baixa presséo (BP) em ambas as faces. Porta dotada de dobradigas caneco
B35 em ago estampado com abertura de 110°, sendo que a mesma é dotada
do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta néo colida com o
mavel e assim néo tendo nenhum ruido, contendo 02 dobradigas, assim a
abertura da porta se faz pela pega lateral na mesma. Gavetas com Fundo
em HOF 3 mm revestido em uma face e dotadas de corredigas em ago
estampado com roletes em nylon, sistema de freio que delimita a abertura
da gaveta, com capacidade de carga de até 10 Kg em cada gaveta. Montagem
da gaveta com sistema QUICK INSTALL, que consiste em dois conectores em
termopléstico ABS que sédo fixados entre as laterais e costa da gaveta
fazendo uma jungéo simples e pratica na montagem. Gaveta para pastas
suspensas dotadas de trilho telescopico em ago estampado, zinco
eletrolitico branco com roldanas e esferas de ago, abertura da gaveta com
total acesso a profundidade, com capacidade de até 15 Kg na gaveta.
Travamento simultaneo para o travamento total das gavetas. Sistema de
pega lateral para abertura da gaveta, EOS (easy opening system) que
consiste num perfil extrusado em termoplastico de alta resisténcia PVC, o
mesmo € fixado nas laterais do produto. Niveladoras de piso em
polipropileno injetado com regulagem para o mdvel tanto internamente
como externamente. Composto por 2 prateleira interna mavel com
possibilidade de regulagem. Painel Frantal em MOP I8 mm, encabegado nos
topos aparentes com fita borda PVC 0.43mm, todos revestidos com
laminado melaminico de baixa pressao (BP) em ambas as faces, o mesmo
sendo fixado por duas cantoneiras 130xI30 em chapa de ago dobrado com
|9mm de espessura e com pintura eletrostatica em epdxi, espessura
minima de 80 a 120 microns. Sistema de fixagan (montagem) & feita atraves
de bucha metéalica e parafuso com rosca milimétrica, facilitando a
montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Armério
pedestal também contém uma caixa tomada elétrica confeccionada em
termopléstico ABS (antichamas), sendo uma pega dnica, (tampa e leito)
modelo basculante com abertura 30, fixada ao tampo por meio de parafuso
auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdo de tomadas
elétricas (padrdo ABNT) e recortes para colocagéo de receptores para plug
RJ45 ou RN, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagao, além de
02 pontos para HOMI ou USR. todos os pontos sem conectores. A caixa de
tomadas se encontra em um véo fechado, para a maior sequranga do
usudrio, mas que pode ser acessado pelo frontal removivel quando for
NECESSAriD.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8034 - exposigdo & névoa salina, em materiais metélicos
revestidos e nan revestidos (I200h).
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-ABNT NBR 8095 - exposigéo & atmaostera amida saturada, com
condensagéo na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(BO0h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovével.

-ROTULD ECOLOGICO
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO &
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragio devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

27 Plataforma inicial dupla medindo 1400x1400x740 com calha, caixa de all R$ 3.872.78 RS 193 614,00

tomada plastica e suporte para CPU, pé trave, cavalete ou quadro

Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
20mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0.2mm. 0 contorno do
tampo & encabegado com borda PVE (Polyvinyl chloride) 2,.9mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2.0 mm
conforme a norma da ABNT. Em seu tampo possui recorte retangular para
acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada
em termoplastico ABS (antichamas), sendo uma peca dnica, (tampa e |eito)
modelo basculante com abertura 90° fixada ao tampao por meio de parafuso
auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdo de tomadas
elétricas (padrio ABNT) e recortes para colocagéo de receptores para plug
RJ45 ou RN, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagéo, além de
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02 pontos para HOMI ou S, todos os pontos sem conectores. Longarina
central em tubo de ago em secgdo quadrada 25x20mm sendo o mesmo
laminado fina frio SAE 1008 com espessura de 0.9mm, o mesmo sendo com
acabamento em ago nas extremidades, realizando um fechamento total do
tubo. A mesma é fixada aos tampos para realizar a ligago entre eles ficando
totalmente alinhada entre os mesmos. Calha com |eito horizontal para
passagem de cabos sob os tampos por toda extenséo da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato triangular tanto em
suas |aterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio
SAE 1008 com espessura de 0.7omm. Em suas laterais existem recortes
para 03 tomadas elétricas e 02 RJIl ou RJ45 sendo sempre esta quantidade
para cada usuario em seu lado esquerdo. A fixagdo da calha se d4 por
ganchos existentes do praprio processo do corte laser na calha e assim a
mesma sendo encaixadas nos rasgos das |ongarinas, desta maneira
permitindo facilmente remogdo da calha em eventuais manutengies.
Longarinas de sustentagin horizontal (02 pecas) constituida por tubos de
ago fina frio SAEIDOR de seccdo retangular, em tubo 30 x 50 x 1.Zmm,
centralizadas ao tampo, ndo prejudicando o espago wtil de trabalho do
usuario, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos
pedestais trave com travamento por parafuso M. Pedestal trave e cavalete
de sustentagao lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminada fina frio
SAE 1008, tubo secgan quadrada a0 x 50 x 1. mm, mesmo sendo processado
no corte laser, sendo 45° para 0 modelo trave e 30° para o modelo cavalete
os mesmos sdo conformados e soldados pelo processo MIG, com suportes
em formatas “l" em chapa de ago fina frio SAEIOOR (1.9mm) soldadas ao
tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pedestais e longarinas
em tubo. Todas as partes metélicas recebem um pré-tratamento por um
processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada
num total dos dleos do ago. logo passa por um enxague e refinador e um
banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersies e
secado para a pintura eletrostética a pd com camada de 120 micras. e
curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) é feita atraves
de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica MG com acabamento
zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas, nas
partes metélicas séo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica
ME e os mesmos fixados com parafuso em zamac com rosca milimétrica MB
com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para
uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas
extremidades dos pedestais contem sapatas niveladoras em PV rigido com
diametro de 50mm e parafuso central com rosca 9/16", cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Pedestal quadro de sustentagéo
lateral (02 pegas) confeccionado em ago laminado fina frio SAE 1008, tubo
secgan retangular 30 x 80 x 1.2 mm, mesmo sendo processado no corte
laser, sendo em corte 45°, o mesmo conformado e soldado pelo processo
MIG, com suportes em formatos “U" em chapa de ago fina frio SAEID0B
(19mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre
pedestais e longarinas em tubo.

Para o item devera dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Reqularidade IBAMA
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-Certiddo Negativa de Débitos [BAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8034 - exposigéo & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nao revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan a atmosfera amida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metélicos revestidos e ndo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdn de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(B00h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULO ECOLOGICO

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informacdes o licitante serd
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

23 Plataforma acoplar DUPLA medindo 1400x1400x740 com calha e caixa all R$ 2.970.11 R$ 148.505.50
de tomada pléstica, com calha de subida.

Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
20mm de espessura, revestido, em ambas as faces. com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0.2mm. 0 contorno do
tampo & encabegado com borda PVE (Polyvinyl chloride) 2,9mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2.0 mm
conforme a norma da ABNT. Em seu tampo possui recorte retangular para
acoplamento de uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada
em termopléstico ABS (antichamas), sendo uma pega dnica, (tampa e |eito)
modelo basculante com abertura 30° fixada ao tampo por meio de parafuso
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auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdo de tomadas
elétricas (padrdo ABNT) e recortes para colocagéo de receptores para plug
RJ45 ou RN, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagao, além de
02 pantos para HOMI ou USRB, todos os pontos sem conectores. Longarina
central em tubo de ago em secgdo quadrada 25x2bmm sendo o mesmao
laminado fina frio SAE 1008 com espessura de 0,.9mm, o mesmo sendo com
acabamento em ago nas extremidades, realizando um fechamento total do
tubo. A mesma & fixada ans tampos para realizar a ligagéo entre eles ficando
totalmente alinhada entre os mesmos. Calha com leito horizontal para
passagem de cabos sob os tampos por toda extensdo da plataforma,
confeccionada em chapa de ago dobrada em formato triangular tanto em
suas |aterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa de ago fina frio
SAE 1008 com espessura de 0,7amm. Em suas laterais existem recortes
para 03 tomadas elétricas e 02 RJIl ou RJ45 sendo sempre esté quantidade
para cada usuario em seu lado esquerdo. A fixagéo da calha se da por
ganchos existentes do praprio processo do corte laser na calha e assim a
mesma sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira
permitindo facilmente remogdo da calha em eventuais manutengies.
Longarinas de sustentagdn horizontal (02 pecas) constituida por tubos de
ago fina frio SAEIO0R de seccdo retangular, em tubo 30 x a0 x 1.2mm,
centralizadas ao tampo, ndo prejudicando o espago Gtil de trabalho do
usuério, com corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pés
trave com travamento por parafuso ME. Pedestal central confeccionado em
ago laminado fina frio SAE 1008, tubo secgéo retangular 30 x 50 x 1.2 mm,
mesmo sendo processado no corte laser, o mesmo conformado e soldado
pelo processo MIG, suportes laterias (02 pegas) os mesmos na mesma
padronagem de tubo com furagdies em suas extremidades para fixagéo e
estruturagéno dos tampos, soldados nas extremidades pelo processo MIG.
Suportes centrais (02 pegas) em formatos “l" em chapa de ago fina frio
SAEIO08 (1.9mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento
entre os pedestais e longarinas em tubo. Todas as partes metélicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago,
logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura
eletrostética a pd com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C.
Sistema de fixagano (montagem) & feita através de bucha metalica em zamac
com rosca milimétrica MB com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metélicas sén feitas
através de rebite em ago com rosca milimétrica MB e os mesmos fixados
com parafuso em zamac com rosca milimétrica MB com acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem &
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Nas extremidades dos
pedestais contem sapatas niveladoras em PVC rigido com diémetro de
allmm e parafuso central com rosca a/18", cuja fungéo serd contornar
eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos sequintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidao Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174

TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR
C.N.PJ: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




Mobiliario Corporativo

-FSC (Lertificatas Public Dashboard)

-ABNT NBR 8034 - expusigdn & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nao revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan & atmosfera imida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metalicos revestidos e ndo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execucén de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(BO0K).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULO ECOLOGICO
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndno apresentagAn detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

24 Painel divisor frontal para plataforma 100 R$ 250,80 R$ 25.080.00

Confeccionado em MDP com 25 mm de espessura. Acabamento em ambas
as faces com laminado melaminico de baixa pressdn (BP). Encabegamento
em todos os topos com fita borda PYC 2 mm de espessura. Sendo fixado na
longarina central da plataforma.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

-Declaragdo de Associado ABERGL.
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-ABNT NBR 8094 - exposigdn & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nio revestidos (1200h).

-ABNT NEBR 8095 - exposigan a atmosfera amida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metélicos revestidos e ndo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(BO0k).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metalicas e ndn-metélicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULD ECOLOGICO
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragao, por
meio eletrnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagfes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagAo detalhada das informagdes o licitante seré
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

25 BGaveteiro fixo duas gavetas para plataforma medindo 330x440x350 100 R$ 544,03 R$ 64.403.00

Corpo do gaveteiro & composto por (01 tampo, 02 laterais, 0 costa, 02
travessas superior e 0l travessa inferior) todas as pegas confeccionadas
em chapa de MDP (Meédium Density Particleboard). com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com 18mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0.2mm. As bordas aparentes séo
encabegadas com borda PV (Polyvinyl chloride) 0.45mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Frentes de gaveta confeccionada em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamentn, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termao
estabilizadas sob pressdo, com [8mm de espessura, revestido, em ambas
as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
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0.2mm. 0 contorno da gaveta & encabegado com borda PVE (Palyvinyl
chloride) Imm. colada a quente pelo sistema holt-melt. 0 gaveteiro @
composto por 2 frentes de gavetas sendo uma delas com fechadura frontal
para travamento simultanen das gavetas. A rotagdo I1B0° da chave aciona a
barra em aluminio conduzida por guias em ago, com pinos para travamento
simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamotedveis (dobréveis) com acabamento niquelado e capa
plastica. Corpo da gaveta (02 laterais e Ol costa) todas as pegas
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
lamm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0.2mm. As bordas
aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Palyvinyl chloride) 0.45mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Fundo do corpo das gavetas em HOF
dmm (High Density Fiberboard) painel de fibras de madeira de alta
densidade, também feito de fibras de madeira compactadas com resina,
sendo o mesmo revestido em uma face. 0 corpo da gaveta é apoiado e fixado
na parte inferior das mesmas por corrediga em ago estampado,
acabamento em zinco eletralitico preto, com roletes em nylon, sistema de
freio que delimita a abertura da gaveta, com capacidade de carga de até (0
Kg em cada gaveta. A abertura das gavetas & feita lateralmente por véo que
hé entre as frentes das gavetas e a caixa do gaveteiro com um sistema de
pega lateral para abertura da gaveta, EOS (easy opening system) que
consiste num perfil extrusado em termopléstico de alta resisténcia PVC, o
mesmo é fixado nas laterais do gaveteiro por meio de pinos em
termoplastico para um acabamento mais limpo e sequro. A montagem entre
as pegas & realizada por meio de acessdrios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos pelo sistema minifix. 0 mesmo é fixado com cantoneiras
em chapa de ago Zmm SAE 008 em formato de "U" com espagamento para
ndo colidir com as longarinas das plataformas e assim sendo as mesmas
fixadas no tampo do gaveteiro e logo no tampo das plataformas. As partes
metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banha contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago,
logo passa por um enxague & refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersies e secado para @ pintura
eletrostética a pd com camada de 120 micras. e curada em estufa a 200°C.

Para o item deverd dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC Lertificates Public Dashboard)

-ABNT NER 8034 - exposicéo & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nao revestidos (1200h).

-ABNT NEBR 8095 - exposigan & atmosfera amida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execugan de ensaios de exposigdn an dixido de enxofre

(600h).
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-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULO ECOLOGICO
Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida & utilizagio dos pregos  unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragin devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagdo detalhada das informagiies o licitante serd
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

26 Mesa de reunidio retangular com rasgo para caixa de tomada painel R$ 4.765.67 R$ 238.283.50
frontal em medindo 2700x1100x740 all
Mesa de reunio retangular. Dimensdes: 2000mm(largura) x 300mm
(profundidade) x 740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa
de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de Zomm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes
ao revestimento do tampo. Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com perfuragéo estampada no
formato de oblongos medindo 8xB. Estrutura formada por colunas metélicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de [70mm, formando assim dutos para passagem de fiagéo.
Suporte superior em chapa conformada de Zmm. Base confeccionada com
chapa de ago carbono com espessura de l.omm repuxada. Calha de
fechamento externo sacével confeccionada em chapa metalica 0.9mm
dobrada. Sistema de unifo entre as pecas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de lomm, injetadas em
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 9/16" x 1"
sextavado. Para fixagéo do tampo utiliza-se parafusos MBx|Z e parafusos
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minifix com tambor de giro de 19mm com parafuso de mantagem répida
MBx20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em
ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prapria inddstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliester formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Caixa de tomada: MOLDURA CONFECCIONADA EM ALUMINIO E FECHAMENTO
LATERAIS EM PLASTICO. CORPD E ESPELHD DE TOMADA E DADOS
CONFECCIONADDS EM ACO. CONFIGURAGAD DO ESPELHO - 3 TOMADAS 4. x 2.2
cm: 2 PONTOS DE DADOS E TELEFONIA | PONTO HOMI /USB; | VGA COM AUDID

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Debitos IRAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - Mesas de trabalho (assinade por ergonomista e por Fng. de
Ssequranga do trabalha)

-Certificagéo do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ARERGD.

-ABNT NBR 13966:2008 - Maveis para escritdrio - Mesas de trabalho.
-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera imida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metlicos revestidos e nfo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugan de ensaios de exposigén an ditxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nao-metalicas.
- ABNT 11003:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3353:2017 ENSAID ADERENCIA DD REVESTIMENTD

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7081:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 8096:383,
NBRIDA443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a106:2015, NBR 15158:201B, NBR 15185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2754:2010, ASTM D 33583:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7081:2013
-Certificado de energia renovével,

- Rituln Feoligico

Outros documentos a serem apresentados:
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- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Paré.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de nfo apresentagdo detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responséavel devidamente acreditado pela empresa.

27 Mesa de reunifio retangular tripartida pé metal com 03 caixas de 40 R$ 6.850.40 R$ 274.016.00
tomadas ABS medindo 4500x1400x740

Tampos confeccionados em chapa de MOP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
20mm de espessura, revestido, em ambas as faces. com filme termo
prensado melaminico. com espessura minima de 0.2mm. 0 contorno do
tampo & encabegado com borda PVC (Palyvinyl chloride) 2.0mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,0 mm
conforme a norma da ABNT. Em seus tampos possui recorte retangular para
acoplamento de trés caixas de tomada. [aixa tomada elétrica confeccionada
em termaoplastico ABS (antichamas), sendo uma pega dnica, (tampa e leito)
modelo basculante com abertura 30°, fixada ao tampo por meio de parafuso
auto-atarraxante, leito com 04 recortes para colocagdo de tomadas
elétricas (padréo ABNT) e recortes para colocagéo de receptores para plug
RJ45 ou RN, os mesmos recebem espelho para melhor aplicagéo, além de
02 pontos para HOMI ou USR, todos os pontos sem conectores. Painel
Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas — selecionadas  de  madeira  de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas
as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0.2mm. [0 painel frontal & encabegado nos topos aparentes com borda PVC
(Palyvinyl chloride) 0.43mm, colada a quente pelo sistema halt-melt. Entre
os painéis frontais contém uma travessa confeccionada em chapa de média
densidade MDP (Médium Density Particleboard) com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento. aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com lomm de espessura,
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acabamento em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico,
com espessura minima de 0,2mm (BP). Encabegamento em todos os topos
aparentes com fita borda PVC 0.43mm, colada a quente pelo sistema
hotmelt., formando um bergo para acomodagdo dos cabos, formando um
bergo para acomodagao dos cabos. Os pés metalicos sdo compostos por
base estampada em chapa de ago carbono fina frio | 9mm SAEIDOB, sendo
conformada com suas arestas arredondadas, sendo assim sem
necessidades de uso de ponteira pléstica, em sua parte inferior séo
soldados suportes com rebite 9/16" para colocagdn de sapatas. Coluna
dobrada em chapa de ago carbono fina frio 1.2mm SAEIDOR sendo em seu
comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para
passagem de cabeamento, em sua parte central senda utilizada uma tampa
em chapa de ago fina frio 0,75mm SAEIO08, a mesma podendo ser sacével.
Travessa superior em ferro chato em | %2"xI/4 em ago fina frio medindo
460x38x6.30mm SAEIDDB. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as
partes metélicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho
contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos
do ago, logo passa por um enxague e refinador & um banhao de fosfato de
zinco, assim sendo enxaguado em duas imersies e secado para a pintura
eletrostatica a pd com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C.
Sistema de fixagan (montagem) & feita através de bucha metalica em zamac
com rosca milimétrica MB com acabamento zincado amarela a mesma
sendo totalmente impregnada nas pegas, nas partes metélicas sén feitas
através de rebite em ago com rosca milimétrica MB e parafuso minifix em
zamac com rosca milimétrica MB com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix Blamm produzido em injegéo em zamac e
acabamento zincado branco, este sendo fixado em sua estrutura entre pés
metalicos e painel frontal e logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso
em zamac com rosca milimétrica MB com acabamento zincado branco,
sendo assim formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da
mesma sem danificar o produto. Pés metalicos com sapatas niveladoras em
PVE rigido com diametro de 80mm, cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos sequintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos [BAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8034 - exposigéo & névoa salina, em materiais metélicos
revestidos e nan revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan a atmosfera imida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metélicos revestidos e ndo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execugao de ensaios de exposigio ao didxido de enxofre
(BO0h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULD ECOLOGICO
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Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
mein eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicago dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragéo devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdn detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

28 Mesa Gerente com Armério Lateral, lado esquerdo ou direito. Medidas: 40 R$ 6.958.79 RS 278.351,60
Mesa 2200x300x745 Armério 2030xa00x607

Tampo com formato organico, confeccionado em MDP (Medium Density
particleboard) de 25 mm de espessura. (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagin de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressén, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada

com resina especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de presséo
e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa nica
e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. 0 tampo possui
recorte para a caixa de

tomadas que & posicionada em uma das extremidades em um &ngulo de 7°.
Passui fita de borda de PVC com 2mm de espessura em todo o contorno da
pEga. com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha &
resistente a umidade e nio propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER

onde esse material @ responsével para a perfeita fixagéo da borda no painel,
possuindo raio de Zmm na aresta superior e inferior da borda, colada a
quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e resisténcia an arranque. Distanciador composto por 4 pecas,
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de particulas de média densidade. produzido com a
aglutinagdio de particulas de madeira com resinas especiais, através da
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aplicagin simultanea de temperatura e pressao, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que & fundida ao material (MDP) por meio
de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma
chapa anica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Cada pega possui recortes nas extremidades de 5 x amm criando um
encaixe deixando um acabamento perfeito. Toda a unido das pegas @
realizada por meio de cavilha e minifix, unindo o tampo da mesa ao tampo
do armério e possibilitando a passagem de fios elétricos e de |dgica do piso
an tampao da mesa de forma oculta. A fixagéo nos tampos & feita por buchas
metélicas tipo americanas MB x 13. Possui fita de borda de PVC com 1.0mm
de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto,
riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e no propaga chama
(auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada

na superficie interna de PRIMER onde esse material & responsavel para a
perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de |.0mm na aresta
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta

flexibilidade e resistencia ao arranque. Painel de mesa com formato
organico, confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 13 mm
de espessura, (painel de particulas de média densidade, produzido com a
aglutinagéo de particulas de

madeira com resinas especiais, através da aplicagio simultanea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional.

Folha de papel especial impregnada com resina especifica que & fundida ao
material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa Gnica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. A fixagdo do painel a mesa @ feita por meio de
méo francesa em formato de “L” confeccionada em

chapa de ago SAEIO0R de 2. 69mm de espessura, com 2 furos em cada face
dobrada a 30° fixada no painel e no tampo com parafuso milimétricos MG e
buchas metalicas, garantindo a perfeita fixagéo e alinhamento das pegas.
Possui fita de borda de PVC com |.0mm de espessura em todo o contorno
da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material &
responsével para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de
|.0mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema
hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
resisténcia ao arranque. Todas as pegas metélicas recebem tratamento de
pintura por meio de banho em fosfato de ferro para total desengraxe em
tanque submerso. sequido de banho de fosfato de zinco, apds vai para
secagem com ar aquecido a 220°, possui aplicagéo de tinta epdxi a pd com
aproximadamente 120 micras e & curada em estufa a 200° para fixagan da
cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Possui dois pés
metalicos de formato canico, coquilhado em aluminio macigo, liga SAE 304,
com témpera T3, angulo de inclinagéo

de 10°, afastamento de l0mm, possui rosca interna a/16 para aplicagéo de
sapata niveladora, a parte superior do pé possui haste semi hexagonal com
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furagiies especificas para posteriormente receber os parafusos para
fixagdo do pé ao tampo. Apds a injegdo o pé recebe tratamento superficial
com escova de ago para remaver as impurezas, garantindo mais qualidade
e melhorando o acabamento do produto final. 0 pé metalico é fixado ao
tampo da mesa por meio de buchas americanas MB x I3 insertadas
diretamente no tampo, fixagao feita com 4 parafusos CP PH MB X 20 por pé.
Sapata niveladora articulével tipo pirémide com 33mm de didmetro, possui
base injetada em PP anti deslizante, capa de revestimento cromada, haste
metalica com esfera em uma das extremidades para permitir a articulagao,
rosca /18 e possui parte do eixo sextavado para facilitar a regulagem de
altura usando ferramentas, permite a regulagem na altura de até 20mm,
rosqueada diretamente no pé de aluminio. A sapata articulavel & de extrema
importancia para uso em pisos desnivelados, garantido a planicidade
perfeita no mavel. Todas as pegas metalicas recebem tratamento de pintura
por meio de banho em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque
submerso, seguido de banho de fosfato de zinco, apas vai para secagem com
ar aquecido & 220° possui aplicagdo de tinta epdxi a pa com
aproximadamente 120 micras e & curada em estufa a 200° para fixagéo da
cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Uma caixa de tomadas
com formato retangular, uma tampa articulével, confeccionada em chapa de
ago SAE 1008 de |, 90mm de espessura, cortada em maquina a laser, dobrada
com maguina CNC, possui

recorte frontal para saida de fiagao quando fechada, fixada as laterais da
caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a articulagdo de ate (00°.
Colarinho em todas as extremidades com 40mm de altura para dar
acabamento e sustentagdo da caixa. Possui batente frontal com silicone
para amortecimento na hora do fechamento da tampa. Facil acesso a parte
interna da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar fontes.
Caixa de tomadas medindo 411 x 121 x 40mm. Suporte metélico para tomadas
sobreposto ao tampo do armério, confeccionado em chapa metélica de ago
SAE 1008 de 1.20mm de espessura, com possibilidade de fixagéo de 3
tomadas elétricas & 3 tomadas de ldgica, o mesmo & aparafusado
diretamente ao tampo do armério, dando condigiies de conexdo das tomadas
e também de armazenamento de fontes e cabos na parte interna, deixando
a parte superior da mesa mais organizada. Todas as pegas metélicas
recebem tratamento de pintura por meio de banho em fosfato de ferro para
total desengraxe em tanque submerso, sequido de banho de fosfato de zinco,
apds vai para secagem com ar aquecido & 220°, possui aplicagéo de tinta
epaxi a pd com aproximadamente 120 micras e é curada em estufa a 200°
para fixagéo da cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Possui
base superior e inferior confeccionadas em MDP (Medium Density
particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagio de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressén, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensianal. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que
¢ fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa tinica e acabada,
proporcionando maior resisténcia e acabamento. A base superior e inferior
recebe recorte para permitir a passagem de fiagio da caixa de tomadas até
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o piso e também usinagens para fixagén do trilho de aluminio para porta de
correr, que & insertado as bases por meio de presséo. Trilho de aluminio
extrusado por meio de maquina extrusora de alta pressdo. com liga de
aluminio SAE 305 e tempera TE, possui ranhuras nas laterais que permitem
a fixagéo do trilho as usinagens por meio de pressao. 0 Trilho

possui canal interno e abas laterais que permitem o deslizamento suave das
roldanas de nylon do sistema de porta de correr. O trilho recebe uma série
de processos quimicos, formando uma camada superficial de dxido, esta
cobertura se torna mais resistente e se tornando um padréo de acabamento
anodizado, que neste caso & fosco cido. Possui fita

de borda de PVC com 2mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material & responsével
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de Zmm na aresta
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia an
arranque. Costa, laterais, divisies e prateleiras confeccionadas em MOP
(Medium Density particleboard) de 13 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas
de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simulténea de
temperatura e pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa inica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Todas as pegas
recebem furagies especificas para fixagdo por meio de cavilhas e
parafusos minifix através de buchas americanas ME x 13 ZA. Possui fita de
borda de PVC com 0.45mm de espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a
umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma
camada na superficie interna de PRIMER onde esse material & responsével
para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 0.43mm na
aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao
arranque. Gavetas internas com laterais e traseiro confeccionados em MDP
(Medium Density particleboard) de 15 mm de

espessura, (painel de particulas de média densidade. produzido com a
aglutinagdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultanea de temperatura e pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que & fundida ao material (MDP) por meio
de presséo e alta temperatura nos dois lados do (MDP). resultando em uma
chapa Gnica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento.
Possui fita de borda de PYC com [.45mm de espessura em todo o contorno
da pega, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e nio propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda
possui uma camada

na superficie interna de PRIMER onde esse material & responsavel para a
perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de 0.40mm na aresta
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superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao
arranque. Fixagdo realizada por meio de cavilhas de nylon de dupla fixagéo
por meio de pressao 8 x 30mm, a fixagén das laterais a frente de gaveta &
feita por meio de parafuso minifix e cavilha. Possui fundo confeccionado em
MDF (Medium Density fiberboard) de 3mm de espessura pintado na cor
preta, & fixado as laterais por encaixe no canal e aparafusado com
parafusos auto atarrachantes ZB 3.0 x 14. 0 puxador & estrusado em PVC de
alta resisténcia, com ranhuras nos dois lados para ser encaixado no canal
das laterais, formando uma pega dnica, o perfil possui um

chanfro em uma das laterais onde permite a abertura das gavetas.
Corrediga telescapica medindo 380 x 33 em ago laminado zincado branco
com abertura total, fixado as laterais por meio de parafusos auto
atarrachantes CC ZB 3.0 x 14, a corrediga possui sistema para a retirada da
gaveta facilmente, capacidade de carga de até 20kg. Fechadura frontal com
duas chaves escamoteaveis em polipropileno injetado com Iogomarca e
haste em ago com alta resisténcia a torque, fixada na parte superior da
primeira gaveta, possui corpo em ago, com cilindro de 13 mm de didmetro
niquelado auta brilho, fixada na gaveta por meio de um parafuso de ago com
cabega Philips de 3, x 16 ZA. A fechadura possui giro de 180° para abertura
ou fechamento da gaveta. Duas portas de correr confeccionadas em MODP
(Medium Density particleboard) de 1o mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas
de madeira com resinas especiais, através da aplicagio simultanea de
temperatura e presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que & fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa dnica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. As portas
recebem furagies e usinagens especificas para o alojamento do sistema de
porta de correr, injetado em aluminio com roldanas de nylon de alta
resisténcia que possuem rolamento interno blindado para garantir maior
vida dtil e maior suavidade no deslizamento. [ sistema & fixado as portas
por parafusos CF PH 4,0 x 14 ZB. Possui fita de borda de PVE com 1.0mm de
espessura em todo o contorno da

pEGA. com resisténcia ao impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha &
resistente a umidade e ndo propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse material &
responsével para a perfeita fixagdo da borda no painel, possuindo raio de
|.0mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema
hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e
resisténcia ao arranque. Sapatas niveladoras de piso com didmetro de
28mm de base e 4omm de apoio na base inferior, injetadas em PP
“polipropilenc” de alta resisténcia, com possibilidade de requlagem na
altura de até I0mm, possui parafuso Fenda na parte interna com rosca /18
para permitir a requlagem da sapata pelo lado interno do mavel Na cor
preta. Duas prateleiras internas e uma externa confeccionadas em MOP
(Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas
de madeira com resinas especiais. através da aplicagio simultanea de
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temperatura e presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa nica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Possui 4
suportes de prateleira em ago

trefilado de 4.75mm de diametro ZB. Possui fita de borda de PVC com
0.40mm de espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de borda possui uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse material & responsavel para a
perfeita fixagAno da borda no painel, possuindo raio de 0.40mm na aresta
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt,
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resisténcia ao
arrangue.

Para o item deverd dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8034 - exposigdn & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nao revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan a atmosfera imida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(BO0K).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULD ECOLOGICO
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagfes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagio do corpo técnico da
administragdo deverd ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdn detalhada das informagdes o licitante sers
desclassificado.
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- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

- PARA O ITEM SERA SOLICITADD AMOSTRA
29 Mesa de reunido medindo 2100x1300x745 30 R$ 763255 R$ 228.976,50

Composto por 0 tampos com formato orgénico, sendo duas conexdes, dois
tampos laterais e um central, ambos confeccionados em MDP (Medium
Density particleboard) de 20 mm de espessura, (painel de particulas de
média densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que
& fundida ao material (MDP) por meio de pressao e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa tnica e acabada,

proparcionando maior resisténcia e acabamento. 0 tampo central suporta
as caixas de tomadas e & posicionado abaixo dos tampos principais criando
um vao para armazenamento de fios e outros materiais. Todos os tampos
séo fixados entre si por meio de chapas metélicas de unido medindo B0 x
40mm com 4 parafusos cada. As conexdes recebem buchas americanas MG
x I3 para fixagno dos pés de mesas. [ tampo central recebe recorte para
fixagdn da caixa de tomadas. Possui fita de borda de PV com Zmm de
espessura em todo o contorno da pega, com resisténcia ao impacto, riscos
e abrasdo, ndo mancha & resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER ande esse material & responsével para a perfeita fixagéo da borda
no painel, possuindo raio de 2mm na aresta superior e inferior da borda,
colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesiva termo fixo
de alta flexibilidade e resisténcia ao arranque. Composta com quatro pés
metalicos de formato cénico, coquilhado em aluminio macigo, liga SAE 304,
com témpera T3, dngulo de inclinagao de 10°, afastamento de l0mm, possui
rosca interna a/18 para aplicagdo de sapata niveladora, a parte superior do
pé possui haste semi hexagonal com furagies especificas para
posteriormente receber os parafusos para fixagdo do pé ao tampo. Apds a
injegén o pé recebe tratamento superficial com escava de ago para remaver
as impurezas, garantindo mais qualidade e melhorando o acabamento do
produto final. 0 pé metélico & fixado ao tampo da mesa por meio de buchas
americanas MB x I3 insertadas diretamente no tampo, fixagdo feita com 4
parafusos GP PH MB x 20 por pe. Sapata niveladora articulével tipo piramide
com 38mm de digmetro, possui base injetada em PP anti deslizante. capa de
revestimento cromada, haste metdlica com esfera em uma das
extremidades para permitir a articulagao, rosca a/16 e possui parte do eixo
sextavado para facilitar a requlagem de altura usando ferramentas, permite
a requlagem na altura de até 20mm, rosqueada diretamente no pé de
aluminio. A sapata articulavel & de extrema importancia para uso em pisos
desnivelados, garantido a planicidade perfeita no mavel. Todas as pegas
metélicas recebem tratamento de pintura por meio de banho em fosfato de
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ferro para total desengraxe em tanque submerso, sequido de banho de
fosfato de zinco, apds vai para secagem com ar aquecido & 220°, possui
aplicagan de tinta epdxi a pd com aproximadamente |20 micras e & curada
em estufa & 200° para fixagéo da cor an metal, garantindo assim a qualidade
desejada. Uma caixa de tomadas com formato retangular, duas tampas
articulaveis uma de frente para a outra, confeccionada em chapa de ago SAE
|008 de 1,90mm de espessura, cortada em méquina a laser, dobrada com
méquina CNE, possui recorte frontal para saida de fiagdo quando fechada,
fixada as laterais da caixa com parafuso e rebite m4, possibilitando a
articulagan de até 100°. Colarinho em todas as extremidades com 40mm de
altura para dar acabamento e sustentagéo da caixa.

Possui batente frontal com silicone para amartecimento na hora do
fechamento da tampa. Facil acesso a parte interna da caixa para conectar
as tomadas ou até mesmo apoiar fontes. Caixa de tomadas medindo 606 x
209 x 40mm. Um suporte de tomadas para cada caixa confeccionados em
MDP (Medium Density particleboard) de (5 mm de espessura. (painel de
particulas de média densidade, produzido com a aglutinagéo de particulas
de madeira com resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de
temperatura e presséo, resultando em um painel homogéneo e de grande
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina
especifica que & fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa dnica e
acabada. proporcionando maior resisténcia e acabamento. Fixados as
laterais do Shaft por meio de cavilhas e minifix, cada suporte contem B
tomadas elétricas com espelho preta e 2 tomadas de lagica cat 06 com
espelho preta. Todas as pegas metalicas recebem tratamento de pintura por
meio de banho em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque
submersao, seguida de banho de fosfata de zinco, apds vai para secagem com
ar aquecido & 220° possui aplicagdo de tinta epdxi a po com
aproximadamente 120 micras e & curada em estufa & 200° para fixagéo da
cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. SHAFT: composto por
4 paingis com formato orgénico, sendo duas laterais de 2amm, duas tampas
articulaveis de 1amm, travessas internas de lomm, ambos confeccionados
em MOP (Medium Density particleboard), (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de particulas de madeira com
resinas especiais, através da aplicagdo simultanea de temperatura e
pressao, resultando em um painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica que
¢ fundida ao material (MDP) por meio de presséo e alta temperatura nos
dois lados do (MDP), resultando em uma chapa inica e acabada,
proparcionando maior resisténcia e acabamento. 0 tampo central suporta
as caixas de tomadas e & posicionado abaixo dos tampos principais criando
um véo para armazenamento de fios e outros materiais. Todos os painéis
séo fixados entre si por meio de cavilhas e minifix. As laterais do Shaft de
25mm, recebem sapatas niveladoras articulaveis que séo fixadas na base
dos pés por meio de buchas 0/16. As tampas sao articuléveis, facilitando o
acesso na hora da instalagdo e também na hora do uso da mesa, a
articulagao é feita por meio de pinos de ago de 470mm de didmetro, o
batente & feito na travessa de sustentagao. Dentro do Shaft possui um leito
fixo para acomodagio e passagem da fiagdo elétrica e |agica. Possui fita de
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borda de PVE com 2mm de espessura em todo o contorno da lateral e borda
de PVC de 0.4amm nas demais pegas, com resisténcia ao impacto, riscos e
abrasdo, ndo mancha & resistente a umidade e ndo propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda possui uma camada na superficie interna de
PRIMER ande esse material & responsével para a perfeita fixagéo da borda
no painel, possuindo raio de Zmm na aresta superior g

inferior da borda das laterais e 0.40mm nas demais pegas de [amm, colada
a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e resisténcia ao arranque.

Para o item devera dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IRAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8034 - exposigéo & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e nan revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8093 - exposigan a atmosfera dmida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos (1200h).

-ABNT NER 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de enxofre
(BO0k).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

-ROTULD ECOLOGICO

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragan devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca. modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.
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- PARA O ITEM SERA SOLICITADD AMOSTRA
30 Mesa retangular com tampo rebativel medindo 1600x600x740 all R$ 1.797 66 R$ 89.883.00

Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Medium Density Particleboard). espessura de 2omm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo dnico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. com fita PS de Zmm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fixagan a estrutura por meio de buchas metélicas (MB) rosqueadas ao tampo
e parafusos MBxIZ. Tampo da mesa néo possuem furos para passagem de
fiagao.

Estrutura: Pé |ateral metalico composto de tudo alxal para coluna central
em formato “l" em corpo tnico cortado a laser, com encaixes rapidos para
travessa de ligagdo dos pés, possui furagdn na parte superior formando
assim duto para passagem de fiagao, base em tubo a0x30 angular em corpo
Gnico cortado a laser. Suparte superior em chapa conformada de 2mm para
angulagdo do tampo, com sistema de mola e manipulo com rosca para
travamento do tampo. Travessa confeccionada em tubo alx30 possuindo
garras para encaixe rapido nos pés e aba para fixagdo, travessa contem
chapa de apoio central para impedir tensionamento do tampo, fixada por meio
de parafusos e bucha com rosca MB. Sistema de unido entre as pegas através
de solda MIG MAG.

Rodizios com trava e Didmetro de Bamm injetados em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 8/16" x 2" sextavadn.

Para fixagdo do tampo e travessas utiliza-se parafusos MBxIZ.

Tratamento Superficial

Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prapria indistria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a po com
resina a base de epaxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item devera dispor dos sequintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagéo Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7T - Mesas de trabalho (assinado por ergonomista & por fng. de
sequranga do trabalha)

-Certificagao do profissional de Ergonomia.

-Declaragio de Associado ABERGD.
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-ABNT NBR [7088/2023 - exposigan & névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e néo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera imida saturada, com
condensagédo na superficie dos materiais metalicos revestidos e ndo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugéno de ensaios de exposigén an didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metlicas e nan-metélicas.
- ABNT 1I003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3359:2017 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTD

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 70312013 ENSAID ESPESSLRA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023, NBR 8095:2015, NBR 8096:1383.
NBRID443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a1a6:2015, NBR 15158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 5Z3:2014, ASTM D
2794:2010, ASTM D 3358:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7081:2013

- Certificado de energia renovével.

-Rotulo ecoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagén dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagao dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de nao apresentagéo detalhada das
informacies o licitante sera desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionadn ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

al BALCAD CURVD Dimenses: 1750X1750X100 30 RS B6.326.58 RS 189.797 40
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Tampos: Confeccionados em MDP, espessura de 2amm, revestidos nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
o laminado se fundir a madeira aglomerada. formando com ela um corpo
tnico e insepardvel (BP). oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo
(cores sdlidas e madeiradas). Fixagao ans pés por meio de buchas metalicas
MB e parafusos MBXI2. Painéis frontais de ago: Confeccionados em chapa
de ago com espessura .9mm, com perfuragéo estampada no formato de
oblongos. Reforgo inferior e superior constituido por tubo de ago SAE
1008/1012 de secéo quadrada 20x20x0.9mm curvado, unido & chapa através
do processo de solda MIG MAG. Fixagéo do painel a Estrutura feita por meio
parafusos MBXIZ. Estrutura - Pés laterais / central inferior e superior:
Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de a0mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdn. Suporte superior em chapa conformada de Zmm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de |.omm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de uni&io entre as pegas através de solda
MIG MAGNiveladores com dimensao de 27mm e altura de [omm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de a/16" x "
sextavado. Para fixagAo do tampo utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos
minifix com tambor de giro de lamm com parafuso de montagem rapida
MEx20 para unido das estruturas ao painel frontal. Tratamento Superficial
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prapria inddstria possua
o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pa com
resina a base de epaxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagio, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Para o item dever4 dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certidan Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRI7 - (assinadn por ergonomista e par fng. de sequranga do trabalhn)
-Certificagén do profissional de Ergonomia.

-Declaragan de Associado ABERGD.

-ABNT NER I7088/2023 - exposigén a névoa salina, em materiais

metélicos revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NEBR 8095 - exposigan a atmosfera amida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metélicos revestidos e ndo-
revestidos.

-ABNT NBR 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de
enxofre.

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e ndo-metalicas.
- ABNT 1003:2010 Ensaio determinagdo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHO ESPECULAR
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- ASTM D 2734:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:2017 ENSAID ADERENCIA DD REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAID ESPESSLRA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- CERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADO INCLUSO TODAS AS
NORMAS CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015, NBR 17088:2023. NBR 8095:2015, NBR 80961383,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14951:2003, NBR
1a136:2015, NBR 13158:2016, NBR 12185:2004, ASTM D 5232014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7081:2013

- Certificadn de energia renovével.

-Rotulo ecoldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
mein eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitarios,
exclusivamente para eventuais adequagies indispenséveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragio devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de nao apresentagdo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deveréd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

32 Balcao complementar curvo dimensdes 1000x1300x1100 30 R$ 3.059.34 R$ 91.780.20
Tampos: Confeccionados em MDP, espessura de Zomm. revestidos nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz
0 laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
tnico e inseparavel (BP). oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. Tampos recebem fita de Zmm em todo
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo
(cores sdlidas e madeiradas). Fixagdo aos pés por meio de buchas metélicas
MB e parafusos MBXIZ2. Painéis frontais de ago: Confeccionados em chapa
de ago com espessura (.9mm, com perfuragéo estampada no formato de
oblongos. Reforgo inferior e superior constituido por tubo de ago SAE
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1008/1012 de segéo quadrada 20x20x0.9mm curvada, unido & chapa através
do processo de solda MIG MAG. Fixagéo do painel & Estrutura feito por meio
parafusos MBXIZ2. Estrutura - Pés laterais inferior e superior: Colunas
metélicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de a0mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdn. Suporte superior em chapa conformada de Zmm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de lamm
repuxada. Calha de fechamento externo sacével confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unifio entre as pegas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimenséo de 27mm e altura de 1omm, injetadas
em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16" x 1"
sextavado. Para fixagno do tampo utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos
minifix com tambar de giro de lamm com parafuso de montagem répida
MBx20 para unido das estruturas ao painel frontal. Tratamento Superficial
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prapria indistria possua
o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pa com
resina a base de epaxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagio, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT
Para o item devera dispor dos sequintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRIT - (assinadn por ergonamista e par £ng. de seguranga do trabalha).
-Certificagan do profissional de Ergonomia.

-Declaragén de Associado ABERGD.

-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan & névoa salina, em materiais

metalicos revestidos e néo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigan & atmosfera amida saturada, com
condensagén na superficie dos materiais metélicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NER 8036 - execugan de ensaios de exposigéo ao didxido de
enxofre.

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metalicas e ndn-metélicas.
- ABNT 11D03:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINAGAD DO BRILHD ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMAGAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 7091:2013 ENSAIO ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- CERTIFICADO DE PINTURA ABNT - CERTIFICADO INCLUSD TODAS AS
NORMAS CITADAS (PE-289)

* NBR 150 4628-3:2015, NBR 17088:2023. NBR 8095:2015, NBR 80861383,
NBRID443:2008, NBR 1I003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14851:2003. NBR
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Mobiliario Corporativo

13136:2015, NBR 13158:2016, NBR 13185:2004, ASTM D 523:2014, ASTM D
2784:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:2011, ASTM D 7091:2013

- Certificado de energia renovével.

- Rituln Froldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta  vencedora, admitida a utilizagio dos pregos  unitérios,
exclusivamente para eventuais adequagdes indispensaveis no cronograma
fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato. Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragin devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagAo detalhada das informagdes o licitante sera
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsével devidamente acreditado pela empresa.

33 Balcéo reto baixo sem mezanino dimenséo 130x68 30 R$ 161499 R$ 48.443.70

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de Zamm, revestido nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo dnico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC. Tampo recebe fita de Zmm em todo contorno, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores sdlidas e madeiradas).
Fixagao aos pés por meio de buchas metalicas ME e parafusos MBXIZ. Painel
frontal de ago: Confeccionado em chapa de ago com espessura 0.9mm, com
perfuragdo estampada no formato de oblongos. Reforgo inferior e superior
constituido por tubo de ago SAE 100871012 de secéo quadrada 20x20x0.dmm
curvado, unido & chapa através do processo de solda MIG MAG. Fixagdo do
painel a Estrutura feito por meio parafusos MBXIZ. Estrutura - Pés laterais:
Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de 90mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdn. Suporte superior em chapa conformada de Zmm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de L.amm repuxada.
Calha de fechamento externo sacével confeccionada em chapa metalica
0.9mm dobrada. Sistema de uniio entre as pegas através de solda MIG MAG.
Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de lomm, injetadas em
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polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de a/18" x I
sextavado. Para fixagao do tampo utiliza-se parafusos MBxIZ e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem répida
MBx20 para unidio das estruturas ao painel frontal. Tratamento Superficial
Tndas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prpria indistria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a po com
resina a base de epdxi e poligster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacéo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para o item dever4 dispor dos seguintes documentaos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagao Ambiental.

-FSC (Lertificates Public Dashboard)

NRIT - (assinadn por ergonomista e por Eng. de seguranga do trabalis).
-Certificagao do profissional de Ergonomia.

-Declaragio de Associado ABERGI.

-ABNT NBR 17088/2023 - exposigan a névoa salina, em materiais metalicos
revestidos e ndo revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8095 - exposigao & atmosfera amida saturada, com
condensagdo na superficie dos materiais metalicos revestidos e néo-
revestidos.

-ABNT NBR 8096 - execugan de ensaios de exposigéo an didxido de enxofre.
-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e
produtos similares aplicados sobre superficies metélicas e nan-metélicas.
- ABNT I003:2010 Ensaio determinagéo da Aderéncia

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMIINACAD DO BRILHO ESPECULAR

- ASTM D 2794:2010 ENSAID RESISTENCIA A DEFORMACAD

-A ASTM D 3359:20(7 ENSAID ADERENCIA DO REVESTIMENTO

- ASTM D 3363:2011 ENSAID RESITENCIA A DUREZA DO LAPIS

- ASTM D 70891:2013 ENSAID ESPESSURA DE CAMADA

- ASTM D 523:2014 ENSAID DETERMINAGAD DO BRILHO ESPECULAR

- GERTIFICADD DE PINTURA ABNT - CERTIFICADD INCLUSO TODAS AS NORMAS
CITADAS (PE-289)

* NBR IS0 4628-3:2015. NBR 17088:2023. NBR 8095:2015, NBR 8096:1983,
NBRIO443:2008, NBR 11003:2010, NBR 14847:2002, NBR 14351:2003, NBR
1a136:2015, NBR 15158:2016, NBR 15185:2004, ASTM D 5232014, ASTM D
2734:2010, ASTM D 3359:2017, ASTM D 3363:201, ASTM D 7091:2013

- Certificado de energia renovéavel.

- Ritulp Ecoligico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagio dos quantitativos e dos
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Mobiliario Corporativo

custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo deverd ser informada
na planilha todos os encargos sociais, administrativas, financeiros, tributos,
méo de obra, hora trabalhada. Em caso de néo apresentagéo detalhada das
informacies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

34 Médulos complementares. medidas sob projeto, m2. Composto em MDF ou | M?1500 | R$ 164160 R$ 2.462.400.00
MDP com espessura entre 15 @ 2omm com faces superior e inferior
revestidas em melaminicotexturizado com opgéo de diversas cores, tendo
como acabamento fitas de bordas confeccionada em poliestireno ou PVC
com espessura de 0.3 a Smm coladas com alta pressdo. 0 mavel podera
possuir detalhes ou estruturas em tubos e/ou chapas de ago com
espessura minima de (.6 mm revestido em pintura epdxi pd hibrida de alto
desempenho e até mesmao portas em vidro em caso de necessidade com
borda em aluminio, com acabamento liso e fosco, dobradigas com abertura
minima de 110%, devera comtemplar também acessdrios caso sejam
necessérios como fechaduras e puxadores em aluminio, ou corredigas
telescopias com amortecimento com

carga aproximada de até 40 kg, sapatas niveladoras.

Para o item devera dispor dos sequintes documentaos, listado abaixo:
-Certificado de Regularidade do IBAMA.

-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome
do Fabricante do mobiliario.

-Laudo NBR 17088/23 com resultado minimo de 1200 horas sem alteragdes.
-laudo NBR 8095/2015 com resultado minimo de 1200 horas sem
alteragies.

-Laudo NBR 8036/1983 com resultado minimao de 24 ciclos sem alteragdes.
-ABNT NBR 10443/2008 minimo de B0 micras.

-ABNT NBR11003/2010 resultado XO.

- Rituln Froldgico

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e
dos Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da
proposta vencedora, admitida a utilizagio dos pregos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequacfies indispenséveis no cronograma
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Mobiliario Corporativo

fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do
contrato.  Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo técnico da
administragin devera ser informada na planilha todos os encargos sociais,
administrativos, financeiros, tributos, mao de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentagAo detalhada das informagdes o licitante serd
desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um
responsavel devidamente acreditado pela empresa.

TOTAL R$ 8.487.891.70
(TEM MATERIAL amn. VALOR LINIT. VALOR TOTAL
1] Cadeira giratdria espaldar médio, encosto telado, assento estofado, com al R$1.32723 R$ 66.361,50
bragos

Descrigéio do produto: cadeira de escritdrio giratdria operacional de encosto
médio telado com bragos e ajustes minimos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto.
Assento estruturado em compensado de espessura média minima de (0 mm
com almofada de espuma injetada (moldada) de polivretano flexivel de
espessura média predominante de 40 mm. Assento com largura de 430 mm e
profundidade de superficie de 460 mm, sendo o revestimento do assento
em tecido crepe de fios de poliéster de cor a definir de acordo com a
cartela disponivel do fabricante. Encosto médio em tela flexivel & base de
poliéster estruturado em quadro injetado em resina de engenharia com adigén
de fibra de vidro com hastes laterais traseiras do quadro com no minimo 20
mm de largura minima. Espaldar & interligado ao assento através do
prolongamento do quadro do encosto injetado em resina termopléstica.
Extensan vertical total medida no eixo de simetria da pega na porgéo traseira
de 4B0 mm e altura util em relagéo a superficie superior do assento, medida
no centro geométrico do assento de 430 mm, largura dtil do encosto medida
na abrangéncia do apoio lombar em de 440 mm, cor preta para tela do encosto
e quadro estrutural do encosto. Flange que estrutura o assento em chapa de
ago carbono com pintura eletrostética e pd com alavanca que aciona a coluna
para ajuste de altura do assento ao piso provida de acabamento pléstico.
Coluna de requlagem de altura do assento, cuja fabricagéo & conforme Norma
EM DIN 16955:2017 com curso minimo operacional de 100 mm. Telescapio de
acabamento do pistdo de no minimo 02 estagios injetado na cor preta. Base
giratdria com hastes tubulares com altura da viga minima de 30 mm e
espessura de parede minima de 1.0 mm, fundidas ao alojamento central da
coluna por meio de solda e com estampagem para possibilitar alojamento dos
rodizios sem uso de solda ou bucha. Capa plastica dnica injetada em PP de cor
preta que recobre, pelo menos, toda a porgao superior das patas, acabamento
em pintura eletrostética a pd de cor preta. Apoia Bragos em formato de “T"
em material injetado com suporte em resina de engenharia termoplastica
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injetada, de cor preta. Dimensies minimas do apoia bragos de 230 de
comprimento e 60 mm de largura. Rodizios de rodas duplas e de duplo giro de
cor preta com eixos vertical e horizontal em ago, com didmetro minimo das
rodas de 48 mm, cavalete/corpo injetado em PP e rodas injetadas em nylon.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela
Cqcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962:2018 ou IS0 21015:2007 ou ainda ANSI BIFMA X 5.1. Em caso de
demonstragéo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OGP
acreditado pela Cgere/Inmetro, o mesmo certificado deverd vir acompanhado
do respectivo relatério de ensaio completo e conforme do modelo em oferta,
sendo tal relatirio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela
Cqcre/Inmetrao.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
4719 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional competente.
laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificagdies e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitago
Guia & documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e.
caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do
comprovante de registro no CRM.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0 14024
e ABNT NBR IS0 14020. emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagAo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagdes indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de ohra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsavel
devidamente acreditado pela empresa.
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02 Poltrona fixa estofada, 04 pés em madeira 80 R$ 177610 RS 142.088.00

Descrigéo do Produto: Poltrona baixa para ambientes colaborativos, de uso
geral (doméstico e ndo doméstico), em ambientes /7door & de moderado
trafegn de pessoas, espera, interlocugio ou  atividades correlatas,
confeccionada com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou
alma estrutural em formato de monobloco, através de perfis metélicos
cilindricos ou similares, sendo que apds estofado, igualmente, o conjunto
formado por bragos, assento e encosto deve estar disposto de maneira a ser
uma dnica pega estofada, ou seja. um monobloco. Bragos e encosto fechados,
fabricados em formato de arco estofado em pega tnica, sendo bragos, encosto
e assento estruturados em perfis metalicos conforme especificagies do
paragrafo anterior, fechado internamente por uma pega de papeldo ou resina
polimérica de espessura minima de 1.0 mm, que recebe elemento de
estofamento através de manta acrilica ou camada de espuma flexivel
expandida de poliuretano, revestida em tecido crepe de fios de poliéster
de cor a definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante. Para
perfeita modelagem do mavel, o fabricante deverd se utilizar de costuras de
acabamento na modelagem. Aspectos dimensionais do assento e encosto:
Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria: minima
de 400 mm

Largura do assento medida no seu eixo de simetria: minima de 400 mm
Extensao vertical do encosto no eixo de simetria da peca medida na porgén
traseira do encosto: minimo de 300 mm

Raio de curvatura interno do conjunto formado pelo encosto e bragos (wing)
medida no eixo de simetria do plano sagital do produto & partir do centro
geométrico do assento: entre 250 e a00 mm

Estruturagén da poltrona através de uma pega metalica, formada & partir de
perfis tubulares de ago fundidos entre si através de solda MIG ou processo
similar ou superior que garanta a qualidade do produto que atua como
flange/plataforma para a poltrona. Na terminagdo de cada perfil tubular
citado & fundido, pelo mesmao processo MIG, um segmento tubular cilindrico de
ago carbono toda essa flange é recoberta por pintura eletrostatica a pa de
cor preta.

A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em madeira
torneada/usinada. de formato cilindrico, cuja extenséo total seja de no minimo
32l mm e diametro minimo de 30 mm devidamente firmes e niveladas. Para
contato com a superficie do piso, tais pernas apresentam sapata
confeccionada em termoplastico ou poliuretano ou borracha vulcanizada, com
diametro minimo de 20 mm, requléveis em altura por meio de rosca metalica,
cujo curso minimo & de 10 mm, rosqueadas em uma bucha ou porca em ago ou
latdo ou material superior ou similar insertada no interior do pé de madeira.
Aspectos dimensionais minimos da poltrona:

Altura do assento em relagéo ao piso: 450 mm;

Profundidade total do produto: 350 mm

Largura total externa da poltrona: 550 mm;

Altura total do produto (da borda superior do encosto, em seu eixo de simetria,
em relagéo ao piso): 720 mm.
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Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cocre/Inmetro
para IS0 71731989 ou verséo posterior, minimo nivel 2, e IS0 7741388 ou
versén posterior ou mesmo ABNT NBR 16364:2021 para avaliagan dos aspectos
de estahilidade da poltrona.

- Rotulagem Ecolagica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0 14024
e ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragao, por
meio eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagdes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de ohra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Cataloga ilustrativa do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado an processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

03 Poltrona giratdria estofada 80 R$ 2.319.67 RS 185.973,60

Descrigdo do Produto: Poltrona giratdria de uso geral em ambientes /door
confeccionada com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou
alma estrutural em formato de monobloco, através de perfis metélicos
cilindricos ou similares. sendo que apés estofado, igualmente, o conjunto
formado por bragos, assento e encosto deve estar disposto de maneira a ser
uma tinica pega estofada, ou seja, um monobloco. Bragos e encosto fechados,
fabricados em formato de arco estofado em pega dnica, sendo bragos,
encosto e assento estruturados em perfis metélicos conforme
especificagies do paragrafo anterior, fechado internamente por uma pega
de papeldo ou resina polimérica de espessura minima de 1.0 mm. que recebe
elemento de estofamento através de manta acrilica ou camada de espuma
flexivel expandida de poliuretano, revestida em tecido crepe de fios de
poliéster de cor a definir de acordo com a cartela disponivel do
fabricante.. Para perfeita modelagem do mavel, o fabricante deverd se
utilizar de costuras de acabamento na modelagem. Aspectos dimensionais do
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assento e encosto:

Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria: minima
de 400 mm

Largura do assento medida no seu eixo de simetria: minima de 400 mm
Extensao vertical do encosto no eixo de simetria da peca medida na porgéo
traseira do encosto: minimo de 300 mm

Raio de curvatura interno do conjunto formado pelo encosto e bragos (wing)
medida no eixo de simetria do plano sagital do produto & partir do centro
geométrico do assento: entre 250 e 800 mm

Estrutura giratdria formada por flange metélica em chapa de ago estampada
com alavanca em ago cilindrico macigo e manipulo injetado em termaopléstico,
com elementos metalicos com pintura eletrostética a po, que permite acionar
a coluna a gas da poltrona, em conformidade com EN DIN 16355:2017, com
curso minimo de ajuste de altura do assento ao piso de 80 mm. Coluna
acoplada a base injetada em liga de aluminio com acabamento polido na porgéo
superior das patas, de formato arcado, conceito piramidal, 4 patas, diametro
externo minimo de 620 mm e com sapatas para atrito com a superficie do
pisn.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela Cgore/Inmetro
para IS0 71731989 ou verséo posterior, minimo nivel 2, e IS0 7741988 ou
verséo posterior ou mesmo ABNT NBR 16364:2021 para avaliagan dos aspectos
de estabilidade da poltrona.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0 14024
e ABNT NBR 180 14020, emitido par OCP acreditado pelo Inmetra.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragén, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRD e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios. exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativas, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsavel
devidamente acreditado pela empresa.
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04 Sofé 01 lugar com bragos a0 R$ 4.210,16 RS 210.508,00

Descrigéo do produto: sofé reto de 01 lugar individual com estrutura do tipo
trapezoidal em tubo de ago carbono de segéo redonda com diametro de 13,05
mm e espessura de parede de 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de
assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostética & pa de cor
preta, com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do
tipo Metal Inert Gas. Assento, encosto e bragos formados através de pegas
individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja
densidade nominal & de 30 + 5 kg/m®, com espessura de 70 mm para o assento
e de all mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e encosto de
compensados multilaminados com espessura de 12 mm. Revestimento para
assento, encosto, bragos e laterais em tecido do tipo crepe, 100%
poliéster, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante,
modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos estofados.
Dimensiies do sofé: Profundidade dtil do assento (medida da barda frantal do
assento até a intersecgdo com o encosto): 480 mm. Profundidade total: B4
mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao piso: 420 mm. Largura total do
sofé considerando os bragos: 740 mm. Altura atil do encosto em relagéo ao
assento: 300l mm. Largura minima individual do assento de 600 mm. Admitida
variago de até 3% para dimensiies nominais estabelecidas neste descritivo.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pela
Cqcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicéveis da
ABNT NBR 15164:2004. Em caso de demonstragéo por meio de Certificado de
familia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgore/Inmetro, o mesmao
certificado deverd vir acompanhado do respectivo relatorioc de ensaio
completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatdrio de ensaio
emitido por laboratdrio acreditado pela Cgore/Inmetra.

- Rotulagem Ecolagica de produtos com base nas Normas ABNT NBR IS0 14024
e ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetra.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragéo, por
meio eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRD e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de ohra, hora trabalhada. Em caso de néio apresentagio detalhada das
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informagies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

05 Sofa 02 lugares com bragos all R$ 6.271.45 R$ 313.572.50

Descrigio do Produto: Sofé reto de 02 lugares com estrutura do tipo
trapezoidal em tubo de ago carbono de segéo redonda com digmetro de 13,05
mm e espessura de parede de 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de
assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostética a pa de cor preta
com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo
Metal Inert Gas. Assento, encosto e bragos formados através de pegas
individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja
densidade nominal & de 30 + 5 kg/m®, com espessura de 70 mm para o assento
e de all mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e encosto de
compensados  multilaminados  com  espessura minima de 12 mm.
Revestimento para assentn, encosto, bragos e laterais em tecido do tipo
crepe, 100% poliéster, em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. modelagens através de costuras para perfeito acabamento dos
estofados. Dimensies do sofé: Profundidade util do assento (medida da borda
frontal do assento até a intersecgdo com o encosto): 480 mm. Profundidade
total: 645 mm. Altura total: 770 mm. Altura do assento ao piso: 420 mm.
Largura total do sofa considerando os bragos: 1300 mm. Altura itil do encosto
em relagéo ao assento: 350 mm. Admitida variagao de até 5% para dimensdes
nominais estabelecidas neste descritivo.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 15164:2004. Em caso de demonstragén por meio de Certificado de
familia de produtos emitido por OCP acreditado pela Cgcre/Inmetro, o mesmo
certificado devera vir acompanhado do respectivo relatdrio de ensaio
completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatdrio de ensaio
emitido por laboratdrio acreditado pela Cgere/Inmetra.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR (SO 14024
e ABNT NBR IS0 14020, emitido por OCP acreditado pelo Inmetrao.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRD e dos
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Encargos Saciais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagdes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativas, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagio detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

06 Mesa baixa redonda al R$ 1.050.95 R$ 52.54750

Descrigéio do Produto: Mesa baixa com tampao circular com 980 mm de
diametro minimo confeccionado em MDF 18 mm de espessura minima, com
revestimento melaminico BP de acabamento amadeirado com tons claros.
Bordos revestidos com perfil polimérico extrudado em PV liso, de mesma cor
do revestimenno da face superior do tampo. Altura do tampo em relagéo an piso
de 400 mm. Estrutura tubular tipo trapezoidal constituida por tubos de 12,7
mm de diametro e 1,0 mm de espessura, interligados pelo processo de solda
MIG, provido de quatro sapatas em polipropileno copolimera. Estrutura
confecicionado em ago com tratamento de superficie por meio de tinta a pd,
cor preta ou branca, através do processo de deposigdo eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estahilizago, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:
- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido par laboratdrio acreditado pelo

Inmetro (Cgcre) para ensaios de resisténcia quimica a agentes manchadores
conforme Graduagdo 4, no minimo, de acordo com todos os principais
reagentes criticos obrigatdrios em destaque com asterisco na Tabela £.2 do
Anexo G para validagdo do requisito em questdo conforme Tabelas 0.2 e [.3
da Norma ABNT NBR 157612009 ou verséo posterior.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagdo de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos elementos
metalicos (com solda) pintados. conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposigAo de no minimo 350 horas, com avaliagio demonstrando que néo
houve nenhuma corroséo e nenhuma érea de empolamento, conforme Normas
ABNT NBR IS0 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgere)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
verséo posterior, com resultado XO/Y0 ou Grl, em fungéo da pelicula.
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Dutros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragao, por
mein eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo devera ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, mao
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um responséavel
devidamente acreditado pela empresa.

a7 Mesa alta redonda a0 R$ 819,22 R$ 40.961,00

Descrigéo do Produto: Mesa de apoio multiuso com tampa circular com 330
mm de didmetro minimo confeccionado em MDF 18 mm de espessura minima.
com revestimento melaminico BP de acabamento amadeirado com tons claros.
Bordos revestidos com perfil polimérico extrudado em PVC liso, de mesma cor
do revestimenn da face superior do tampo. Altura do tampo em relagéno ao piso
de 600 mm. Estrutura tubular tipo trapezoidal constituida por tubos de 12,7
mm de diametro e .5 mm de espessura, interligados pelo processo de solda
MIG, provido de quatro sapatas em polipropileno copolimern. Estrutura
confecicionado em ago com tratamento de superficie por meio de tinta a pa,
cor preta, através do processo de deposigdo eletrostatica, passando pelos
processos de desengraxe, estabilizago, tratamento anti ferruginoso e
posterior cura em estufa a 220 graus Celsius.

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:
- Certificado ou Relatdrio de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo

[nmetro (Cgcre) para ensaios de resisténcia quimica a agentes manchadores
conforme GraduagAo 4, no minimo, de acordo com todos os principais
reagentes criticos obrigatdrios em destaque com asterisco na Tabela C.2 do
Anexo C para validagio do requisito em questdo conforme Tabelas 0.2 e C.3
da Norma ABNT NBR 12761:2009 ou verséo posterior.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagio de resisténcia & corrosdo por névoa salina dos elementos
metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
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exposigio de no minimo 380 horas, com avaliagio demonstrando que néo
houve nenhuma corroséo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas
ABNT NBR 150 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgere)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versén posterior, com resultado XO/Y0 ou GrlQ, em fungéo da pelicula.

Outros documentos a serem apresentados:

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragao, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Ronificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagio detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificadn.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responséavel
devidamente acreditado pela empresa.

VALOR TOTAL: R$ LOILGIZI0
ITEM | MATERIAL QTD. | VALOR UNIT. VALOR TOTAL
01 Armario confeccionado em chapa de aco SAE-1008 | 80 | R$5.505,36 R$ 440.428,80

a SAE-1012 (#22) com dimensfes de
1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento
texturizado, constituido de 02 portas com
pivotamento lateral.

A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral
esquerda, formando o puxador embutido na porta,
sendo a primeira com 8mm com sentido para fora da
porta em 180° a segunda com 14,5mm com sentido
para fora da porta em 90°, a terceira com 17,5mm com
sentido para fora da porta em 90° a quarta com
51,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a
quinta com 17,5mm com sentido para dentro da porta
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em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras,
superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm
e a segunda com 18mm, ambas com sentido para
dentro da porta em 90°.

A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral
direita, formando o batente para a porta direita, sendo a
primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em
180°, a segunda com 13,5mm com sentido para fora da
porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido para
dentro da porta em 90°, na parte lateral esquerda possui
2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira
com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com
sentido para dentro da porta em 90°.

Cada Porta deve conter 2 reforcos em formato émega
horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte
superior e inferior das portas, por toda sua extenséo, e
um reforco em 6mega vertical em cada porta na parte
central por toda sua extensdo, assim como 3
dobradi¢as em locais adequados, sendo que cada uma
recebe 3 pontos de solda ponto, também é soldado na
area da fechadura um suporte para macganeta para
auxiliar no sistema de travamento.

Para maior seguranca o armario é equipado com
sistema de travamento através de macaneta e sistema
cremona que trava a porta na regido central, superior e
inferior, acompanha duas chaves.

Possui 04 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte
frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sédo
regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais
do armério, as cremalheiras sdo estampadas em alto
relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras,
apos o encaixe € possivel o travamento das prateleiras
na posicéo desejada utilizando-se a saliéncia da prépria
cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o
passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade
inferior da base do armario deverd ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente
85mm de lado, com dobras internas para estruturar a
base, fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o
estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixacdo por rosca de pés niveladores, 0s pés
niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera
ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca
em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca rebite tipo cabeca plana corpo
cilindrico, rosca 3/8” em aco carbono e revestimento de
superficie (zinco) (condi¢des dimensionadas para
suportar as cargas e solicitacdes em utilizacdo normal),
todas as partes metéalicas devem ser unidas entre si por
meio de solda, configurando duas estruturas (portas e
gabinete).

Em conformidade com a NR 24, cada porta devera
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oferecer dois sistemas de ventilacdo de furos com a
finalidade de proporcionar melhor circulacdo de ar no
interior do armario.

Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite
a colocagao da etiqueta pela parte interna da porta e
estampado na propria porta em baixo relevo, o que
proporciona maior seguranga contra avarias e
acidentes, as medidas do porta-etiqueta devem ser de
aproximadamente 80 mm x 37 mm.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tineis a spray recebendo uma camada de protecdo
com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicacdo de passivador
inorgadnico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o0 ago e maior
resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe
aplicacdo de tinta pd hibrida (epdxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica com acabamento
texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacao
total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudos:
ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex:
Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este
movel.

Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificacéo (Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou
analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a
Névoa Salina com resultado minimo de 2800 horas
(NBR 5841 dO / t0 = Isento de bolhas sobre grau de
empolamento e NBR I1SO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area
enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera
Umida com resultado minimo de 1500 horas (Ri 0,00%
de area enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3
e sem empolamento da pelicula de tinta, classificado
como grau d0/t0, segundo a horma 5841;
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Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia & corrosdo por
exposi¢ao ao didxido de enxofre com resultado minimo
de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de
bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinacéo
da dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de
determinagcdo da aderéncia da tinta com resultado
X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo
com a interse¢do do corte; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM
D3359:2023 ensaio de determinacao da aderéncia com
resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinacéo
da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de
flexibilidade por mandril cénico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinacao
do brilho da superficie; Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de
impacto, resisténcia de revestimento orgénicos aos
efeitos da deformacao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM  D1308:2020 ensaio para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o
movel atende as especificacdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme
normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem
Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

QOutros documentos a serem apresentados:
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- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo
fornecedor atuando no estado do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a
apresentar a Administragdo, por meio eletrbnico, a
planilha DE CUSTO com indicacdo dos quantitativos e
dos custos unitérios, bem como com detalhamento das
Bonificacdes, LUCRO e dos Encargos Sociais (ES),
com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizacdo dos precos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequacdes
indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato.
Ressalta-se que para melhor avaliacdo do corpo
técnico da administracdo deverad ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos,
financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentacdo detalhada das informacdes
o licitante sera desclassificado.

- Catéalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com
marca, modelo e cédigo certificado caso possua.
Devera ser direcionado ao processo especifico e
assinada por um responsavel devidamente acreditado
pela empresa.

02 Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 | 80 | R$4.597,13 R$ 367.770,40
a SAE-1012, predominantemente em chapa #22 com
dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (AXLxP).

Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a
SAE-1012 (# 22) com dimensbes de
1330x470x600mm, cor cinza cristal e acabamento
texturizado, trés reforcos internos, verticais formato
Omega em chapa #22, soldados em cada estrutura
lateral, 04 (quatro) gavetas, com capacidade para no
minimo de 60 kg cada, sistema de deslizamento em
trilho telescépico progressivo, com dois amortecedores
produzidos em material polimérico para evitar impacto
das gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados
na propria estrutura da gaveta ocupando toda sua
extensdo, para fins estruturais ndo podendo ocupar as
extremidades superior ou

inferior da mesma, varetas laterais para sustentacdo de
pastas, porta-etiquetas estampados na propria
estrutura de aco, fechadura com 02 chaves.

Em cada extremidade inferior da base do arquivo seréa
soldado um estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas
para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por
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pontos de solda, o estabilizador deve abrigar uma porca
rebite para fixacdo por rosca de pés niveladores.

Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado
com nivelador em acgo zincado com rosca 3/8” x 21,5
mm de comprimento. Porca-rebite tipo cabeca plana,
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e
revestimento de superficie (zinco).

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a Spray recebendo uma camada de protecdo
com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicacdo de passivador
inorgdnico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e maior
resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuo do tipo corona onde recebe
aplicacdo de tinta p6 hibrida (Epodxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza cristal
e acabamento texturizado, com camada minima de 60
microns. A polimerizagdo deve ocorrer em estufas com
a peca alcancando minimo de 200 °C por um periodo
de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizacdo total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudos:
ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex:
Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este
movel.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificacdo (Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou
analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a
Névoa Salina com resultado minimo de 2800 horas
(NBR 5841 dO / t0 = Isento de bolhas sobre grau de
empolamento e NBR 1SO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area
enferrujada);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera
Umida com resultado minimo de 1500 horas (Ri 0,00%
de area enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3
e sem empolamento da pelicula de tinta, classificado
como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
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INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicao ao diéxido de enxofre com resultado minimo
de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de
bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinacéo
da dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de
determinagcdo da aderéncia da tinta com resultado
X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo
com a intersegdo do corte; Laudo emitido por
laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM
D3359:2023 ensaio de determinagao da aderéncia com
resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinacéo
da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de
flexibilidade por mandril conico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinacao
do brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto,
resisténcia de revestimento organicos aos efeitos da
deformacéo rapida;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO ASTM  D1308:2020 ensaio para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domeésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o
movel atende as especificacdes da NR 17;

Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme
normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem
Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

QOutros documentos a serem apresentados:
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- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo
fornecedor atuando no estado do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a
apresentar a Administragdo, por meio eletrdnico, a
planilha DE CUSTO com indicacdo dos quantitativos e
dos custos unitérios, bem como com detalhamento das
Bonificacdes, LUCRO e dos Encargos Sociais (ES),
com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizacdo dos precos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequacdes
indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato.
Ressalta-se que para melhor avaliacdo do corpo
técnico da administracdo devera ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos,
financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentacdo detalhada das informacdes
o licitante sera desclassificado.

- Catéalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com
marca, modelo e cédigo certificado caso possua.
Devera ser direcionado ao processo especifico e
assinada por um responsavel devidamente acreditado
pela empresa.

03 Estantes com dimensbes aproximadas | 100 | R$ 2.839,86 R$ 283.986,00
925(L)x450(P)x1980(H) mm. Todos os componentes
da estante devem ser confeccionados em chapas de
aco SAE 1008 a 1012, sendo colunas em chapa #14 e
prateleira chapa #22.

A estante deve constituir de 04 colunas com seg¢édo em
L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura
das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de
0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois
reforcos em 6mega, na mesma espessura de 0,45 mm
(#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as
colunas através de 08 parafusos sextavados com
porcas. Laterais e fundo com dois pares de reforco cada
em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com
bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas.
Sapatas metalicas dispostas individualmente na
extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato
direto do aco com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tineis a spray recebendo uma camada de protecdo
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com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em
fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura
ambiente e posterior aplicacdo de passivador
inorganico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o agco e maior
resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe
aplicacdo de tinta pd hibrida (epodxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica com acabamento
liso, com camada média de 80 a 90 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizagéo
total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento do produto.

N&o serdo permitidas distorcdes, amassamentos na
fabricacdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfeicdes e respingos de soldas deveréo
ser eliminados.

A estante devera ser fornecida desmontada. Cada
modulo formado por quatro colunas e seis prateleiras.
E obrigatério a disponibilizacdo de manual técnico que
ilustrem a montagem.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados 0s seguintes laudos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo anédloga (Ex:
Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este
movel.

Certificado do Processo de Preparagcédo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificacdo (Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou
analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢cdo a
Névoa Salina com resultado minimo de 2800 horas
(NBR 5841 dO / t0 = Isento de bolhas sobre grau de
empolamento e NBR I1SO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area
enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera
Umida com resultado minimo de 1500 horas (Ri 0,00%
de area enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3
e sem empolamento da pelicula de tinta, classificado
como grau do0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
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exposi¢éo ao didxido de enxofre com resultado minimo
de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de
bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinacao
da dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de
determinacdo da aderéncia da tinta com resultado
X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo
com a intersecdo do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinacao
da aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de
destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinacdo
da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO NBR 10545:2014 determinagéo de
flexibilidade por mandril cénico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinacao
do brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto,
resisténcia de revestimento organicos aos efeitos da
deformacéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO  ASTM D1308:2020 ensaio  para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o
movel atende as especificacdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme
normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem
Ambiental Tipo | - Selo Mdvel Brasil.
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Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo
fornecedor atuando no estado do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a
apresentar a Administracdo, por meio eletrénico, a
planilha DE CUSTO com indica¢cdo dos quantitativos e
dos custos unitérios, bem como com detalhamento das
Bonificacdes, LUCRO e dos Encargos Sociais (ES),
com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizacdo dos precos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequacdes
indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato.
Ressalta-se que para melhor avaliagdo do corpo
técnico da administracdo devera ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos,
financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentacdo detalhada das informacdes
o licitante ser& desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com
marca, modelo e cédigo certificado caso possua.
Devera ser direcionado ao processo especifico e
assinada por um responsavel devidamente acreditado
pela empresa.

04 ROUPEIRO EM ACO DE 4 PORTAS PEQUENAS | 80 | R$2.572,50 R$ 205.800,00
SOBREPOSTAS Dimensdes aproximadas totais:
1820 (A) x 325 (L) x 420 (P).

Roupeiro de aco-carbono simples com 4 portas, com
dimensbes aproximadas 272x420 mm, confeccionado
predominantemente em chapa de aco SAE-1008 a
1012 com 0,75 mm (#22) de espessura. Dimensfes
aproximadas totais: 1820 (A) x 325 (L) x 420 (P).
Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo
pivotante, lateral & direita, com 2 dobradicas internas
em cada porta. As dobradicas sao formadas por 2
corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O
posicionamento dos corpos concéntrico entre as 2
faces cilindricas e séo unidos por 1 pino com 4 mm de
diametro. A altura maxima das 2 dobradicas, apés
unido é de 60 mm.

Compartimento interno com 1 porta cabide.

Sistema de travamento das portas é individualizado por
porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizacdo de cadeado.
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Visando maior seguranga aos usudrios e melhor
resisténcia as portas devem ser embutidas,
minimizando presenca arestas cortantes, e possuem
reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no
sentido vertical.

Sistema de circulacdo de ar individualizado por portas,
atendendo NR 24, cada porta contém 2 conjuntos que
facilitam a circulac&o de ar, um na parte superior e outro
na parte inferior.

Sistema de identificacéo individualizado por porta, cada
porta possui 1 porta etiqueta, estampado no préprio
corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37
mm, que permita a fixacdo da etiqueta pela parte
interna da porta.

Os pés niveladores sao confeccionados em
polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e
durabilidade mesmo em ambientes Uumidos, de seg¢ao
transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em
cada extremidade inferior da base do armario em um
estabilizador triangular. Estabilizador triangular com
medida aproximada de 85 mm de lado, dobras
estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de
solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite de ago
utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.
Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de
tuneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em pd hibrida (Epoxi-poliéster), com
camada média minima de 50 microns. Polimerizagao
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C
por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo
assim a polimerizagao total do filme, maior aderéncia e
resisténcia ao desgaste do acabamento do produto.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudos:
ABNT NBR 13961/2010 ou certificacdo andloga (Ex:
Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este
movel.

Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificacdo (Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou
analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicao a
Névoa Salina com resultado minimo de 2800 horas
(NBR 5841 dO / t0 = Isento de bolhas sobre grau de
empolamento e NBR 1SO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area
enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
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INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera
Umida com resultado minimo de 1500 horas (Ri 0,00%
de area enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3
e sem empolamento da pelicula de tinta, classificado
como grau do0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo
de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de
bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinacéo
da dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de
determinacdo da aderéncia da tinta com resultado
X0/Y0, nenhuma éarea da pelicula destacada de acordo
com a interse¢do do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinacéo
da aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de
destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinacéo
da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de
flexibilidade por mandril conico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinacao
do brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto,
resisténcia de revestimento organicos aos efeitos da
deformacéo rapida;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO ASTM  D1308:2020 ensaio para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domésticos;

Laudo emitido por Ilaboratério credenciado pelo
INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana; Laudo por profissional habilitado, com
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ART, que o movel atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme
normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem
Ambiental Tipo | - Selo M6vel Brasil.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo
fornecedor atuando no estado do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a
apresentar a Administracdo, por meio eletrbnico, a
planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e
dos custos unitarios, bem como com detalhamento das
Bonificagdes, LUCRO e dos Encargos Sociais (ES),
com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos precos unitérios,
exclusivamente para eventuais adequacdes
indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato.
Ressalta-se que para melhor avaliacdo do corpo
técnico da administracdo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos,
financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentacdo detalhada das informacdes
o licitante ser& desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com
marca, modelo e cédigo certificado caso possua.
Deverd ser direcionado ao processo especifico e
assinada por um responsavel devidamente acreditado
pela empresa.

05 ROUPEIRO 16 PORTAS 50 | R$ 6.866,06 R$ 343.303,00
Roupeiro de 16 portas, dividido em 4 corpos com 4
portas em cada, confeccionado predominantemente em
chapa de aco SAE-1008 a 1012 com 0,75mm (#22) de
espessura. Dimensfes aproximadas: 1225(L)x420(P
x1900(H)mm. Sistema de travamento das portas é
individualizado por porta do tipo “Pit&do”, confeccionado
em material polimérico, com alojamento para utilizagédo
de cadeado. Visando maior seguranca aos usuarios e
melhor resisténcia as portas devem sdo embutidas,
minimizando presenca arestas cortantes, e possuem
reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no
sentido vertical.

Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo
pivotante, lateral a direita, com duas dobradicas
internas em cada porta. As dobradicas sédo formadas
por dois corpos com duas e trés bainhas,

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174

TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR
C.N.P.J: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




Mobiliario Corporativo

respectivamente. O posicionamento dos corpos
concéntrico entre as duas faces cilindricas e séo unidos
por um pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima
das duas dobradicas, ap6s unido é de 60 mm. Sistema
de circulagdo de ar individualizado por portas,
atendendo NR 24, cada porta contém dois conjuntos
que facilitam a circulacao de ar, um na parte superior e
outro na parte inferior. Sistema de identificacdo
individualizado por portas, cada porta possui um porta
etiqueta, estampado no préprio corpo, em baixo relevo,
de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixacdo
da etiqueta pela parte interna da porta, proporcionando
maior seguranca contra avarias e acidentes

Quatro pés niveladores confeccionados em
polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e
durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de sec¢éo
transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em
cada extremidade inferior da base do armario em um
estabilizador triangular. Estabilizador triangular com
medida aproximada de 85 mm de lado, dobras
estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de
solda. Este estabilizador abriga uma porca rebite
utilizada para fixar, por rosca, 0os pés niveladores.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de
tuneis a spray recebendo uma camada de protecao
com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura
ambiente e posterior aplicacdo de passivador
inorgadnico o que garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o0 ago e maior
resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em
equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe
aplicacdo de tinta pd hibrida (epdxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica com acabamento
texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacao
total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento final do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados os seguintes laudos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificacdo analoga (Ex:
Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagcdo dos ensaios contidos na norma para este
movel. Certificado do Processo de Preparagcdo e
Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificagédo (Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou
analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a
Névoa Salina com resultado minimo de 2800 horas
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(NBR 5841 dO / tO = Isento de bolhas sobre grau de
empolamento e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area
enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera
Umida com resultado minimo de 1500 horas (Ri 0,00%
de area enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3
e sem empolamento da pelicula de tinta, classificado
como grau do0/t0, segundo a nhorma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo
de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de
bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinacao
da dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de
determinacdo da aderéncia da tinta com resultado
X0/Y0, nenhuma &rea da pelicula destacada de acordo
com a intersec¢do do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinacéo
da aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de
destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinacéo
da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado
pelo INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de
flexibilidade por mandril cénico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinacao
do brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto,
resisténcia de revestimento organicos aos efeitos da
deformacéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM  D1308:2020 ensaio para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domésticos;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o
movel atende as especificacdes da NR 17;
Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme
normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem
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Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.
Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo
fornecedor atuando no estado do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a
apresentar a Administracdo, por meio eletrbnico, a
planilha DE CUSTO com indicacao dos quantitativos e
dos custos unitarios, bem como com detalhamento das
Bonificacdes, LUCRO e dos Encargos Sociais (ES),
com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizacdo dos precos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequacdes
indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato.
Ressalta-se que para melhor avaliacdo do corpo
técnico da administracdo devera ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos,
financeiros, tributos, m&o de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentacdo detalhada das informacdes
o licitante ser& desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com
marca, modelo e cédigo certificado caso possua.
Devera ser direcionado ao processo especifico e
assinada por um responsavel devidamente acreditado
pela empresa.

06 PORTA OBJETO 50 | R$6.157,36 R$ 307.868,00
Gabinete confeccionado predominantemente em chapa
de aco SAE-1008 a 1012, com espessura de 0,75 mm.
As dimensbes aproximadas totais (em milimetros):
1510mmx623mmx280mm  (altura x largura x
profundidade). Visando maior seguranca e resisténcia,
as portas sdo embutidas, minimizando a presenca de
arestas cortantes. Elas possuem mecanismo de
abertura pivotante, com a lateral a direita, sendo
conectadas por um vardo que integra todas as portas,
garantindo maior estabilidade e seguranca ao mével. O
sistema de travamento das portas é individualizado,
com fechadura por porta, acompanhada de 2 cépias de
chaves e sistema de trava por lingueta metalica. As
prateleiras fixadas através de solda, garantindo
privacidade e rigidez em cada compartimento.

Pés niveladores fabricados em polipropileno injetado,
proporcionando maior resisténcia e durabilidade,
mesmo em ambientes Umidos. Possuem secao
transversal circular e altura de 80 mm, sendo
posicionados em cada extremidade inferior da base do
gabinete, fixados a um estabilizador triangular. O
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estabilizador tem aproximadamente 85 mm de lado,
com dobras estruturais internas, e é soldado ao
gabinete por pontos de solda. Além disso, o
estabilizador abriga uma porca rebite (3/8”), que serve
para fixar os pés niveladores por meio de rosca,
visando maior resisténcia e estabilidade do moével.

O sistema de travamento das portas é individualizado,
com fechadura por porta, acompanhada de duas cépias
de chaves e sistema de trava por lingueta metalica.

O mecanismo de abertura das portas é do tipo
pivotante, com a lateral a direita, sendo as portas
interligadas por um vardo que as conecta.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem
ser apresentados 0s seguintes laudos:

Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metalicas conforme modelo 6 de
certificacdo (Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou
analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a
Névoa Salina com resultado minimo de 2800 horas
(NBR 5841 dO / t0 = Isento de bolhas sobre grau de
empolamento e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de &rea
enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera
Umida com resultado minimo de 1500 horas (Ri 0,00%
de area enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3
e sem empolamento da pelicula de tinta, classificado
como grau do0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposi¢ado ao didxido de enxofre com resultado minimo
de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de
bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinacao
da dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de
determinacdo da aderéncia da tinta com resultado
X0/Y0, nenhuma &rea da pelicula destacada de acordo
com a interse¢do do corte;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinacao
da aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de
destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinacdo
da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado
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pelo INMETRO NBR 10545:2014 determinacdo de
flexibilidade por mandril conico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinacao
do brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto,
resisténcia de revestimento organicos aos efeitos da
deformacéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ASTM  D1308:2020 ensaio para
determinacdo do efeito de produtos quimicos
domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o
movel atende as especificacdes da NR 17;
Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme
normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem
Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Outros documentos a serem apresentados:

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo
fornecedor atuando no estado do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a
apresentar a Administracdo, por meio eletrénico, a
planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e
dos custos unitarios, bem como com detalhamento das
Bonificagdes, LUCRO e dos Encargos Sociais (ES),
com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizacdo dos precos unitarios,
exclusivamente para eventuais adequacdes
indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato.
Ressalta-se que para melhor avaliacdo do corpo
técnico da administracdo devera ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos,
financeiros, tributos, méo de obra, hora trabalhada. Em
caso de ndo apresentacdo detalhada das informacdes
o licitante ser& desclassificado.

- Catalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com
marca, modelo e cédigo certificado caso possua.
Deverd ser direcionado ao processo especifico e
assinada por um responsavel devidamente acreditado
pela empresa.

VALOR TOTAL: R$ 1.949.156,20
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ITEM MATERIAL aro. VALOR UNIT. VALOR TOTAL

If APARADOR EM MADEIRA MACICA 04 | RF 3393356 RS 135.974.24
1. DESCRIGAD GERAL

0 Aparador em Madeira Maciga & um mavel de alto padréo, desenvalvido para
agregar sofisticagdn e funcionalidade a ambientes residenciais e
corporativos. Fabricado em madeira maciga Jequitiba, sua estrutura
robusta garante alta durabilidade e resisténcia. Possui acabamento refinado
com detalhes em folha de prata ou ouro, conferindo um design elegante.
Seu tampo & inteiramente de madeira, proporcionando um toque sofisticado
ao ambiente.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitib4 macigo, material de alta qualidade e
longa durabilidade.

o Lamina Natural: Imbuia, conferindo um acabamento nobre e
sofisticado.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, que garante protegéo
contra umidade e riscos.

e  Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ouro,
agregando requinte ao design.

e Tampo: Madeira macica, proporcionando resisténcia e
sofisticagao.

3. DIMENSOES

e largura:180m
e  Profundidade: 0.6lm
e  Altura: 089m

4. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecénica e longa vida itil.
e Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.
e  [onstrugéo robusta que suporta uso intenso sem
comprometer sua integridade estrutural.
5. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagdo da
madeira e acabamentuo.
o  Fvitar contato direto com égua e exposigio
prolongada ao sal.
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6. NORMAS E CERTIFICAGEES

e Produto fabricado conforme normas de maobiligrio de alto
padrio.
e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
- APRESENTAR CERTIFICADD DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Dutros documentos a serem apresentados:

- Declaragan de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Saciais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagéo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, mén
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- [atalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

02 POLTRONA EM MADEIRA MACICA 04 | RE 30.204.08 RS 121.016.32
1. DESCRIGAD GERAL

A Poltrona em Madeira Maciga & um assento sofisticado e resistente,
desenvolvido para proporcionar conforto e requinte a ambientes residenciais
e corporativos. Fabricada em madeira maciga Jequitiba, sua estrutura
robusta garante durabilidade e estabilidade. 0 acabamenta inclui detalhes
em folha de prata ou ouro, agregando um toque de elegancia. 0 assento e
encosto estofados utilizam espuma R-28, oferecendo conforto e excelente
suporte ergondmico.
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2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitib4 macigo, de alta resisténcia e
durabilidade.

e Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. proporcionando protegan
contra umidade e riscos.

e Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ouro,
conferindo um visual refinado.

e  Espuma: R-28, de alta densidade, garantindo conforto e
longevidade ao estofado.

3. REVESTIMENTD E ESTOFAMENTO

e  [pcies de Tecido:
o  Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o Toque de Seda: Sensibilidade suave e requintada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

4, DIMENSES

e largura:1.00m
. AFrufundidade: 1.00m
5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecénica e longa vida itil.
o Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.
e  [onstrugdo robusta que suporta uso intenso sem
comprometer sua integridade estrutural.
B. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o Uso de produtos neutros para conservagdo da
madeira e tecidos.
o  Fvitar exposigao prolongada ao sol e umidade
EXCESSiva.

7. NDRMAS E CERTIFICAGEES

e Produto fabricado conforme normas de mobiliario de alto
padro.
e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.

- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA
- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA

*Outros documentos a serem apresentados:

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174
TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR

C.N.P.J: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




Mobiliario Corporativo

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano, indicando revenda ou represente local.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragén, por
mein eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios. exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiras, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- [atalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado an processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

03 POLTRONA EM MADEIRA MACICA 04 | RE 30.20408 RS 121.016.32
I. DESCRIGAD GERAL

A Poltrona em Madeira Macica & um assento de alto padréo, projetado para
oferecer conforto e sofisticagdo em ambientes executivos e residenciais.
Fabricada em madeira macica Jequitiba, sua estrutura robusta garante
durabilidade excepcional. 0 acabamento refinado inclui detalhes em folha de
prata ou oura, conferindo um toque elegante e sofisticado.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS
Tipo de Madeira: Jequitibd macigo, proporcionando estahilidade e resisténcia.

Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, que protege contra umidade, riscos e
desgaste.

Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ourn, agregando
requinte ao design.

Espuma: R-28. de alta densidade. garantindo conforto e suporte ergonémico.

3. REVESTIMENTO E ESTOFAMENTD

Opcies de Tecido:
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Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.
Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
Toque de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
Courissima: Facil manutengéo e alta durabilidade.
4. DIMENS(ES

Largura: ,00m

Profundidade: 0,85m

Altura: 110m

5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia mecéanica e longa
vida dtil.

Tratamento com verniz Sayerlack. que protege contra umidade, riscos e
desgastes naturais.

Construgio robusta para uso prolongado sem comprometer a integridade
estrutural.

B. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

Instalagén: Produto entreque mantado, pronto para usn.
Manutengan:

Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.

Uso de produtos neutros para conservagéo da madeira e tecidos.
Evitar exposigdno prolongada ao sol e umidade excessiva.

7. NORMAS E CERTIFICAGOES

Produto fabricado conforme normas de mobiliario de alto padréo.
Madeira proveniente de fontes sustentaveis e certificadas.

- APRESENTAR CERTIFICADD DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA

*Outros documentos a serem apresentados:
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- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano, indicando revenda ou represente local.

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragén, por
mein eletranico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios. exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativas, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Cataloga ilustrativa do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

04 CADEIRA COM BRAGD EM MADEIRA MACIGA 2 RS 10.094.03 RS 12112836
1. DESCRIGAD GERAL

A Cadeira com Brago em Madeira Maciga é um assento sofisticado e
resistente, desenvolvido para ambientes executivos, corporativos e
residenciais de alto padrao. Fabricada em madeira maciga Jequitiba, sua
estrutura robusta garante estabilidade e longa durabilidade. [ acabamento
inclui detalhes em folha de ouro ou prata. agregando um togue de
requinte. [ assento e encosto estofados utilizam espuma R-28. oferecendo
conforto e suporte ergondmico superior.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitib4 macigo, de alta resisténcia e
durabilidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, garantindo protegén
contra umidade e riscos.

e Acabamento: Madeira com detalhes em folha de ouro ou prata,
proporcionando um visual sofisticada.

e  Espuma: R-28. de alta densidade. conferindo conforto e
longevidade ao estofado.

J. REVESTIMENTO E ESTOFAMENTO
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e  [Dpciies de Tecido:
o  Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o Togue de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

4. DIMENS(ES

e largura: 0 60m
o  Profundidade: 0.60m
o  Altura: 113m

5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecanica e longa vida atil.
e Tratamento com verniz Sayerlack. que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.
e [onstrugdo robusta que suporta uso intenso sem
comprometer sua integridade estrutural.
B. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entreque montado, pronto para usn.
e  Manutengo:
o  Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagéo da
madeira e tecidos.
o  Hvitar exposigan prolongada ao sol e umidade
EXCESSIva.

7. NORMAS E CERTIFICAGOES

e  Produto fabricado conforme normas de mobiligrio de alto
padrio.
e  Madeira proveniente de fontes sustentaveis e certificadas.

- APRESENTAR CERTIFICADD DE REGULARIDADE DO IBAMA
- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Dutros documentos a serem apresentados:

- Declaragan de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano, indicando revenda ou represente |ocal.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagAo dos pregos unitérios, exclusivamente para
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eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de ohra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdno detalhada das
informagies o licitante seré desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

fa MESA DE JANTAR EM MADEIRA MACIGA 04 | RE 53.656.,68 RS 238.626.76
1. DESCRIGAD GERAL

A Mesa de Jantar em Madeira Maciga & um mavel sofisticado e resistente,
projetado para compor ambientes refinados e funcionais. Fabricada em
madeira maciga Jequitiba, sua estrutura robusta garante estabilidade e
durabilidade. 0 acabamento inclui detalhes em folha de ouro ou prata,
conferindo um toque elegante ao design. Possui tampo revestido com l&mina
natural de Imbuia, que realga a beleza da madeira e protege contra
desgastes.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, material de alta resisténcia e
qualidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. que protege contra
umidade, riscos e desgaste natural.

e  Lamina Natural: Imbuia, proporcionando um acabamento nobre e
sofisticadn.

e Acabamento: Madeira com detalhes em folha de ouro ou prata,
agregando requinte an design.

3. DIMENSOES

e  Comprimento: 260m
e largura: |30m
4, RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura robusta em madeira maciga, garantindo alta
resisténcia mecénica e longa vida itil.

e  Protegdo com verniz Sayerlack, que resiste a umidade, riscos e
impactos leves.
Superficie de facil manutengéo, adequada para uso didrio.

a. RE[llIISITI]S DE INSTALAGAD E MANLTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado ou com sistema de
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montagem simplificado.
e  Manutengdo:
o  Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagén da
madeira e acabamentuo.
o  Fvitar contato direto com égua e exposigio
prolongada ao sal.

B. NORMAS E CERTIFICAGEES

e  Produto fabricado conforme normas de mobilidrio de alto
padriio.

e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Outros documentos a serem apresentados:

- Declaragan de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagdes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, mao
de ohra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagéo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificadn.

- [atalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsavel
devidamente acreditado pela empresa.

I3 POLTRONA DIRETOR EM MADEIRA MACIGA 04 | R§20.357.88 RS 83.831.52
1. DESCRIGAD GERAL

A Poltrona Diretor em Madeira Macica & um assento executivo de alto
padréo, projetado para proporcionar confarto, sofisticagéo e durahilidade.
Fabricada em madeira maciga Jequitiba, possui acabamento refinado com
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tachas douradas e estofamento premium. Seu sistema giratdrio & equipado
com mecanismo relax e regulagem de altura em dois estégios.
garantindo ergonomia e funcionalidade.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitib4 macigo, madeira de alta resisténcia e
durabilidade.

e  Produto de Pintura: Aplicado verniz Sayerlack, garantindo
protegdn e acabamento refinado.

e Acabamento: Madeira envernizada com detalhes em tachas
douradas, agregando sofisticagéo ao design.

3. SISTEMA DE MOVIMENTAGAD

o  Base Giratdria: Sistema giratdrio de alta performance.
e  Mecanismo:
o Sistema Relax, permitindo inclinagéo e retorno
automatico.
o Regulagem de altura em dois estagios,
proporcionando melhor adaptagdo & ergonomia do
usuario.

4. REVESTIMENTO E ESTOFAMENTO

o  [pcies de Tecido:
o Linha: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o Toque de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

5. DIMENSOES

e largura: 0.63m
e  Profundidade: 0.74m
e  Altura: |.20m

B. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e Estrutura robusta em madeira maciga, garantindo alta
resisténcia a impactos e excelente vida qtil.

e Sistema de pintura e acabamento que protege contra umidade e
variagiies climaticas.

7. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado ou com sistema de
montagem simplificado.
e  Manutengéo:
o  Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o lso de produtos neutros para conservagéo da
madeira e tecidos.
o  Evitar exposigdo prolongada ao sol e umidade
EXCESSIVa.

8. NORMAS E CERTIFICAGEES

e Produto fabricado de acordo com normas de ergonomia e
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conforto.
e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.

- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IRAMA
- COMPROVANTE DE INSCRICAD DO IBAMA
*Dutros documentos a serem apresentados:

- Declaragén de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o perfodo minimo de garantia seja de |
ano, indicando revenda ou represente local.

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrénico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios. exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, mao
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Cataloga ilustrativa do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsavel
devidamente acreditado pela empresa.

a7 POLTRONA DIRETOR EM MADEIRA MACIGA 04 | R§ 22838 RS 91.352.44
1. DESCRICAD GERAL

A Poltrona Diretor em Madeira Macica & um assento executivo de alto
padréo, projetado para oferecer sofisticagdo, conforto e funcionalidade.
Fabricada em madeira maciga Jequitiba, possui acabamento refinado com
tachas douradas, proporcionando um visual elegante e sofisticado. Equipada
com sistema giratdrio, inclui mecanismo relax e regulagem de altura em
duois estégios, garantindo ergonomia ao usuario.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitib4 macigo. madeira de alta resisténcia e
durabilidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. proporcionando protegao
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contra umidade e desgaste.
e Acabamento: Madeira com tachas douradas, agregando um
toque sofisticado an design.

3. SISTEMA DE MOVIMENTAGAD

o  Base Giratdria: Sistema de alta performance.
o Sistema Relax, permitindo inclinagéo e retorno
automatico.
o Regulagem de altura em dois estégios, garantindo
ajuste ergondmico adequado.

4 REVESTIMENTO E ESTOFAMENTO

e  [Dpciies de Tecido:
o  Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o  Togque de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: F4cil manutengéo e alta durahilidade.

5. DIMENSOES

e largura: 0,77m
e  Profundidade: 0,72m
e Altura:120m

B. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura robusta em madeira maciga, garantindo alta
resisténcia a impactos e longa vida dtil.
e Protegdo com verniz Sayerlack, resistente a umidade e
variagies climaticas.
7. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado ou com sistema de
montagem simplificado.
e  Manutengéo:
o  Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o Uso de produtos neutros para conservagio da
madeira e tecidos.
o  Hvitar exposigan prolongada ao sol e umidade
EXCESSIva.

8. NORMAS E CERTIFICAGEES

e Produto fabricado conforme normas de ergonomia e conforto.

e  Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DD IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174

TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR
C.N.P.J: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




Mobiliario Corporativo

*Outros documentos a serem apresentados:

- Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagéo dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagAo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, mao
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagéo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

0d SOFA CHESTERFIELD EM MADEIRA MACIGA 02 | R§Bo.339.40 RS 130.678.80
1. DESCRIGAD GERAL

0 Sofa Chesterfield em Madeira Maciga & um mével de alto padréo, projetado
para oferecer sofisticagéo e conforto a ambientes residenciais e
corporativos. Seu design cléssico e imponente é complementado por sua
estrutura robusta em madeira maciga Jequitiba, proporcionando
durabilidade excepcional. 0 acabamento refinado inclui detalhes em folha
de prata ou ouro, conferindo um toque de elegancia ao conjunto.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, garantindo resisténcia e
estabilidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, que protege contra
umidade, riscos e desgaste.

e  Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ouro,
agregando requinte ao design.

e  Espuma: R-28, de alta densidade, proporcionando conforto e
suporte ergonimica.
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3. REVESTIMENTD E ESTOFAMENTO

o  [pcies de Tecido:
o Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o Toque de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

4. DIMENSOES

e  Comprimento: 2.30m
o Profundidade: | 00m
9. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecénica e longa vida itil.

e Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.

e [onstrugéo robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.

B. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o Uso de produtos neutros para conservagéo da
madeira e tecidos.
o Fvitar exposigdo prolongada ao sol e umidade
EXCESSiva.

7. NDRMAS E CERTIFICAGEES

e Produto fabricado conforme normas de maobiligrio de alto
padrio.
e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.

- APRESENTAR CERTIFICADD DE REGULARIDADE DO IBAMA
- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Outros documentos a serem apresentados:

- Declaragn de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o perfodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragao, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
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vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativas, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catalogo ilustrativa do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

09 SOFA CHESTERFIELD CURVD EM MADEIRA MALIGA 02 | R§BL.2718 RS 170.434,36
1. DESCRIGAD GERAL

0 Sofa Chesterfield Curvo em Madeira Maciga & um mavel de alto padrén,
projetado para oferecer sofisticagéo e conforto em ambientes refinados. Seu
design curvo proporciona um togque de exclusividade e requinte. Fabricado
em madeira maciga Jequitiba, possui estrutura robusta que garante
durabilidade excepcional. 0 acabamento detalhado com falha de prata ou
ouro eleva sua elegancia e sofisticagéo.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, garantindo resisténcia e
estabilidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. que protege contra
umidade, riscos e desgaste.

e Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ouro,
agregando requinte an design.

e  Espuma: R-28, de alta densidade, proporcionando conforto e
suporte ergondmico.

3. REVESTIMENTD E ESTOFAMENTO

o  [pgies de Tecido:
o Linha: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Togue macio e acabamento elegante.
o  Togue de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

4, DIMENS(ES

e  Comprimento: 3.00m
e  Profundidade: |.I0m
5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
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mecénica e |onga vida itil.

e Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.

e [onstrugdo robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.

B. REQLISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para usn.
e  Manutengéo:
o  Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o Uso de produtos neutros para conservagéo da
madeira e tecidos.
o  Hvitar exposigan prolongada ao sol e umidade
EXCESSIvVa.

7. NORMAS E CERTIFICAGOES

e Produto fabricado conforme normas de mobiligrio de alto
padro.
e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.

ESPECIFICAGAD TECNICA - SOFA FLOR EM MADEIRA MACIGA
1. DESCRIGAD GERAL

0 Sofa Flor em Madeira Maciga & um mével de design exclusivo, projetado
para agregar sofisticagéo e conforto a ambientes refinados. Sua estrutura
robusta & fabricada em madeira macica Jequitiba, garantindo durabilidade
excepcional. [ acabamento refinado com detalhes em folha de prata ou
ouro confere um toque elegante e diferenciado ao produto.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o  Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, proporcionando estabilidade
E resisténcia.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, que protege contra
umidade, riscos e desgaste.

e  Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ouro,
agregando requinte ao design.

e  Espuma: R-78, de alta densidade, garantindo conforto e suporte
ergonémico.

J. REVESTIMENTO E ESTOFAMENTO

e  [pgies de Tecido:
o Linha: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o Togue de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

4, DIMENS(ES

e  Comprimento: 2.50m
e  Profundidade: 0,83m
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5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecénica e longa vida itil.
e Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.
e  [onstrugéo robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.
B. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagén da
madeira e tecidos.
o Fvitar exposigdo prolongada ao sol e umidade
EXCESSIva.

7. NDRMAS E CERTIFICAGEES

e  Produto fabricado conforme normas de mobiliario de alto
padriio.

o Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Outros documentos a serem apresentados:

- Declaragn de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o perfodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitarios, exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragdo devera ser informada na
planilha todos os encargos sociais. administrativos, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagio detalhada das
informagies o licitante sera desclassificadn.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.
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Deverd ser direcionado an processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

10 SOFA FLOR EM MADEIRA MACICA 02 | R§Bo.339.40 RS 130.678.80
1. DESCRIGAD GERAL

0 Sofa Hor em Madeira Maciga & um mével de design exclusivo, projetado
para agregar sofisticagén e conforto a ambientes refinados. Sua estrutura
robusta & fabricada em madeira macica Jequitiba, garantindo durabilidade
excepcional. [ acabamento refinado com detalhes em folha de prata ou
oura confere um toque elegante e diferenciado ao produto.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o  Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, proporcionando estabilidade
e resisténcia.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, que protege contra
umidade, riscos e desgaste.

e Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ouro,
agregando requinte an design.

e  Espuma: R-28, de alta densidade, garantindo confarto e suporte
ergonémicao.

3. REVESTIMENTD E ESTOFAMENTO

e  [pcies de Tecido:
o  Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o  Togue de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

4, DIMENS(ES

e  Comprimento: 2.00m
e  Profundidade: 0,.83m
5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecanica e longa vida atil.
e Tratamento com verniz Sayerlack. que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.
e [onstrugéo robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.
B. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagén da
madeira e tecidos.
o  Fvitar exposigdo prolongada ao sol e umidade
EXCESSIva.
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7. NDRMAS E CERTIFICAGEES

e  Produto fabricado conforme normas de maobiligrio de alto
padrio.
e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
- APRESENTAR CERTIFICADD DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRICAD DO IBAMA
*Dutros documentos a serem apresentados:

- Declaragan de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagio detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Cataloga ilustrativa do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um responsavel
devidamente acreditado pela empresa.

I POLTRONA EM MADEIRA MACICA 02 | R 3241892 RS 64.837.84

ESPECIFICAGAD TECNICA - POLTRONA EM MADEIRA MACIGA COM
ACABAMENTO EM FOLHA DE PRATA ENVELHECIDA

1. DESCRIGAD GERAL

A Poltrona em Madeira Maciga com acabamento em folha de prata
envelhecida ¢ um mavel de alto padréo, projetado para oferecer
sofisticagdo e conforto. Fabricada em madeira maciga Jequitiba, sua

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174
TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR

C.N.P.J: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




estrutura robusta garante durabilidade excepcional. Seu acabamento
refinado com folha de prata envelhecida confere um visual sofisticado e
exclusivo ao produto.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o  Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, proporcionando estabilidade
e resisténcia.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, que protege contra
umidade, riscos e desgaste.

e  Acabamento: Madeira totalmente revestida em folha de prata
envelhecida, conferindo um design sofisticado.

e  Espuma: R-78, de alta densidade, garantindo conforto e suporte
ergonémicao.

J. REVESTIMENTO E ESTOFAMENTO

o  [pcies de Tecido:

o  Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.

o Veludo: Toque macio e acabamento elegante.
o Toque de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o

Courissimo: Facil manutengdo e alta durabilidade.
4, DIMENSGES

e largura: 0.85m
o  Profundidade: 0.88m
e Altura: [.0Im

5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecénica e longa vida itil.

e Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.

e  [onstrugén robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.

B. REQLISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o  Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o lso de produtos neutros para conservagéo da
madeira e tecidos.
o FEvitar exposigdo prolongada ao sol e umidade
EXCESSIVa.

7. NORMAS E CERTIFICAGOES

e Produto fabricado conforme normas de maobiligrio de alto
padro.
e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.

- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA
- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
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*Outros documentos a serem apresentados:

- Declaragao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar & Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagAo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

12 POLTRONA DIRETOR EM MADEIRA MACIGA 08 | REIB.SILGE RS 132.092.48
1. DESCRIGAD GERAL

A Poltrona Diretor em Madeira Macica & um assento executivo de alto
padréo, projetadn para oferecer sofisticagin, conforto e funcionalidade.
Fabricada em madeira maciga Jequitiba, possui acabamento refinado com
tachas douradas, proporcionando um visual elegante e sofisticado. Equipada
com sistema giratério. inclui mecanismo relax e requlagem de altura em
dois estagios, garantindo ergonomia ao usuario.

2. ESTRUTUIRA E MATERIAIS

o Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, madeira de alta resisténcia e
durabilidade.

e Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. proporcionando protegao
contra umidade e desgaste.

e  Acabamento: Madeira com tachas douradas, agregando um
toque sofisticado ao design.

3. SISTEMA DE MOVIMENTAGAD

o Base Giratdria: Sistema de alta performance.
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e  Mecanismo:
o  Sistema Relax, permitindo inclinagéo e retorno
automatico.
o Regulagem de altura em dois estégios. garantindo
ajuste ergondmico adequado.

4. REVESTIMENTO E ESTOFAMENTO

e [Dpcies de Tecido:
o  Linho: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Toque macio e acabamenta elegante.
o Toque de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengao e alta durabilidade.

5. DIMENSOES

e largura: 0,57m
e  Profundidade: 0.63m
o  Altura: 1.00m

B. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e Estrutura robusta em madeira maciga, garantindo alta
resisténcia a impactos e longa vida dtil.

e Protegdo com verniz Sayerlack, resistente a umidade e
variagies climaticas.

7. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado ou com sistema de
montagem simplificado.
e  Manutengo:
o  Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagéo da
madeira e tecidos.
o  Hvitar exposigan prolongada ao sol e umidade
EXCESSIva.

8. NORMAS E CERTIFICAGEES

e Produto fabricado conforme normas de ergonomia e conforto.
e  Madeira proveniente de fontes sustentaveis e certificadas.

- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IRAMA
- COMPROVANTE DE INSCRICAD DO IBAMA
*Dutros documentos a serem apresentados:

- Declaragn de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano, indicando revenda ou represente local.

- Termn de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
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custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRD & dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagdes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, mao
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante seré desclassificado.

- Catalogo ilustrativa do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsavel
devidamente acreditado pela empresa.

13 POLTRONA EM MADEIRA MACICA 08 | R§IB.63.07 RS 149.224,96
1. DESCRIGAD GERAL

A Poltrona em Madeira Maciga com Rodizios & um assento
sofisticado e funcional, ideal para ambientes executivos e
residenciais que exigem conforto e mobilidade. Fabricada em
madeira maciga Jequitiba, possui estrutura resistente e
acabamento refinado com detalhes em folha de prata ou oura.
Seu diferencial esta nos rodizios de silicone com rolamento
duplo, que proporcionam deslocamento suave e silencioso.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o  Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, garantindo estahilidade e
resisténcia.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. que protege contra
umidade, riscos e desgaste.

e  Acabamento: Madeira com detalhes em folha de prata ou ouro,
conferindo um toque sofisticado.

e  Espuma: R-28, de alta densidade, garantindo conforto e suporte
ergonfmicao.

e Rodizios: Silicone com rolamento duplo, proporcionando
movimentagdo fluida e sequra.

3. REVESTIMENTO E ESTOFAMENTO

e  [pcies de Tecido:
o Linha: Textura sofisticada e alta resisténcia.
o Veludo: Togue macio e acabamento elegante.
o  Togue de Seda: Sensibilidade suave e refinada.
o  Courissimo: Facil manutengéo e alta durabilidade.

4, DIMENS(ES
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e largura: [.64m
Profundidade: 0,74m
Altura: 0.84m
5. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecanica e longa vida atil.

e Tratamento com verniz Sayerlack. que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.

e  Rodizios de alta qualidade, garantindo movimentagéo eficiente
sem danificar superficies.
B. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o  limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagio da
madeira e tecidos.
o  Evitar exposigdo prolongada ao sol e umidade
EXCESSIva.

7. NORMAS E CERTIFICAGOES

e  Produto fabricado conforme normas de mobiligrio de alto
padriio.
Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
APRESENTAR CERTIFICADD DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Outros documentos a serem apresentados:

- Declaragn de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdn dos quantitativos e dos
custos unitarios, bem como com detalhamento das Bonificagies, LUCRD e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagAo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispenséveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
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de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- [atalogo ilustrativo do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Deverd ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

14 ESCRIVANINHA EM MADEIRA MACIGA 03 | R 30.0B6.65 RS 105.193.95
1. DESCRIGAD GERAL

A Escrivaninha em Madeira Maciga & um mavel sofisticado e
funcional. projetado para oferecer elegéncia e durabilidade em
ambientes corporativos e residenciais. Fabricada em madeira
macica Jequitiba, sua estrutura robusta garante alta
resisténcia e estabilidade. Possui acabamento refinado com
detalhes em folha de ouro ou prata, conferindo um toque
luxuoso. 0 tampo revestido com lamina natural de Imbuia realga
a beleza da madeira e protege contra desgastes.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o  Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, proporcionando resisténcia e
estabilidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. que protege contra
umidade, riscos e desgaste natural.

e Lamina Natural: Imbuia, proporcionando um acabamento nobre e
sofisticadn.

e  Acabamento: Madeira com detalhes em folha de ouro ou prata,
agregando requinte an design.

o  Ferragens: Latan/Cobre fundido, conferindo durabilidade e um
acabamento refinado.

e  Revestimento: Courissimo, proporcionando sofisticagan e facil
manutengao.

3. DIMENSOES

e  Comprimento: |.60m
e largura: I]ﬁl]m
4, RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecénica e longa vida itil.

e Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.

e  [onstrugdo robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.

5. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

RUA 13, ESQ. C/ AV.01 S/N QD.10 LT. 19/24 ETAPA VIl - POLO EMPRESARIAL DE GOIAS, APARECIDA DE GOIANIA - GO, CEP 74985-174
TELEFONE: (62) 3625-5222 WHATSAPP (62) 99934-9834 / E-MAIL: FLEXIBASE@FLEXIBASE.COM.BR / SITE: WWW.FLEXIBASE.COM.BR

C.N.P.J: 04869711/0001-58. INSC. EST.: 10347208-8




Mobiliario Corporativo

e Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o llso de produtos neutros para conservagdo da
madeira e acabamentuo.
o  lvitar contato direto com agua e exposigéo
prolongada ao sal.

B. NORMAS E CERTIFICAGEES

e  Produto fabricado conforme normas de mobiliario de alto
padriio.
e  Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
- APRESENTAR CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Outros documentos a serem apresentados:

- Declaragn de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o perfodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Termo de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES). com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagAo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagies indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de ohra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdn detalhada das
informagdes o licitante sera desclassificadn.

- Catélogo ilustrativo do item emitido pelo licitante. com marca, modelo e
cadigo certificadn caso possua.

Devers ser direcionado ao processo especifico e assinada por um responsével
devidamente acreditado pela empresa.

1a ESCRIVANINHA EM MADEIRA MACIGA 02 | RY 3499861 RS 183.937,22
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1. DESCRIGAD GERAL

A Escrivaninha em Madeira Macica & um mavel sofisticado e
funcional. projetado para oferecer elegéncia e durabilidade em
ambientes corporativos e residenciais. Fabricada em madeira
macica Jequitiba, sua estrutura robusta garante alta
resisténcia e estabilidade. Possui acabamento refinado com
detalhes em folha de ouro ou prata, conferindo um toque
luxuoso. 0 tampo revestido com [amina natural de Imbuia realga
a beleza da madeira e protege contra desgastes.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o  Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, proporcionando resisténcia e
estabilidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack, que protege contra
umidade, riscos e desgaste natural.

e Lamina Natural: [mbuia, proporcionando um acabamento nobre e
sofisticad.

e  Acabamento: Madeira com detalhes em folha de ouro ou prata,
agregando requinte ao design.

o  Ferragens: Latdo/Cobre fundido, conferindo durabilidade e um
acabamento refinado.

e  Revestimento: Courissimo, proporcionando sofisticagan e facil
manutengao.

3. DIMENSOES

e  Comprimento: |.60m
e largura: 0.80m
4. RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecénica e longa vida itil.

e Tratamento com verniz Sayerlack, que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.

e [onstrugéo robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.
5. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

o |Instalagéo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengéo:
o limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o Uso de produtos neutros para conservagéo da
madeira e acabamentu.
o Fvitar contato direto com égua e exposigio
prolongada ao sal.

B. NORMAS E CERTIFICAGEES

e  Produto fabricado conforme normas de mobiligrio de alto
padrio.
o Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
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ESPECIFICAGAD TECNICA - ESCRIVANINHA EM MADEIRA
MACIGA

1. DESCRIGAD GERAL

A Escrivaninha em Madeira Maciga & um mavel sofisticado e
funcional, projetado para oferecer elegéncia e durabilidade em
ambientes corporativos e residenciais. Fabricada em madeira
maciga Jequitiba, sua estrutura robusta garante alta
resisténcia e estabilidade. Possui acabamento refinado com
detalhes em folha de ouro ou prata, conferindo um toque
luxuoso. 0 tampo revestido com lamina natural de Imbuia realga
a beleza da madeira e protege contra desgastes.

2. ESTRUTURA E MATERIAIS

o  Tipo de Madeira: Jequitiba macigo, proporcionando resisténcia
estabilidade.

e  Produto de Pintura: Verniz Sayerlack. que protege contra
umidade, riscos e desgaste natural.

o Lamina Natural: Imbuia, proporcionando um acabamento nobre e
sofisticadn.

e Acabamento: Madeira com detalhes em folha de ouro ou prata,
agregando requinte ao design.

o  Ferragens: Latao/Cobre fundido, conferindo durabilidade e um
acabamento refinado.

e  Revestimento: Courissimo, proporcionando sofisticagéo e facil
manutengao.
3. DIMENSQES

e  Comprimento: 2.10m
e largura: 0.87m
4, RESISTENCIA E DURABILIDADE

e  Estrutura em madeira maciga, garantindo alta resisténcia
mecanica e longa vida atil.

e Tratamento com verniz Sayerlack. que protege contra umidade,
riscos e desgastes naturais.

e  [onstrugéo robusta para uso prolongado sem comprometer a
integridade estrutural.
5. REQUISITOS DE INSTALAGAD E MANUTENGAD

e Instalagdo: Produto entregue montado, pronto para uso.
e  Manutengo:
o Limpeza com pano seco ou levemente umedecido.
o Uso de produtos neutros para conservagio da
madeira e acabamentuo.
o Hvitar contato direto com agua e exposigéo
prolongada ao sol.
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B. NORMAS E CERTIFICAGEES

e  Produto fabricado conforme normas de maobiliario de alto
padrio.

e Madeira proveniente de fontes sustentéveis e certificadas.
- APRESENTAR CERTIFICADD DE REGULARIDADE DO IBAMA

- COMPROVANTE DE INSCRIGAD DO IBAMA
*Dutros documentos a serem apresentados:

- Declaragan de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de |
ano. indicando revenda ou represente local.

- Terma de assisténcia técnica fornecido pelo fornecedor atuando no estado
do Para.

- Sendo o LICITANTE vencedor convocado a apresentar a Administragéo, por
meio eletrdnico, a planilha DE CUSTO com indicagdo dos quantitativos e dos
custos unitérios, bem como com detalhamento das Bonificagdes, LUCRO e dos
Encargos Sociais (ES), com os valores adequados ao valor final da proposta
vencedora, admitida a utilizagdo dos pregos unitérios, exclusivamente para
eventuais adequagfes indispensaveis no cronograma fisico-financeiro e para
balizar excepcional aditamento posterior do contrato. Ressalta-se que para
melhor avaliagdo do corpo técnico da administragéo deverd ser informada na
planilha todos os encargos sociais, administrativos, financeiros, tributos, méo
de obra, hora trabalhada. Em caso de ndo apresentagdo detalhada das
informagies o licitante sera desclassificado.

- Cataloga ilustrativa do item emitido pelo licitante, com marca, modelo e
cadigo certificado caso possua.

Devera ser direcionado an processo especifico e assinada por um responséavel
devidamente acreditado pela empresa.

VALOR TOTAL: RS 1.986.088.97
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