A CAMARA MUNICIPAL DE BELEM, com sede nesta cidade 3 Travessa Curuzu n® 1755, inscrita no

ESTADO DO

PARA

CAMARA MUNICIPAL DE BELEM

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N

°02/2024

Processo Administrativo n° 646/2023

Pregao Presencial N° 010/2023

- SRP

CNPJ/MF sob o n.? 05.416.029/0001-72 representada por seu Vereador Presidente e Ordenador de
despesa Sr. JOHN WAYNE HOLANDA PARENTE, brasileiro, casado, empresirio, portador da carteira
de identidade n® 3732898 PC/PA e do C.P.F. n® 661.525.342-91, residente e domiciliado a Rua Antonio
Barreto, n? 747, Ed. Lilli, Apto. n® 702, Bairro do Umarizal, nesta cidade de Belém/PA, no uso de suas

atribuigdes e com base no Resultado do PREGAO PRESENCIAL n2 10/2023 constante no Processo

Administrativo n2 646/2023, RESOLVE Registrar o Preco da empresa: MSS MOVEIS CORPORATIVO
LTDA, sujeitando-se as partes as determinagoes da Lei Federal n® 8.666/93 e suas alteracoes, a Lei
Federal n® 10.520, de 17 de julho de 2002, e sendo observadas as bases e as execucoes dos
fornecimentos indicados nesta Ata.

1- DO OBJETO

A presente ATA tem por objeto Registro de Pregos para escolha da proposta mais vantajosa para
eventual aquisicdao de mobilidrio para atender as necessidades da CMB, conforme condicoes e

quantidades e exigéncias constantes do Termo de Referéncia deste Edital, de acordo com o
Processo Administrativo n? 646/2023 e seus anexos.

2-DO CONTRATADO
2.1 - Os pregos, as quantidades, o fornecedor e as especificacoes dos materiais registrados nesta Ata,
encontram-se indicados nos Lotes das tabelas abaixos:

LOTE | -
ITEM MATERIAL
ol LONGARINAS D4 LUGARES TIPD EXECUTIVA SEM BRACD

Descrigao:
Assento EM ESPUMA: estruturado em chassi de
polipropileno injetado. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra
capa de assento.

Encosto EM ESPUMA: estruturado em chassi de
polipropileno injetado. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC e parafusos para acabamento e ou fixagdo
da contra capa de encosto.

Suporte de jungdo do encosto: em aco fixado.

Flange wniversal (160 x 200 e 125 x 125 mm)
confeccionada em chapa de ago carbono sem utilizagan de
solda.

Bases da longarina em formato de “T" invertido, “Y"
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invertido ou similar. em ago carbono com pintura
eletrostatica preta, encaixada a viga através de encaixe
pelo sistema de cone Morse e com base horizontal em ago
com capa plastica que recobre toda a extenséo horizontal
superior das patas. Ootada de sapatas requlaveis para
ajuste no piso.

REVESTIMENTD - SINTETICO OU POLYESTER

cor a definir de acordo com o catslogo do fabricante

02

LONGARINA TRES LUGARES SEM BRAGD ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILEND

Descrigan: Longarina de 03 lugares sem bragos com
encostos em polipropileno copolimero injetado em alta
pressao de cor a definir de acordo com o catalogo do
fabricante, plastico com textura, material reciclavel, com
espessura minima de parede de 4.0, com largura minima
de 400 mm na regido proxima do meio da pega (corte no
sentido transversal), e no minimo 300 mm na regido
superior do encosto, regido proxima da borda superior.
Extenséo vertical minima do encosto de 230 mm, espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usudrin. Assentos igualmente
manufaturados ao encosto, sendo os assentos dotados de
contra capa de encaixe sob pressdo e parafusos,
devidamente embutidos & referida contra capa. nao
apresentando-se salientes & superficie inferior do contra
assento. Assento com superficie apresentando pouca
conformagéan e borda frontal arredondada, dimensionais
minimos de 430 mm de largura na porgao frontzl, e
profundidade de superficie do assento. Jungéo do encosto
com a estrutura com acabamento fundido no proprio
encosto, por meio de injegan em alta pressao. de formato
cilindrico e conformados para proverem a curvatura
adequada para correto apuio lombar. A estruturagdo da
jungdo do encosto se da por meio de duas hastes
tubulares paralelas ligadas a contra capa do assento.
Viga de sustentagéo dos assentos: Chapas de fixagao
dos assentos, confeccionada em ago carbono ABNT
1010/1020 com espessura minima de 4,00 mm, provido de
furagéo para fixagao nos assentos por meio de parafusns.
Tubo transversal de sustentagao dos assentos de formato
retangular, cuja medida de altura minima da viga é de 50
mm com espessura de parede minima de 1.0 com as
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extremidades seladas por meio de tampies injetados em |

polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamenta se
modo a nao permitic escdrias. nem volumes e tampouco
respingos de solda. Bases para longarina: em formato
de "U" ou "V" invertido ou similar, em material injetaco. a
base de nylon com fibra de vidro. provido de reforgos
estruturais internos tipo “X", provendo maior resisténcia
mecanica a peca, ou bases injetadas em liga de aluminio
com aletas internas de reforgo mecanico e com
acabamento superficial em pintura eletrostatica a po de
cor preta com lisa ou microtexturizada, ambas as opcées
de base tém recorte para encaixe a viga e peca superior
em chapa de ago para finalizagio da fixagdo por
parafusos injetados na base. Sistema de encaixe a viga,
permitindo ajustes na posigdo de fixagdo dos assentos,
sendo fixados 4 mesma através de parafusos e porcas.
Bases dotadas de duas sapatas cada, injetadas em resina
de engenharia de cor preta. Tratamento de todas as
partes metalicas com acabamento em piniura
eletrostatica em epaxi pd. cor preta, acabamento fosco,
com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado).

Certificagies de evidéncia minima da gualidade e
compromisso ambiental:

- Certificado ou laudo ou Relatdrio de Avaliacdo de
Conformidade com todos os requisitos normativos
aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012 emitido por Laboratdrio
de Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP acreditado
pelo Inmetro em modelo 5 de Certificagdo. Em caso de
apresentagao do Certificado apenas emitido por [CP,
devera ser apresentado o(s) Relatrin(s) de Ensaio que
fundamentaram a certificagao do modelo na familiz de
produtos.

- Lertificagao ABNT NBR 1B031:2012 para todos os
requisitos aplicaveis. emitida por OCP acreditado pelo
Inmetro para longarina plastica de 03 ou mais lugares
com ou sem bragos e com 07 ou mais bases.

- laudo Ergondmico em conformidade com reguisitos |

aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 ou 4218 de Dezembro de 2022 do Ministério do

Trabalho. emitido por Engenheiro de Sequranca do |

Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado
pela ABERGO. com imagens e/ou descricdes do produto
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e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou  suas

funcionalidades presentes no laudo/relatdrio da avaliacao
para perfeita identificacéo dos produtos objeto da analise.
Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacio
detalhada do produto objeto da andlise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo. com comprovante de quitagao da Guia e
documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta

competéncia/especializagao do profissional e, ainda, caso |
o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragéo de |
certificagan junto a ABERGO do profissional avaliador com |

o respectivo comprovante de especializagéo;

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas |

ABNT NBR 150 14024 e ABNT NBR IS 14020, emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre) ou OCP estrangeiro
com devida acreditagdo. lastro ao IAF e devidamente
traduzido.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratorio acreditado
pelo [nmetro (Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosao
dos elementos metélicos (com solda) pintados que
representam os elementos de fabricagdo do mdvel em
questdo para exposicio de no minimo 240 horas.
conforme ABNT NBR 80843983, com avaliacies de
corrosdn conforme ABNT NBR IS0 4678-3:2022 e ABNT
NBR 5841:2015.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro (Cqcre) evidenciando aderéncia da pelizula
de tinta conforme ABNT NBR (I003:2009 - versdo
corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0. em fungéo
da pelicula.

- Apresentar Certificado ou Declaragdo de Garantia
especifica para este processo licitatdrio, de no minimn 05
(cinco) anos. contra eventuais defeitos de fabricagio,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autorizacido de
comercializagao dos produtos,

i
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CADEIRAS ~ GIRATORIA  EXECUTIVA ~ MECANISMD
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BACKSYSTEM COM OU SEM BRAGD BASE RETA
Descrigao:

Cadeira de escritdrio: Giratoria operacional. no minimo
do tipo B, com bragos regulaveis em, no minimo altura,
conforme ABNT NBR 13862/2018 com. no minimo, espaldar
baixo. Ajustes minimos para os mavimentos independentes
para altura do assento, rodizios de duplo giro. giro de 360
graus do assento/encosto, altura dos bragos. altura e
inclinagan do encosto. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, |
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada |
moldada com espessura média predominante de, no |
minimo. 40 mm e dotado de carenagem para contracapa
do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel
e ndo aparente os pontos de fixagan do extensor de
encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo
extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso
operacional de ajuste vertical. Largura minima do encosto
de 440 mm, extenso vertical minima do encosto de 400
mm, ajuste de altura do encosto em no minimo 5 pontos.
com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Assento:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatomico de espessura minima de 12 mm.
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima madia
predominante com contracapa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagdo dos elementos ao chassi de assento atraves de
parafusos e porcas garras com rosca métrica sem usa de
perfis de bordo extrutuados em PVC. Revestimento do |
assento e do encosto em tecido tipo crepe de fios de
polister, ou em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Largura e profundidade de superficie minimas
de 460 mm.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite. no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinzgan
do encosto, de maneira independente entre si. Plataforma
do assento com, no minimo, chapa de ago carbono
estampada com espessura minima de 2.65 mm e fundida
aos demais elementos através de solda do tipo MIG/MAG
ou eletrofuséo ou em elemento tnico sem solda. Suporte |

do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno |

Processo administrativo n°® 646/2023
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automatico que proporcione o contato permanente quando |
o mesmo estiver destravado. Mecanismo do tipo |
monobloco. ou seja. a porgdo do encosto deve estar unida
permanentemente e ndo de modo a desacopld-la do
assento. [ usuario € capaz de travar o encosto em
qualquer posigdo ao longo do curso angular de inclinagao g
de 24 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo
executado em ago carbono com espessura minima de
parede de 3 mm. Tal suporte do encosto &
obrigatoriamente provido de carenagem plastica de
protegdo e acabamento injetada em polipropileno, porem
ndo ser corrugada (sanfonada), para preservar
sequranca do usuario contra elementos ocos, conforme ja
especificado supra quando do detalhamento do encosto e
contra encosto. Elementos metdlicos do mecanismo
construidos em chapa de ago e/ou expostos apresentam |
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica |
a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizagao em estufa. ;
Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360% do | f
assento & gas. com classificagio de qualidade e | '-
seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN
DIN 16955/2017 com curso minimo de ajuste de 100 mm.
Base cinco patas: confeccionada em ago tubular de
segdo retangular ou semi-oblonga cujas dimensdes do
perfil tubular sejam. no minimo, de 20 x 30 x 1,50 mm,
soldadas por eletrofusdo e com reforco em Metal Inert
Gas em dois angis centrais estampados que formam o
conico de alojamento do pistao. Nao & admitido o uso de
bucha plastica ou solda para fixagao do pino do rodizio,
para facilitar eventuais manutengiies, o mesmo devera
ser fixo atraves de anel metalico. Rodizios: de duplo giro
do tipp “H". com banda de rodagem em nylon e
dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos
aplicaveis da ABNT NBR 13362/2018, com eixo vertical de.
no minimo, |0 mm, com anel elastico metélico para fixagéo
do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda.
Bragos estruturados em corpo de ago carbono ou resina
de engenharia ou outro material que comprovadamente
suporte os ensaios da ABNT NBR 139622018, de cor preta.
com pintura eletrostatica a po em caso de ago carbono,
carenagem injetada em polipropileno, acionado por botao,
com no minimo 9 pontos de regulagem em altura, apoia
bragos ergonamico e anatémico, injetado em polipropileno ‘
de cor preta, com dimensdes nominais minimas de 240 |
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mm de comprimento por 80 mm de larqura.
REVESTIMENTD - SINTETICO DU POLYESTER

cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante

- Apresentar Certificado ou Declaragao de Garantia
especifica para este processo licitatdrio. de no minimo 05
(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizacdo de
comercializacdo dos produtos,

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

Certificado  emitido por OCP acreditado pela |
Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicéveis da
ABNT NBR 13962:2018.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas
ABNT NBR ISD 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

- Certificado ou Relatorio de Ensaio emitido por
laboratdrio acreditado pela Cgcre/Inmetro atestando
conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962:2018.

- laudo Ergondmico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 do Ministério do Trabalho. emitido por Engenheiro de
Seguranga do  Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas |
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio |
da avaliagan para perfeita identificagao dos produtos |
objeto da analise. Nao serao aceitos laudos genéricos, |
sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. |
Os laudos/relatdrios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo. com comprovante de quitagdo da Guia e
documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho. devido
registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagao do profissional e, ainda, caso
o profissional avaliador seja Ergonomista, declaracan de
certificagdo junto a ABERGI do profissional avaliador com
o respectivo comprovante de especializagao;

- Relatarios de ensaio. emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcre/Inmetro,  comprovando  as |
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caracteristicas da espuma do assento, constando os '
seguintes indices de performance: '.
- Fator de conforto derivado das forgas de endentagn de
no minimo 2.3 (ABNT NBR 9176/2016);

- Perda de forga de indentagé@o 4 40% de compressén do
corpo de prova de no maximo (0% e perda de espessura
méxima de 9% em fungéo dos testes de fadiga dindminca
conforme ABNT NBR 8177:2022 ou verséo posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%. conforme ABNT NBR |
14961/2019. |
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosao
dos elementos metélicos (com solda) pintados que
representam os elementos de fabricagdo do mdvel em
questdo para exposicio de no minimo 240 horas.
conforme ABNT NBR 8094:/983. com avaliagies de
corrosdn conforme ABNT NBR IS0 4628-3:2022 e ABNT
NBR 5841:2015.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro (Cqcre) evidenciando aderéncia da pelicula
de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao
corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gel, em fungéo
da pelicula.

CADEIRAS FIXAS BASE EM “S” SEM BRAGO 140 |R$A80G3 | RSI23288.20 |

Descrigan:

Cadeira fixa para didlogo no minimo, espaldar baixo,
com bragos fixos, assento e encosto estofados, estrutura
fixa balango (em “S") com sapatas fixas. Encosto
estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura |
média predominante de, no minimo, 40 mm e dotado de
carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os
pontos de fixagéo do extensor de encosto no chassi do |
espaldar e que cubra o mesmo extensor. nao deixando-o
aparente. largura minima do encosto de 440 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 400 mm.
Assentao: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatomico de espessura minima de 2 mm,
estofamento em espuma flexivel de polivretano injetada
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moldada com 40 mm de espessura minima méadia
predominante com contra capa para o assento injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. ndo sendo usado perfil de PVC para os bordos. |
Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Largqura |
minima e profundidade de superficies minimas de 460
mm. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster, ou em laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela. Suporte de jungéo do encosto: em chapa de ago
de espessura minima de 6,35 mm, estampada com vinco
de reforgo estrutural, ou tubo eliptico ou oblongo de ago.
dimensies minimas 18x43x,50 mm com reforgo interno,
com fixagao na estrutura metalica da viga ou flange (e néo
direto no assento), pintura eletrostatica a pd e carenagem
pléstica injetada em polipropileno em alta pressdo (nao
capas sanfonadas ou corrugadas executadas por PEAD
soprado).

Estrutura metalica fixa, do tipo balango/balancim (em
“S8"). cujo assento fica em suspensdo, manufaturada a
partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de
23,40 e espessura minima de parede de 2.25 mm. com |
plataforma para fixagdo do assento e da juncdo do |
encosto em chapa de aco com espessura de. no minimo, |
225 mm do tipo flange universal. Tratamento de
superficie do ago da estrutura atraves de pintura & pé,
cor preta. Sapatas fixas injetadas em termoplastico
polipropileno para atrito com a superficie do piso.
REVESTIMENTO - SINTETICO OU POLYESTER

cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante
Certificagies de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

- Certificado ou Relatorio de Ensaio emitido por
|laboratdrio acreditado pela Cgcre/Inmetro atestando
conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962:2018.

- Certificado emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962:2018.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas
ABNT NBR IS0 14024 e ABNT NBR 1S0 14020, emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

- laudo Ergonomico em conformidade com requisitos

aplicéveis do subitem a NR-I7. Portaria 423 de Qutubro de |
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2021 do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Médico do Trabalho ou |
Ergonomista Certificado pela ABERGD, com imagens e/ou |
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatdrio
da avaliagdo para perfeita identificacdo dos produtos
objeto da andlise. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagao detalhada do produto objeto da analise.
Us laudos/relatdrios séo acompanhados da devida ART ou
RRT do servigo. com comprovante de quitagéo da Guia e
documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagao do profissional e, ainda, caso |
o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragio de |
certificagdo junto a ABERGD do profissional avaliador com
o respectivo comprovante de especializagéo;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando  as
caracteristicas da espuma do assento, constando os
seguintes indices de performance:

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagan de
no minimo 2,3 (ABNT NBR 3176/2016);

- Perda de forga de indentacgéo a 40% de compressao do
corpo de prova de no méaximo 0% e perda de espessura
maxima de 2% em fungao dos testes de fadiga dinaminca
conforme ABNT NBR 3177:2027 ou versao posterior;

- Teor de Cinzas de. no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
148961/2018.

- Isenta de Clorofluorcarbano.

- Relatrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando resisténcia a corroséo
dos elementos metalicos (com solda) pintados que |
representam os elementos de fabricagan do mavel em |
questan para exposicio de no minimo 240 horas,
conforme ABNT NBR 809413983, com avaliagdes de
corrosdn conforme ABNT NBR ISO 4628-3:2027 e ABNT |
NBR 5841:2015.
- Relatario de ensaio emitido por laboratdrio acreditado |
pelo Inmetro (Cgere) evidenciando aderéncia da pelicula
de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo |
corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungéo |
da pelicula.
- MApresentar Certificado ou Declaragao de Garantia |

especifica para este processo licitatdrio, de no minimo |]_5l_
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(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagio,
emitida pelo fabricante, assinada por responsével
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de
comercializacao dos produtos,

- Apresentar Certificado ou Declaragdo de Garantia
especifica para este processo licitatdrio, de no minimo 05

(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo, |

emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de
comercializagdo dos produtos,

- Apresentar Certificado ou Declaragdo de Garantia
especifica para este processo licitatdrio. de no minimo 09
(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagio,
emitida pelo fabricante. assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagio de
comercializacdo dos produtos,

B —

5]

POLTRONA PRESIDENTE COM ENCOSTO TELADD BRACO
REGLLAVEL BASE ARCADA

Descricdn do Produto: Cadeira de escritdrio, giratdria
operacional no minimo do tipo A. com bragos requlaveis,
conforme ABNT NBR 139622018, com, no minimo. espaldar
alto, encosto e apoio de cabeca telado, porta paletd e
assento estofados e revestidos. Ajustes minimos para os
movimentos independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, inclinagdo sincronizada de assento e
encosto, altura do apoio lombar, altura e &ngulo do apoio
de cabeca, altura e profundidade dos bragos. Assento
estruturado em chassi flexivel de polipropileno injetado
com estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 30 mm, dotado de carenagem de contra capa
rigida para o assento injetada em polipropileno ou resina
de poliéster com fibra de vidro ou ainda em poliamida, em
quaisquer das opgies que proteja todo o contra assento.
Fixagao dos elementos ao chassi de assento atraves de

|
|
|
i

30
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|

parafusos e porcas garras com trava quimica ou
mecanica para melhor ancoragem dos parafusos. Nao
sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento.
Aspectos dimensionais do assento: Largura (minima): 480
mm. Profundidade de superficie (minima): 460 mm. |
Sistema de regulagem de profundidade do assento |
integrado ao chassi e acionado por meio de botdo com no
minimo 3 pontos de parada e retorno automético por
mola. Revestimento de assento em laminado sintético
de PVC espalmado sobre forro. Encosto: estruturado i
em quadro injetado em poliamida de espessura minima de
a mm e que seja fixado ao suporte do encosto. com
bordos que protejam a tela contra impactos e revestido
em tela de poliéster, flexivel, que permita conforto ao ':
usudrio, aléem de resisténcia e durabilidade. Aspectos '.
dimensionais minimos do encosto de 450 mm de largura
util minima e 570 mm de extensio vertical minima. Apoio
lombar estruturado em resina de engenharia do tipo PP
ou similar, estabilizado a partir de 02 guias nas laterais
do quadro estrutural do encosto. espumado e revestido
em tecido de poliester com requlagem de altura, no
minimo, conforme Norma vigente (ABNT NBR 13962:2018). i
Cabide ou porta paletd injetado em termoplastico e |
disposto no contra encosto, em sua regido proxima a
borda superior. Apoio de cabeca telado com ajustes de !
altura em maltiplos pontos, angulo e profundidade _
(afastamento ou aproximagdo do usuario) com maltiplas 5
paradas. Suporte do encosto em poliamida injetado em
formato de “L" ou "Y" ou “U" ou similar, podendo ter ou
nao alma de ago com pintura eletrostatica a pa insertada
antes da injegdo. Tal suporte de encosto deve ser
resistente para. no minimo, suportar os ensaios de carga
estatica e fadiga da Norma ABNT NBR 13962:2018.
Mecanismo de reclinagio do assento e do encosto do
tipp sincronizado, construido em materiais  de
engenharia tais como ago com pintura eletrostatica a po
e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta
resisténcia, com tensdo auto ajustével (do tipo peso-
pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado .
com sistema anti-impacto (sistema de seguranga que l
impede o chogue o encosto contra as costas do usuario).
Ouas alavancas. sendo uma para liberagan ou trava do
sistema de reclinagdo e outra para acionamento da coluna
da cadeira (pistao). Apoia bragos com regulagem de |
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altura e profundidade com estrutura vertical |
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com |
fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a
fibra adicionada de. no minimo, 30% da resina e apoio
superior em PU de pele integral injetado ou Termoplastico
TPU ou ainda em termoplastico elastimero, com larqura
minima de 80 mm e comprimento minimo de 230 mm,
com maltiplos pontos de parada para o ajuste de altura
(acionado por botao), além de ajuste de. no minimo,
profundidade do apoia. Carenagem do brago injetada em
polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro
de 360° do assento a gés, com classificagén de qualidade
e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma
EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de. no
minimo, [00 mm, dotada opcionalmente de telescapio para
acabamento e protecéo da coluna. Base de cinco patas |
arcada em formato piramidal e injetada em poliamida de
cor preta (nylkon com adigdo de fibra de vidro) com
diametro minimo de 680 mm. Rodizios: de duplo giro do
tipo “W" ou tipo "H" com eixo vertical de, no minimo, 10
mm. com anel elastico metalico para fixagédo do rodizio a
base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das
rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante

- Apresentar Certificado ou Declaragao de Garantia
especifica para este processo licitatdrio, de no minimo 05
(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de
comercializagao dos produtos,

Certificagies de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

Certificado emitido por OCP acreditado pela
Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13362:2018.

Certificado ou Relatirio de Ensaio emitido por
laboratirio acreditado pela Cgcre/Inmetro atestendo
conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962:2018. Por ndo ser um acessério previsto em
Norma, poderd ser enviado relatdrio de ensaio cuja
amostra na ocasidgo dos testes estava provida ou
desprovida do apoio de cabega.
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- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas 1
ABNT NBR IS0 14024 e ABNT NBR IS0 14020, emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro (Cgcre). -_

- laudo Ergonomico em conformidade com requisitos |

aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
202! do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de
Seguranga do Trabalho, Medico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGD, com imagens e/ou
descrigies do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatdrio
da avaliagdo para perfeita identificacao dos produtos
objeto da andlise. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagan detalhada do produto objeto da andlise. !
Os laudos/relatdrios sao acompanhados da devida ART ou i
RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da Guia e
documenta CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagao do profissional e. ainda, caso
o profissional avaliador seja Ergonomista, declaragdo de
certificagao junto a ABERGO do profissional avaliador com
o respectivo comprovante de especializagao;
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdrios
acreditados  pela  Cgcre/Inmetro,  comprovando  as |
caracteristicas da espuma do assento, constando os |
seguintes indices de performance:

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagan de ‘
no minimo 2.3 (ABNT NBR 8176/2016);

- Perda de forga de indentagdo & 40% de compressan do
corpo de prova de no méximo 0% e perda de espessura
maxima de 9% em fungao dos testes de fadiga dinaminca
conforme ABNT NBR 8177:2022 ou versao posterior;

- Teor de Cinzas de. no méximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019.

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro (Cgere) evidenciando resisténcia a corrosao
dos elementos metalicos (com solda) pintados que
representam os elementos de fabricagdo do mavel em
questdo para exposicao de no minimo 240 horas,
conforme ABNT NBR 8034:1983, com avaliages de
corrosan conforme ABNT NBR ISD 4628-3:2022 e ABNT
NBR 5841:2015.

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula
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de tinta conforme ABNT NBR (0032003 - versao ‘ ]
corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Grl, em fungéo
da pelicula.

POLTRONA  PARA  AUDITORID  REBATIVEL COM | GO0 | RS3.87874 | RS 2.327.24400 |
PRANCHETA '
Descrigan:

Assento e Encosto: em madeira multilaminada de 10
Kgf/cm® com espessura minima de [Zmm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e sustentaveis; Capa de
protecdo e  acabamento  injetada/moldada  em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC. capas dotadas de orificios que
favoregam a absorgao acistica e alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. As estruturas do assento e do encosto devem
receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a
montagem e instalagdo dos mecanismos, garantindo uma
perfeita fixagdo dos componentes: sera utilizado em |
conjunto trava quimica no momento da colocagdo dos
parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos, bem ~
como evitando o surgimento de ruidos indesejaveis,
decorrentes do uso: A fixagéo das capas de protecéo
serd por meio de parafusos cabega chata e flangeada
embutidos em cavidades apropriadas, ndo ultrapassando
a superficie da blindagem; 0 estofamento devera ser em
espuma injetada, com alta pressao. de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto). isocianato 100% MDI
- MAgente expansor de égua. alta resiliencia e baixa
flamabilidade. Densidade controlada de. no minimo, 57
Kg/m® para o assento com espessura de 50 mm, e de 5?2
Kg/m® para o encosto. Possui as propriedades mecanicas
e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da
ABNT.  Assento: largura interna de 485 mm e
profundidade da superficie de 465 mm. no minimo; |
Encosto: Largura interna de 465 mm e extensao vertical
de 645 mm, no minimo; A distancia entre os eixos dos
assentos & de aproximadamente 330mm. 0 assento
devera permanecer na posigao que permita ao usuario se [
sentar sem colocar as maos na poltrona e sem risco de ;
queda, mantendo uma abertura aproximada de 27° em
relagao ao encosto.  Altura total da parte superior do '
encosto até a base 8BS mm aproximadamente.
Profundidade total da poltrona da parte posterior do
encosto & parte frontal do assento 670mm. Profundicade
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da parte posterior do encosto & parte frontal da
prancheta 770mm. Apoia bragos: Apoios de bragos
integrados & base produzidos em poliuretano integral com
alma de madeira com espessura minima |5mm fixada em
chapa de ago de aproximadamente |2mm. Med.348
aamm. (C x L). Pranchetas: escamotedvel embutida no
brago da poltrona, em MOF |5 mm de espessura no

minimo, revestido em laminado melaminico de baixa |
pressdo e bordas retas protegidas com pintura gofrado. |

Prancheta medidas aproximadas: 255 x 200mm. (P x L).
Painel de Fechamento dos bragos: em chapa de MOF. com
dmm de espessura no minimo, revestida nas duas faces
na cor preta e bordas retas protegidas com pintura
gofrato, na mesma cor. As poltronas iniciais e finais das
fileiras devem receber um painel de fechamento total que
vai do apoiabrago até a estrutura da base no piso medindo
aproximadamente 0a0mm. As poltronas centrais devem
receber o painel de fechamento desde a parte inferior do
apoia brago até a estrutura sob o assento, deixando a
parte da estrutura situada entre a base do assento até o
piso aberta, facilitando a circulagdo do ar. Base: em tubo

de ago. com diametro aproximado de 255 mm e |

espessura minima de 2,0mm, chumbada no piso por meio |

de parafusos auto atarrachantes cabega sextavada e |

bucha de poliamida SI0: Os componentes estruturais da
base devem receber corddo de solda MIG. Mecanismos:
Assento e encosto rebativeis; 0Os componentes
responsaveis pela articulagdo do assento e do encosto
devem receber bucha de poliacetal, plastico de
engenharia com baixissimo coeficiente de  atrito.
permitindo que a articulagdn dos componentes ocorra
com minimo de desgaste e elevado desempenho,
dispensando manutengao e lubrificagao frequentes. o que
evita a presenga de graxas e lubrificantes proximos ao
tecido da poltrona; 0 mecanismo deve possuir mola de
elevada resisténcia, que deve ser em ago, com diametro
de 4 mm e 4 espirais. no minimo. Medida da poltrona
recolhida 275 mm aproximadamente. Fixagdes: as
poltronas devem possuir elaborado sistema estrutural de
fixagdo individual, minimizando as vibragbes decorrentes
da movimentagdo dos usuérios da mesma fileira,
propiciando  conforto e bem-estar. Todas as pecas
metalicas utilizadas deverdin receber pre-tratamento
quimico e receber tinta epaxi Pa Eletrostatica. 0 resultado
desse processo deve ser uma perfeita ancoragem da
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| tinta. Ouando a poltrona ndo estiver em uso, tanto o

assento como o encosto deverdo retornar a posicao
vertical, liberando espago do corredor sem auxilio do
usudrio. Revestimento do assento e encosto: Em tecido
I00% poliéster ou couro ecoldgico. Apresentar junto com
a proposta, certificado de conformidade do produto de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 15878:2011,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRD.

APRESENTAR: Laudo Acustico de acordo com IS0 354:2003

cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante

(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de
comercializacdo dos produtos.

- Apresentar Certificado ou Declaragao de Garantia |
especifica para este processo licitatdrio, de no minimo 095 |

07

POLTRONA DE AUDITORID DBESD COM PRANCHETA
Assento e Encosto: Assento e encosto em madeira
multilaminada moldada anatomicamente a quente com

com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em namero impar, com cola
cascamite a base de ureia-formol de baixa emissio. As
estruturas do assento e do encosto devem receber
porcas e parafusos auto atarraxantes para a montagem e
instalagdn dos mecanismos, garantindo uma perfeita
fixagdo dos componentes. Para a fixagao de componentes
que sofrerdo esforgos fisicos, devido ans movimentos dos
mecanismos, além da porca com garra, serd utilizado em
conjunto trava quimica no momento da colocagdo dos
parafusos, evitando o afrouxamento dos mesmos. bem
como evitando o surgimento de ruidos indesejaveis,
decorrentes do uso. 0 assento receberd entre a espuma e

aproximadamente 980kg. O estofamento devera ser em
espuma laminada com densidade 0-23, selada, com
espessura minima de 70 mm para o assento e 90 mm
para o encosto. Capa de protecao do assento e encosto
confeccionado em madeira compensada de 0.6 mm,
revestida com vinil preto. A fixagéo das capas de protecén
sera por meio de parafusos, cabega flangeada. 0 assento

pressao de 10 Kgf/cm? com espessura minima de [2mm. |
Utilizando laminas de florestas renovaveis e sustentaveis |

&0

a madeira, uma chapa de ago de |.9mm capaz de suportar |

RS 423331
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devera permanecer na posicao que permita an usuario se
sentar sem colocar as maos na poltrona e sem risco de |
queda, mantendo aproximadamente uma abertura de 272 |
em relagdo ao encosto. largura interna de 1000 mm e
profundidade da superficie do assento de 470 mm. no
minimo; Largura interna de 1000 mm e extensdo vertical
do encosto de 520 mm no minimo. A distancia entre os
gixos dos assentos & de aproximadamente S00mm.
bragos integrados a base produzidos em poliuretano
integral com alma de Madeira com espessura minima
lamm fixada em chapa de ago de aproximadamente |.Zmm.
Med348 x Gbmm. (C x L). Pranchetas: Prancheta
escamoteavel embutida no brago da poltrona, em MDF 15 |
mm minimo, revestimento em laminado melaminico de |
baixa pressdo e bordas retas protegidas com pintura
gofrato. Prancheta medida aproximada: 255 x 20Gmm. (P
x L). Painel de Fechamento dos bragos: em MOF 9mm de
Espessura no minimo, revestida nas duas faces, cor preta
e bordas retas protegidas com pintura gofrato. na mesma
cor. As poltronas iniciais e finais das fileiras devem
receber um painel de fechamento total que vai do apoia-
brago até a estrutura da base no piso. As poltronas
centrais devem receber o painel de fechamento desde a
parte inferior do apoia-brago até a estrutura sob o
assento, deixando a parte da estrutura situada entre a
base do assento até o piso aberta, facilitando a circulagéo
do ar. Base: Produzida em tubo de ago, com diametro de
aproximadamente 25,0mm e espessura minima de 2.0mm |
chumbada no piso por meio de parafusos auto |
atarraxantes cabega sextavada e bucha de poliamida SI0.
os componentes estruturais da base devem receber
cordao de solda MIG. Assento e encosto rebativeis. Os
componentes responsaveis pela articulagdo do assento e
do encosto devem receber bucha de poliacetal, pléstico de
engenharia com baixissimo coeficiente de atrito.
permitindo que a articulagdo dos componentes ocorra
com minimo de desgaste e elevado desempenho,
dispensando manutengao e lubrificago frequentes, o que
evita a presenga de graxas e lubrificantes proximos ao
tecido da poltrona. 0 mecanismo deve possuir mola de
elevada resisténcia, que deve ser produzida em ago, com
diametro de 4 mm e 4 espirais. no minimo. As poltronas
devem possuir elaborado sistema estrutural de fixagao
individual, minimizando as vibragies decorrentes da
movimentagdo dos usuarios da mesma fileira, propicizndo
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conforto e bem-estar. Os componentes metalicos devem
receber tratamento quimico e tinta epdxi po. Ouando a
poltrona ndo estiver em uso, tanto o assento como o
encosto deverdo retornar & posicao vertical, liberando
espaco do corredor sem auxilio do usuério.

APRESENTAR: Laudo Acustico de acordo com IS0 354:2003
cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante

- Apresentar Certificado ou Declaragdo de Carantia |
especifica para este processo licitatdrio, de no minimo 05 |
(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagao.
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagéo de
comercializagao dos produtos.

08

POLTRONA PARA ADITORIO PMR COM PRANCHETA

Assento e Encosto: em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgf/cm?
com espessura minima de [Zmm. Utilizando laminas de
florestas renovéveis e sustentaveis com alto grau de
dureza e espessura méaxima de Z mm, intercaladas |
sempre em nimero impar, com cola cascamite a base de |
ureiaformol de baixa emissdo; Capa de protecdo e
acabamento  injetada/moldada  em  polipropileno
texturizado. com bordas arredondadas. sem uso do perfil
de PVC. As estruturas do assento e do encosto devem
receber porcas e parafusos auto atarrachantes para a
montagem e instalagao dos mecanismos, garantindo uma
perfeita fixagdo dos componentes; Para a fixagio de
componentes que sofrerdo esforgos fisicos, devido aos
movimentos dos mecanismos, além da porca com garra,
sera utilizado em conjunto trava quimica no momentu da
colocagao dos parafusos. evitando o afrouxamento dos
mesmos, bem como evitando o surgimento de ruidos
indesejaveis, decorrentes do uso. A fixagdo das capas de
protegdo sera por meio de parafusos cabega chata e
flangeada embutidos em cavidades apropriadas, nao
ultrapassando a superficie da blindagem; [ estofamento
deverd ser em espuma injetada, com alta pressao. de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MOl - Agente expansor de &gua, alta
resiliencia e baixa flamabilidade. Densidade controlada de.
no minimo, 57 Kg/m® para o assento com espessura de

a0 mm. e de 57 Kg/m* para o encosto. Possui as |
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propriedades mecanicas e de desempenho estabelecidas i_
nas normas técnicas da ABNT; Assento: Largura interna de |
485 mm e profundidade da superficie de 465 mm, no
minimo; Encosto: Largura interna de 485 mm e extensdo
vertical de 640 mm, no minimo. Apoios de bragos
integrados a base produzidos em poliuretano integral com
alma de madeira com espessura minima 1amm fixada em
chapa de ago com espessura aproximada de |Zmm.
Med.348 x 55mm. (C x L). Brago: inicial esquerdo com vao
entre a base e o apoio de bragos, junto ao corredor, com
movimento basculante, especialmente para permitir o seu
recolhimento e facilitar o acesso de pessoas com
mobilidade reduzida. Quando a poltrona ndo estiver em
uso. tanto o assento como o encosto devera retornar 3
posigao vertical, liberando espago do corredor sem auxilio
do usudrio. 0 assento devera permanecer na posigao que
permita ao usuario se sentar sem colocar as maos na
poltrona e sem risco de queda, mantendo
aproximadamente uma abertura de 27° em relagdo ao
encosto. Revestimento: Em tecido 100% poliéster ou couro
ecoldgico na cor a escolher. Apresentar certificado de
conformidade do produto de acordo com as normas da
ABNT conforme NBR 158782011, emitido por laboratério |
acreditado pelo INMETRD. "
APRESENTAR: Laudo Acistico de acordo com ISO 354:2003
cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante

- MApresentar Certificado ou Declaragdo de Garantia |
especifica para este processo licitatdrio, de no minimo 05
(cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagao,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de
comercializagdn dos produtos.

03

POLTRONA PRESIDENTE TIPD CONCHA COM, BASE
ALUMINIO :
Descrigan:
Concha: Assento/Encosto :
Concha unificada desenvolvida para assento/encosto com
uma configuragdn  geométrica  desenhada com
concordancias de raios e curvas ergondmicas. que |
modelam de forma agradavel e anatomica aos diversos |
bidtipos de usuério. |

Conjunto constituido por uma estrutura em concha dupla |

130
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de compensado de madeira de reflorestamento, fabricado
a partir de laminas de eucalipto e pinustotalizando 18 mm
de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a
configuragdo do produto. Na localizagdo do furos séo
inseridas porcas de fixagao com garras, fabricadas em
aco carbono e revestidas contra corrosdo a base de
eletrodeposigéo a zinco. As estruturas sdo unidas através

de grampos de fixagao com denominagéo de (Grampo PCW |

80/14).

Na parte externa da estrutura, séo fixados (4) suportes
denominados terminal para fixagao com inserto liso,
fabricados em tubo industrial de ago carbono ABNT
|008/1020. revestidos em poliamida reforgado com fibra
de vidro (30% FV), pelo processo de injecao. através de
parafusos flangeados I/4x| protegidos contra corrosiio a
base de eletrodeposigéo a zinco (Zincado preto) e porcas
alojadas no revestimento do material. J4 em sua parte
interna sao fixadas no assento (08) fitas elésticas e no
encosto  (ll) fitas, entrelacadas com a fungéo
amortecedora da espuma do assento/encosto.

Tanto Para o assento/encosto ¢ utilizado uma almofada
de espuma a base de polivretano (Pl). ergondmica e
fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/Isocianato. pelo processo de laminagao. Para a
configuragao do assento as dimensies da espuma giram

em torno de 357 mm de comprimento 520 mm de larqura |

e 40 mm de espessura com seus cantos arredondados e |
densidade media de 30kg/m® para o encosto a espuma |
tem dimensdes de 770 mm de comprimento 520 mm de |
largura & 20mm de espessura com seus cantos |

arredondados e almofada com densidade media de |

2Zkg/m®, tanto almofada de assento e encosto podem
ocorrer variagies na ordem de +/-Zkg/m®.

0 conjunto ¢ tapecado com alternativas de revestimento
definidos para a linha. onde inicialmente sao cortados em
formas de blanck's. unidos pelo processo de costura e
fixado nas almofadas pelo processo de (tapegamento)por
grampeamento, as dimensies da cadeira giram em torno
de 570 mm de larqura 640 mm de profundidade e altura
total de770 mm.

Para fixagdo do conjunto na base, san utilizados quatro (4)
parafusos metricos Tipo Allen MIZX70, protegido a
corrosdo a base de eletrodeposigao de zinco (Zincado
Preto).

Apoia Bragos
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Apoio para os bragos na condigao fixa ¢ utilizado para
posicionamento dos bragos em uma Gnica posigdo,
ergonomicamente confortavel.

Sua estrutura & desenvolvida em tubo industrial de
construgao mecanicaem formato de (Bumerang).de
agocarbono ABNT (008/1020na configuragdo oblonga com
as medidas de 25.0x30.0 mm e espessura 1.5 mm,
conformadapeloprocesso mecanico de curvartubos.Em

suas extremidades. sdo fixadas duas (02) buchas |

denominadas fixadores. fabricados emago carbono ABNT
I00G/1010. revestidos em poliamidareforgado com fibra
de vidro (30% FV). produzidos pelo processo de injecén.
Possui ainda uma capa ergondmica em termopléstico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno PP) com 318 mm
de comprimento 53 mm de largura e espessura media de
[7 mm. com fungao de relaxamento dos bragos do usurio,
sua dimensdo interna entre os bragos gira em torno de
a7l mm.

Us apoios debragos so fixados na estrutura. atraves de
parafusos métricos tipo Allen MIZ x 70.0mm, protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco
(Zincado Preto).

0 conjunto recebe uma protegao contra corrosdo.
caracterizada pelo processo de preparagao de superficie
metalica por (fosfatizagdn)a base de zinco e revestida
porpintura eletrostética epdxi pd ou (cromeagao).
MECANISMD: Excéntrico: 0 mecanismo possui duas
alavancas, sendo que uma comanda o acionamento da
coluna a gas para regulagem de altura do assento e a
outra libera e trava o movimento de reclinagdo de assento
e encosto sincronizado e proporcional, que possui 4
posigies de travamento. E fabricado em chapa de ago
ABNT 1010/1020 e tem seu corpo de acoplamento 4 coluna
em aluminio fundido. Sendo fixado ao assento por meio de
(04) quatro parafusos sextavados Y x [.1/4 com cabecas
flangeadas. 0 conjunto mecanismo recebe uma protecan
contra corrosdo. caracterizada pelo processo de
preparagan de superficie metalica pela tecnologia nano
ceramica e revestida por pintura eletrostatica epaxi po.
c) Coluna a Gas

Conjunto mecanico/pneumético utilizado para conectar a
base ao mecanismo e que possui a fungdo de regulagem
de altura do assento com referéncia ao piso. através de
uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento.
Tambeém permite movimento circular da cadeira e sistema
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de amortecimento de impacto pela agdo do gas sob |

pressan no cartucho e mola de compressén que atua
sobre qualquer condigéo de altura.

Constituido de um corpo cilindrico denominado camara,
fabricado com tubo de construgéo mecanica de preciséo
de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de
al.00 mm e conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na
base. A coluna a gas tem qualificagao conforme a norma
DIN 4550 BIFMA.

0 conjunto camara recebe protegdo contra corrosao
atraves de um revestimento de pintura eletrostatica epaxi
preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicéo de cromo (Cromeacao). '
BASE GRATORIA: Base de Aluminio:Conjunto definido por
uma (0I) configuragdo em forma de (Pentdgono). com
cinco (09) pas de apoio para fixacdo dos rodizios e uma
furagao central conificada para acoplamento da coluna
completa do cartucho a gés. 0 conjunto é fabricado em
material de liga de aluminio (SAE 305). pelo processo de
injecdo sob pressao e submetido a um processo de pré-
afinamento superficial pelo processo delixadeira com lixa
grana 80possuindo na extremidade decada pa integrada
em pega unica o alojamento para o encaixe dos rodizios
com rolamentos de B50mm ou B60mm.

Rodizio de PU:Constituida de Z (duas) roldanas circulares
na dimensao de 59 mm de didmetro e fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA 6.6) e PU em
sua extremidade. dedicadas para serem utilizadas em
pisos rigidos. 0 corpo do rodizio confeccionado de forma
semicircular e fabricado em material termopléstico
denominado de poliamida (PA B.5). As roldanas séo fixadas
neste corpo atraves de um eixo horizontal de ago carbono
ABNT 1005710 na dimensao de 6 mm que é submetido a um
processo de lubrificagan através de graxa especifica para
reducan de atrito na operagén de rolamento sob o piso.
corpo do rodizio & constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT [008/10 na
dimensio de |l mm e protegido contra corrosdo
peloprocesso de eletrodeposigéo a zinco onde se encontra
montado através de um anel eldstico sob pressao no
corpo do rodizio, que recebe lubrificagao para reduzir o
atrito no deslocamento rotativo.

10

BANGLUETAS ALTAS TRAPEZOIDAL

RSTIBIZ
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Descrigao:

Estrutura

Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas.

A estrutura é composta por tubos de acotrefilado
ABNTIDDG/1008. com ILIl mm de diametro, um deles serve
como apoio para o assento e a outra configuragéo para

manter todo o conjunto apoiado ao chdo. Nas |
extremidades da estrutura tem-se um tubo de reforgo |

com fungdo de resisténcia quando a estrutura &

submetida a esforgos dinamicos de uso. Para dar |

acabamento nas pontas dos tubos a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (copolimero de polipropileno) fabricadas pelo
processo de injean.

Toda a estrutura recebe uma protegao de preparagan de
superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica). e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante
protecao e maior vida atil ao produto.

Concha

A concha é unificada, desenvalvida em uma configuragao
geométrica desenhada com concordancias de raios e
curvas ergondmicas, que modelam de forma agradével e
anatomica aos diversos bidtipos de usuario.

A concha & produzida em termoplastico de engenharia
com uma mistura de (homopolimero e copolimero) com
apoio de bragos integrados. moldada anatomicamente
com acabamento superficial texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo. Possui dimensies aproximadas de
aba mm de (largura) x 532 mm de (profundidade) x 407
mm de (altura)e espessura media de Bmm, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados para diminuir
a pressdo arterial nos membros inferiores e superiores
das pessoas e com apoio de bragos integrados no
componente proporcionando maior confortabilidade aliada
a ergonomia ao usuario. Para fixagdo da estrutura na
(concha) é desenvolvido 4 fixadores em termopléstico de
engenharia (copolimero de polipropileno) fabricados perlo

processo de injegdo fixados ao assento por parafusos
Phillips.

CADEIRA POLIPROPILEND COLDRIDA
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Descricio:

Base

Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resistencia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia |
pelas normas técnicas.

A estrutura @ fabricada a partir de tubos de ago |
[010/1020. de secgan redonda com ol9.05mmel.5 mm de |
espessura de parede dobrados e soldados pelo processo
de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em termoplastico de engenharia (Copolimern de
Polipropileno).

Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparagan de
superficie metalica em nanotecnalogia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
protegdo e maior vida util ao produto.

Assento

| Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e

com a finalidade de acomodar o usuario de maneira

confortavel e ergonamica. :
0 assento & produzido em termopléstico de engenharia |
(Copolimero de Polipropileno). fabricado pelo processn de |
injegdo e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Possui dimensies aproximadas de 400 mm
(largura) x 420mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados.

Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie,
que facilita a transferéncia térmica. £ fixado a estrutura
por meio de encaixe em sua parte frontal e por dois
parafusos para plastico 3 x 20 mm em sua parte traseira.
Encosto

Componente utilizado como sustentagdo da regido do
apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomudar
confortavelmente as costas em um desenho com |
concordancias de raios e curvas ergondmicas. e que|
modelam de forma agradével e anatomica aos mais
variados bidtipos de usudrios. ,
U encosto & fabricado em termoplastico de engenharia |
(Copolimero  de Polipropileno) injetado e molcado

| anatomicamente com acabamento texturizado. com |
| dimensdes de 398mm (largura)x250mm |
(altura)apresentando em suas extremidades cantos
| arredondados. |
0 encosto é unido  estrutura por dupla cavidade na parte |
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posterior do encosto, que se encaixa na estruiura

fixadores. injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropilens) na cor do encosta,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Possui
ainda aberturas longitudinais em sua superficie. que
facilita a transferéncia térmica.

CADEIRA D4 PES COM RODIZID BASE CROMADA
Descrigdo:

Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensio de S0mm de diametro e
fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA
66) e PU em sua extremidade. dedicadas para serem
utilizadas em pisos rigidos. 0 corpo do rodizio
confeccionado de forma semicircular e fabricado em
material termoplastico denominado de poliamida (PA K.5).
As roldanas sdo fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 005/10 na dimensao de 6
mm que é submetido a um processo de lubrificagdo
atraves de graxa especifica para redugdo de atrito na
operagao de rolamento sob o piso. 0 corpo do rodizio é
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de
aco carbono ABNT [008/10 na dimensdo de Il mm e
protegido contra corrosdo  pelo  processo  de
eletrodeposigio a zinco onde se encontra montado
através de um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio. que recebe lubrificagdo para reduzir o atrito no
deslocamento rotativo.

Estrutura: Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis de
resistencia e durabilidade prescritos como requisitos de
engenharia pelas normas técnicas.

A estrutura € composta por 2 (dois) tubos traseiros
(LO/LE) e 2 (dois) dianteiros (LD/LE) dobrados em
multiplas  posigies pelo processo  mecanico  de
curvamento de tubos, em ago carbono ABNT I008/1020
com diametro de 19,05 mm e espessura média de .5 mm
unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. Para dar
acabamento nas pontas dos tubos a estrutura recebe
ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (copolimero de polipropileno) fabricadas pelo

de preparagao de superficie metalica em nanotecnolagia
| (nanoceramica), e revestimento eletrostatico epoxi po.

metalica. 0 travamento do encosto se dé por dois pinos |

processo de injecao. Toda estrutura recebe uma protegéo |
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gue garante protecao e maior vida atil ao produto.
Concha: A concha é unificada. desenvolvida em uma
configuragdo geométrica desenhada com concordancias
de raios e curvas ergondmicas, que modelam de forma
agradavel e anatomica aos diversos bidtipos de usuérin.

A concha é produzida em termoplastico de engenharia |
com uma mistura de (homopolimero e copolimero) com |
apoio de bragos integrados. moldada anatomicamente |
com acabamento superficial texturizado. fabrica pelo |
processo de injegao. Possui dimensdes aproximadas de |
0B mm de (largura) x 532 mm de (profundidade)x 402 |
mm de (altura)e espessura média de Bmm, apresentando |
em suas extremidades cantos arredondados para diminuir |

| a pressao arterial nos membros inferiores e superiores
das pessoas. Para fixagan da estrutura na (concha) é |

desenvolvido 4 fixadores em termoplastico de engenharia |
(copolimero de polipropileno) fabricados pelo processa de
injecao fixados ao assento por parafusos philips.

13

CADEIRA FIXA DE APROXIMACAD COM ENGATE
Descrigan:

Base

Conjunto desenvolvido para manter a integridade do
produto suportando todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas.

A estrutura possui configuracao trapezoidal desenvolvida
em tubo tnico de o 5,87 mm e 1.5 mm de espessura de
parede, o qual & dobrado e furado para atender a
geometria necesséria em uma Cnica pega inteiriga. Sdo
soldadas. através do processo de soldagem MIG, trés
travessas horizontais com objetivo de dar sustentagiio e
estabilidade ao assento, e garantir maior robustez ao
conjunto.

Toda a estrutura recebe uma protecéo de preparagan de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po. que garante
protegdo e maior vida util ao produto.

Por fim, as extremidades inferiores da estrutura recesem
sapatas. desenvolvidas para protegdo e acabamento do
conjunto, fabricadas pelo processo de injecao em material
termoplastico denominado Polipropileno (PP). Destaca-se
também que as mesmas funcionam como “connect”,
realizando a ligagao entre si das cadeiras.
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Assento

0 assento & composto por uma estrutura desenvolvidz em
polipropileno copolimero injetado de aproximadamente 3
mm de espessura que possui cantos arredondados a fim
de no obstruir a circulagdo sanguinea. Essa recebe uma
lamina de espuma ergonamica, de formato concordante
com a estrutura, flexivel 3 base de poliuretano (PL),
fabricada através de sistemas quimicos & base de
poliol/isocianato pelo processo de laminagdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 14 kg/md,
podendo ocorrer variagies na ordem de +/-10%, e
espessura aproximada de 10 mm.

0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de
tapecamento  convencional. Suas  dimensées  sdo
aproximadamente 414 mm de largura e 409 mm de
profundidade.

Encosto

0 encosto & composto por uma estrutura desenvolvidz em
polipropileno copolimero injetado de aproximadamente 3
mm de espessura que possui cantos arredondados. Essa
recebe uma lamina de espuma ergondmica, de formato

concordante com a estrutura, flexivel a base de |
poliuretano (PU). fabricada através de sistemas quimicos ;
a base de poliol/isocianato pelo processo de laminagéo. |

Esta almofada possui densidade controlada de 14 kg/m?, |

podendo ocorrer variagies na ordem de +/-10%. e
espessura aproximada de |0 mm.

14

LONGARINA 04 LUGARES PE CROMADD EM |

POLIPROPILEND COM BRAGD ASSENTO REVESTIDD

Estrutura

Componente utilizado para manter a estabilidade e anoio
ao piso. e com a fungédo de manter o assento localizado de
maneira integra ao conjunto.

Estrutura denominada de travessa (a) desenvolvida em
tubo industrial de construgao mecanica na configuracdo
retanqular de ago carbono ANBT 1008/1020 com as
dimensies de 40x60 mm e espessura de .2 mm, nas suas
extremidades possuem 2 (duas) luvas (al) conificadas de
23xa8 mm com parede de 1.9 mm para que se unam ao
apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada
assento produzidos em chapas de ago carbono ABNT
[008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 473 mm e soldado a estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (duis) calgos
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de 9 mm, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagem sao utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados
com as medidas de %" x |. /4" para cada assento.

Us pés se unem & travessa por meio de encaixe conico

fabricado em tubo de secgao oblonga 29x58 mm com |

parede de .9 mm, conformado por estampagem e soldado
as travessas pelo processo de soldagem (MIG). Longarina
de 4 lugares COM 3 (trés) pés.

As extremidades das longarinas sdo compostas por
ponteiras, desenvolvidas para protecao e acabamento do
conjunto e fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado  copolimero  de
polipropileno (PP).

Toda estrutura recebe uma protegao de preparagio de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica). e
revestimento eletrostatico epaxi pa. que garante protecdo
e maior vida util ao produto.

Concha

A concha é unificada, desenvolvida em uma configuragao
geometrica desenhada com concordancias de raios e
curvas ergonamicas, que modelam de forma agradavel e
anatamica aos diversos biatipos de usuério.

A concha é produzida em termoplastico de engenharia
com uma mistura de (homopolimero e copolimero) com
apoio de bragos integrados. moldada anatomicamente
com acabamento superficial texturizado, fabricada pelo
processo de injecdo. Possui dimensdes aproximadas de
aba mm de (largura) x 532 mm de (profundidade) x 402

mm de (altura) e espessura média de Gmm, apresentendo |
em suas extremidades cantos arredondados para diminuir |

a pressdo arterial nos membros inferiores e superiores
das pessoas e com apoio de bragos integrados no
componente proporcionando maior confortabilidade alada
a ergonomia ao usuario. Para fixagdo da estruture na
(concha) & desenvolvido 4 fixadores em termoplastico de
engenharia (copolimero de polipropileno) fixados ao
assento por parafusos phillips.

LONGARINA 04 LUGARES BASE CROMADA ENCOSTO EM
TERMOPLASTICD ASSENTO REVESTIDO

Descrigdn:

Base

Componente utilizado para manter a estabilidade e asoio
ao piso. e com a fungao de manter o assento localizads de
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maneira integra ao conjunto.

Estrutura denominada de travessa (Al) desenvolvida em
tubo industrial de construgdo mecénica na configuragéo
retangular de aco carbono ABNT [008/1020 com as

dimensdes de B0x40 mm e espessura de .2 mm., nas suas |

extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas de

30x60 mm e espessura de 1.9 mm para que se unam ao |

apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada |

assento produzidos em chapas de ago carbono ABNT
|008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 473 mm e soldado na estrutura selo
processo de soldagem (mig). Possui ainda 2 (dois) calgos
de 3 mm, injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagem sao utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados
com as medidas de 4" x |. 4" para cada assento.

Para que a travessa se una as bases, & projetada uma
perna (AZ) de aco carbono ABNT 1008/1020 de 29x58 mm
e com espessura de 1.9 mm, fabricados pelo processo de
estampagem, que possui suas extremidades conificadas
para facilitar o encaixe nas luvas. 0 pé plastico (A3) em

formato de arco é injetado em termoplastico de |
engenharia (Copolimero de Poliprapileno) reforgado com |

fibra de vidro, com espessura média de parede de 4 mm,

com nervuras em todo o comprimento, medindo 510 mm |

no total. Envolvem ainda a parte de baixo da perna
aproximadamente 80 mm de altura, evitando assim, o
| contato dos tubos coma umidade do chéo. Os mesmos sao
montados sob pressdo de maneira que resistam a uma
condigdo severa de uso.

Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparagan de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante
protecao e maior vida util ao produto.

b) Assento

Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e
com a finalidade de acomodar o usuério de maneira
confortavel e ergondmica.

Conjunto constituido por compensado multilaminade de
madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra
%' inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em ago carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposican a zinco. Na estrutura do assento € fivada
| (uma) almofada de espuma ergonomica e flexivel & base
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
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quimicos 3 base de poliol/Isocianato pelo processe de
injecan sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 99 kg/m® podendo ocorrer variacdes na
ordem de +/-7 kg/m®.

(0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de
tapecamento  convencional.  Suas  dimensiies  sao |
aproximadamente 000 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. [ assento ainda possui uma
blindagem pléstica fabricada pelo processo de injegao em
termoplastico  de  engenharia  (Copolimero  de
Polipropileno).

Apoia Bragos

Conjunto mecanico de apoio para os bragos, utilizado para
posicionamento dos  bracos em  posicies
ergonomicamente confortaveis.

Fixo: A estrutura do apoio de brago € produzida a partir
de tubo industrial de construgdn mecanica ABNT
1008/1020 no digmetro de 254 mm e 19 mm de
espessura, cortado em maquinas de corte e dobrados em
Curvadoras CNE. |
0 apoio de brago fixado & estrutura ¢ fabricado pelo
processo de injecan em termopldstico de engenharia
(Copolimero  de Polipropileno) e possui  dimensies |
aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de
largura e 4.0 mm de espessura. Para a montagem do
apoio & estrutura sdo utilizados 7 (dois) parafusos
flangeados para plastico com dimensies de 4,0x25 mm e
para montar a estrutura no assento sdo colocados 7
(dois) parafusos sextavados com as medidas de /4" x |4
para cada brago.

Encosto

Componente utilizado como sustentagdo da regido do
apoio lombar e que possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente  as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas, B que
modelam de forma agradavel e anatomica aos mais
variados bidtipos de usuarios.

E constituido por uma estrutura em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com dimenses |
aproximadas de 420 (largura) x 450 (altura)e espessura |
média de  mm. E fabricada pelo processo de injecan de |
termoplasticos. com combinagies de raios e |
concordancias anatomicas, referenciado a um policono

irregular que combina a uma geometria semelhante 3 um |
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pentagono, de forma adaptada como apoio ergondmico as
costas do usudrio, além de ter em sua parte frontal do
encosto  um poligono irreqular  que facilita sua
transferéncia termica.

A estrutura do encosto componente de fixagdo utilizado
para dar suporte estrutural ao encosto, facil de montar e
que mantém o conjunto fixado e que resiste dentro das
especificagies normativas. £ fabricado em tubo industrial
de construgdo mecanica ABNT 100871020 de 5.4 mm de
diametro e espessura de 1.5 mm, cortado em maquinas de
corte e dobrados em curvadoras CNC. Possui ainda ?
(duas) chapas de fixagdo para dar suporte ao assento,
fabricadas em material denominado ABNT 1008/1020 com
3 mm de espessura, onde sdo confeccionadas oelo
processo de estampagem e unidas & estrutura oelo

processo de soldagem MIG. Para que a estrutura se una |

an assento sao fixados B (seis) parafusos sextavados com

as dimensfes aproximadas de /4" x |’4", enquanto para a |

fixagdn do encosto, sao utilizados 3 (trés) parafusos Allen
de 7 x 40 mm.

LOTE 02 -
ITEM MATERIAL 7D,
ol MESAS RETANGLILAR MEDINDD 1,40X0.70 PEMETAL | 80

Descrigao:

Superficie de trabalho: com formato retangular, tampo
em madeira MDP de Z5mm. Revestimento em laminado
melaminico 0.3mm em ambas as faces: Bordas retas.
com perfil de acabamento 3.0mm de espessura.
contendo raio da borda 2.5mm, a quente; Passagem para
fiagan em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior
do tampo deverd conter buchas metalicas embutidas
para receber os parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura metélica da mesa. A sustentagdo do tampo
devera ser através estruturas laterais e uma central,
interligada por calhas horizontais, que deverao propiciar
a estruturagao do conjunto. Painel frontais: em madeira
MPD I8mm. revestimento em laminado melaminico
ambas as faces, bordas retas de poliestireno 1,0mm.
coladas pelo processo a quente. A fixagao do painel na
estrutura devera ser por meio pinos de d;co com rosca e

tambor de travamento em zamak. Pés Laterais: As |
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estruturas laterais em forma de um “L". A estrutura |
vertical de ligagdo, devera ser por meio de colunas |
paralelas em tubos de ago com B44mm. Uma coluna
devera conter furos para fixacao do painel frontal e
calha estrutural por meio de rebites repuxo. Entre as
colunas tem algas, em chapa de ago, para fixagéo das
grapas das tampas removiveis; tanto do interno coma do
lado externo, dobradas em chapa de ago, com recorte
arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiagao; Base superior em chapa de ago #14 dobrada. Os i
cantos das dobras deverdo ser arredondados, evitando '
arestas cortantes, base inferior, contém um apoio em
chapa de aco com espessura minima de 1.9m, dobrada a
180%, formando um arco com laterais retas, com a base
retangular. Uma das pontas, a parte anterior, sera
soldada na coluna e outra extremidade, parte posterior
sera soldada uma peca moldada sem emendas em
formato de calota esférica, com diametro de S0mm e |
altura de 45mm, com suporte interno em ago para
fixagao de sapata niveladora. Sapatas niveladoras em
polipropileno, regulagem minima de 1omm. Calhas em
chapa de ago #I8. dobrada. com formato "J". As
extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de aco com espessura minima de |.5mm, ligagéo
desta as estruturas laterais, sem a utilizacao de solda
para essa fungdo. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°,
nao permitindo o contato da calha com a tampa interna ‘
do pé e facilitando o acesso a fiagén, para tomadas em i
chapa de ago com espessura minima de |.omm, medindo
39x!7mm. e furos para instalacéo de tomadas. fixados na
calha atraves de parafusos. A fixagdo da estrutura aos
tampos ¢ feita através de buchas metalicas. cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressao. Todas as pecas metalicas utilizadas
deverao receber pre-tratamento quimico, preparando a
superficie para receber a pintura epaxi-pd. Apresentar
junto com a proposta, certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as normas da ABNT
conforme NBR 13966: Z2008; emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRD.

cor & definir de acordo com o catélogo do fabricante

- MApresentar Catdlogp ou desenho ilustrative do
respectivo item. com identificagdio de marca
Linha/modelo e caso haja cadigo de certificagao devera
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informa-lo para comprovagdo com a especifina;én!
técnica e documentagéo apresentada.
- Apresentar Certificado ou Declaracdo de Garantia

especifica para este processo licitatdrio, de no minimo |

05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragéo de autorizagdo de
comercializago dos produtos, emitida pelo fabricante
do mobiliario.

- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranca do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do
fabricante atende aos requisitoss da  MNorma
Regulamentadora NR-I7 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser
apresentado o certificado de registro na ABERGD.

- Certificado Ambiental de Cadeia de Custodia -
Referéncia FSC ou CERFLOR, com escopo para

comercializagao em conformidade com o produto
ofertado. para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsével ou de reflorestamento |
para todos os produtos que possuem componentes de |
madeira. '
- Devera apresentar Certificado de Regularidade de |
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido

pelo IBAMA devidamente registrado com a razao social |
da empresa licitante, a mesma poderd ser consultada |

online a sua veracidade;

- Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metélicas acompanhado dos seguintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosao por
exposican a Névoa Salina por 450 horas de exposigao -
ABNT NBR 8034983 - Resistencia a Corrosao por
exposicao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposican - ABNT NBR 809520015 - Resistencia &
Corrosao por exposicdo ao Didxido de enxofre por no
minimo 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 pela propria
ABNT ou outra empresa certificadora;

- Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo

INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo
com NBR 11003:

- Declaragao de Conformidade com a Diretiva RoHS.
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02

MESAS RETANGLILAR MEDINDD 1,20X0,70 PE METAL

Superficie de trabalho: com formato retangular, tampo
em madeira MOP de Z5mm. Revestimento em laminado
melaminico 0.8mm em ambas as faces; Bordas retas.
com perfl de acabamento 3.0mm de espessura.
contendo raio da borda 2.5mm. a quente; Passagem para
fiagao em PVC na'mesma cor do tampo. A parte inferior
do tampo devera conter buchas metalicas embutidas
para receber os parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura metalica da mesa. A sustentagdo do tampo
devera ser através estruturas laterais e uma central,
interligada por calhas horizontais, que deverao propiciar
a estruturagdo do conjunto. Painel frontais: em madeira
MPD 18mm. revestimento em laminado melaminico
ambas as faces. bordas retas de poliestireno |.0mm.
coladas pelo processo a quente. A fixagdo do painel na
estrutura devera ser por meio pinos de ago com rosca e
tambor de travamento em zamak. Pés Llaterais: As
estruturas laterais em forma de um “L". A estrutura
vertical de ligacao. devera ser por meio de colunas
paralelas em tubos de ago com D44mm. Uma coluna
devera conter furos para fixagao do painel frontal e

calha estrutural por meio de rebites repuxo. Entre as |

colunas tem algas, em chapa de ago, para fixacdo das

grapas das tampas removiveis; tanto do interno coma do |

lado externo. dobradas em chapa de ago. com recorte
arqueado na parte inferior para remocéo e passagem de
fiagao; Base superior em chapa de aco #14 dobrada. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados, evitando
arestas cortantes. base inferior, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1.5m, dobrada a
180, formando um arco com laterais retas, com a base
retangular. Uma das pontas, a parte anterior. serd
soldada na coluna e outra extremidade. parte posterior
sera soldada uma peca moldada sem emendas em
formato de calota esférica, com diametro de 50mm e
altura de 40mm. com suporte interno em ago para
fixagdo de sapata niveladora. Sapatas niveladoras em
polipropileno. requlagem minima de [Smm. Calhas em
chapa de ago #I8, dobrada, com formato “J". As
extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago com espessura minima de |.5mm, ligacao

desta as estruturas laterais. sem a utilizagao de solda |
para essa funcan. Possui também as extremidades um |

| recorte em diagonal na face inferior. com angulo de 45_'9,_|
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ndo permitindo o contato da calha com a tampa interna
do pé e facilitando o acesso a fiagdo, para tomadas em
chapa de aco com espessura minima de |.5mm, medindo
99x7mm, e furos para instalagéo de tomadas. fixados na
calha atraves de parafusos. A fixacdo da estrutura aos
tampos € feita através de buchas metélicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressao. Todas as pegas metalicas utilizadas
deverao receber pré-tratamento quimico. preparando a
superficie para receber a pintura epoxi-pd. Apresentar
junto com a proposta, certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as normas da ABNT
conforme NBR 13966: 2008: emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO.

cor a definir de acordo com o catélogo do fabricante
- Apresentar Catélogn ou desenho ilustrativo do
respectivo  item, com identificacio de marca

Linha/modelo e caso haja cadigo de certificagao devera |

informé-lo para comprovagdo com a especificagdn
técnica e documentagio apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaragéo de Garantia |

especifica para este processo licitatario, de no minimo
05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo.
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagao de
comercializagdo dos produtos, emitida pelo fabricante
do mobiligrio.

- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranca do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produte do
fabricante atende aos requisitos da  Norma
Regulamentadora NR-I7 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Deverd ser
apresentado o certificado de registro na ABERGO.

- Certificado Ambiental de Cadeia de Custadia -
Referéncia FSC ou CERFLOR, com escopo para
comercializagao em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.

- Devera apresentar Certificado de Regularidade de
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
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pelo IBAMA devidamente registrado com a razdo social |
da empresa licitante. a mesma podera ser consultada
online a sua veracidade;

- Certificacao do Processo de Preparagéo e Pintura em |

superficies metélicas acompanhado dos sequintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo a Névoa Salina por 450 horas de exposigio -
ABNT NBR 8094:1383 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposican - ABNT NBR B095:2015 - Resistencia a

Corrosao por exposicdo ao Didxido de enxofre por no

minimo 10 ciclos - ABNT NBR 8036:1383 pela propria |

ABNT ou outra empresa certificadora;
- Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado selo

INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo |

com NBR 11003;
- Declaragao de Conformidade com a Diretiva RoHS.

03

GAVETEIROS FIXOS PARA MESAS

Descrigdo:

Dimensdes: 312X440X292MM Laterais: em MOP chapa
unica [8mm. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces. bordas retas de
poliestireno flexivel com espessura minima de Imm.
trava inferior/posterior/superior: em MOP chapa dnica
com |8mm. Revestimento em laminado melaminico de

alta resistencia em sua superficie superior e inferior, |

borda reta de poliestireno flexivel com espessura |
minima de Imm na mesma cor das laterais. fixado nas |

laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica
de Emm e trava em zamak com travamento por mein de
ganchos e pinos de madeira, reduzindo os espagos nos
pinos de fixagao. Gavetas: duas gavetas em MOP, chapa
unica com |Bmm. Revestimento em laminado melaminico
de alta resisténcia em ambas as faces, frente da gaveta
com bordas de poliestireno semirrigido com espessura
de Imm, corpo da gaveta em chapa de ago com [.5mm
com profundidade interna minima de 350mm e larqura
interna minima de 247mm altura interna 84mm., a guia
metdlica sdo em chapa de ago com espessura minima de
.Zmm soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta. Sistema de deslizamento por meio de roldanas
em poliamida rigida injetada, a guia deve ter um sistama
de trava no final do curso ao seu fechamento evitando

que se abra ao inclinar o gaveteiro, puxador com
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formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado. |
Sistema de travamento: simultaneo das gavetas
fechadura cilindrica. Possui duas copias de chave com |
capa plastica de protegio e sistema escamoteavel, cada
fechadura possui segredo Gnico. Acabamento e
montagem: a fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita
atraves de buchas metalicas. cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de
pressdo. Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo .
receber pré-tratamento quimico pintura  epoxi-po. !
Apresentar juntamente a proposta, certificado de '
conformidade de acordo com as normas da ABNT NBT
13361:2010, emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRD. no certificado deverao estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado.

- MApresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo  item, com identificagio de marca
Linha/modelo e caso haja codigo de certificagdo devera
informa-lo para comprovagdo com a especificagao
técnica e documentagéo apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaragdo de Darantia
especifica para este processo licitatdrio. de no minimo
05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagn,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autorizacao de
comercializagao dos produtos, emitida pelo fabricante
do mobiliario.

- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranca do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do |
fabricante atende aos requisitos da  Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser
apresentado o certificado de registro na ABERGO.

- Certificado Ambiental de Cadeia de Custodia -
Referéncia FSC ou CERFLOR, com escopo para
comercializagdgo em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.

- Devera apresentar Certificado de Regularidade de
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cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido |
pelo IBAMA devidamente registrado com a razao social
da empresa licitante. a mesma podera ser consultada
online a sua veracidade;

- Certificagdo do Processo de Preparacéo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosdo por
exposigao a Nevoa Salina por 450 horas de exposigio -
ABNT NBR 8094:1383 - Resistencia a Corrosao por
exposigao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR B8095:2015 - Resistencia &
Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por no
minimo 10 ciclos - ABNT NBR 80961383 pela prapria
ABNT ou outra empresa certificadora;

- Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo
INMETRD, demostrando a aderéncia da tinta de acordo
com NBR 11003:; i
- Declaracéo de Conformidade com a Diretiva RoHS.

cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante

04

BALCAD ALTO DE ATENDIMENTO MEDINDD |8OXIED |

Descrigao:

Tampos e paingis laterais confeccionados em chapa de
MOP (Medium Density Particleboard). com particulas
selecionadas de madeira de  reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo |
estabilizadas sob pressdo, com 40mm de espessura, |
sendo uma chapa de Zomm colada em uma chapa de
|omm de espessura, revestido em ambas as faces com |
filme termo prensado melaminico. com espessura |
minima de 0.2mm. 0 contorno do tampo & encabecado |
com borda PYC (Polyvinyl chloride) Imm. colada a quente
pelo sistema hotmelt CO-645PUR que é elaborado a base |
de polivretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua |
reticulagéo. tornando-se um adesivo termo fixo de alta |
flexibilidade e na cor branco. Painel frontal |
confeccionado em chapa de MDP (Medium Density
Particleboard). com particulas selecionadas de madeira |
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com |
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com |
famm de espessura, revestido em ambas as faces com

o

filme termo prensado melaminico, com espessura |

Processo administrativo n® 646/2023
Pregao Presencial n® 010/2023 — SRP.

RS 5.984,40

| RSE9B4LD




W

ESTADO DO PARA
CAMARA MUNICIPAL DE BELEM

minima de 0.Zmm. encabegamento nos topos aparentes
com fita borda 0.45mm., colada a quente pelo sistema
hotmelt. Sistema de fixagao (montagem) ¢ feita através
de bucha/rebite metalico e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e desmontagem da
mesma sem danificar o produto.

cor a definir de acordo com o catélogo do fabricante

05

ILHA PARA 04 LUGARES COM DIVISORES FRONTAIS E
LATERAIS MEDINDD 1,20X1,20X0,70

Descrigdo:

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard). com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento. aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
Zamm de espessura, revestido, em ambas as faces, com

filme termo prensado melaminico, com espessura |

minima de 0.2mm. 0 contorno do tampo ¢ encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) Zmm, colada a
quente pelo sistema hotmelt CO-B45PUR que @

elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em |
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos |
substratos inicia a sua reticulagao. tornando-se um |
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, |
sendo a mesma com raio de 2mm. Paingis laterais |
confeccionado em chapa de MDP (Medium Density |

Particleboard). com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
Zomm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0.Zmm. 0 contorno dos painéis ¢ encabecado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0.45mm. colada a
quente pelo sistema holt-melt.  Painel Frontal

confeccionado em chapa de MDP (Médium Density |
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira |
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com |
resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com |

lamm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0.2mm. 0 painel frontal & encabecado nos

topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) |

0.45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. A
coluna de canto em chapa de ago carbono fina frio
.2mm SAEIO08 sendo em seu comprimento dobrada de
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forma sextavada, com abertura interna para passagem
de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada |
uma tampa em chapa de aco fina frio | 2mm SAEID0S, a |
mesma podendo ser sacével. Estrutura unida por meio
de solda MIG. Todas as partes metalicas recebem um
pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total
dos dleos do ago. logo passa por um enxague e refinador
e um banho de fosfato de zinco. assim sendo enxaguado |
em duas imersies e secado para a pintura eletrostética
a pd com camada de 120 micras, e curada em estufa a
200°C. Entre o tampo e os paingis laterais sép
colocados os distanciadores em termoplastico PSAI
(poliestireno de alto impacto) injetado com acabamento
grafite, com medida de 80xZ5xI0mm. o mesmo sera
utilizado entre o tampo e painel lateral para o auxilio de
passagem de cabeamento. Sistema de fixagdo
(montagem) ¢ feita atraves de bucha metalica em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada
amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas
pecas e parafuso minifix em zamac com rosca |
milimétrica Mb com acabamento zincado branco. com |
conjunto do tambor minifix B15mm produzido em injecéo
em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim |
formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto.
Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno
injetado e haste metélica com regulagem através de
rosca /16", aplicados nos painéis laterais e coluna de
canto, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis
de piso.

DIVISOR FRONTAL - confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard). com particulas
selecionadas de madeira de  reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressan.

06

ARMARID  BAIXD TIPD CREDENZA  MEDINDD
1200X450X735

Descrigéo:

Tampos confeccionados em chapa de MOP (Médium
Density Particleboard). com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio. |

com 20mm de espessura. revestido, em ambas as faces. |
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com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0.Zmm. 0 contorno do tampo ¢ encabecado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) ?mm. colada a
quente pelo sistema hotmelt CO-B4SPUR que e
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagdo. tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
sendo a mesma com raio de 2 mm. Corpo confeccionado
em chapa de MOP (Médium Density Particleboard). com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,

aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo |
estabilizadas sob pressao, com lamm de espessura, |

revestido, em ambas as faces. com filme termo
prensado melaminico. com espessura minima de 0.2mm.
Encabecados nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0.40mm. colada a quente pelo
sistema holt-melt. Portas em MDP (Médium Density
Particleboard). com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
|amm de espessura, revestido. em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico. com espessura
minima de 0.2mm, 0 contorno da porta & encabecado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm. colada a quente
pelo sistema hotmelt CO-545PUR que ¢ elaborado a base
de poliuretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Portas dotadas de
dobradigas caneco O35 em aco estampado com
abertura de 1I0°, sendo que a mesma ¢ dotada do
sistema Slide-On de amortecimento para que a porta
néo colida com o mavel e assim ndo tendo nenhum ruido,
contendo 04 dobradicas. 02 em cada porta. As portas
possuem fechadura cilindrica com travamento por
lingueta sendo fixada por travamento no tampo por meio
de uma chapa em | em ago com acabamento zincado
branca. A fechadura acompanha 02 chaves (principal e
reserva). Ambas as portas sdo dotadas de puxadores
tipp "alga”. em zamak com acabamento cromo
acetinado. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos
com rosca milimétrica M4. As laterais do mavel sdo
dotadas de furagdes para requlagem de prateleiras com
distancia vertical de 64mm, sendo 04 pontos de apuin
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por prateleira. Possui 0l prateleira mavel apoiadas em
suportes cilindricos metélicos, por vao do armario,
sendo 03 véos. onde o central & aberto. A montagem
entre as pecas & realizada por meio de acessdrios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo |
sistema minifix. Niveladoras de piso em polipropileno |
injetado com regulagem para o mavel tanto |
internamente como externamente. cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

DIVISOR FRONTAL - confeccionado em chapa de MOP
(Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao.

- APRESENTAR DECLARACAD DE ASSISTENCIA |
TECNICA EMITIDA PELOD FORNECEDOR - ABRAGENDD |
ESTADD DO PARA

07

MESAS RETAS PE PAINEL MEDINDO 120X0,60 COM |

GAVETEIRD, DIVISOR LATERAL COM UMA GAVETA COM
CAIXA DE TOMADA E CALHA PLASTICA

Descrigao:

Tampos confeccionados em chapa de MDP (Médium
Oensity Particleboard). com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento. aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio.
com 20mm de espessura, revestido, em ambas as faces.
com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0.2mm. [ contorno do tampo & encabecado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) Zmm. colada a
quente pelo sistema hotmelt CO-B4SPUR que &
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos
substratos inicia a sua reticulagao. tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco,
sendo a mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui
recorte retangular para acoplamento de uma caixa de

tomada. Opgao de caixa tomada elétrica confeccionada
em termoplastico ABS (antichamas), sendo uma pega
unica, (tampa e |eito) modelo basculante com abertura |
90° fixada ao tampo por meio de parafuso auto- |
atarraxante. leito com 04 recortes para colocago de |
tomadas elétricas (padrao ABNT) e recortes para

colocagdo de receptores para plug RJ45 ou R os |
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mesmos recebem espelho para melhor aplicacao, alem
de 02 pontos para HOMI ou USB, todos os pontos sem
conectores, ou caixa de tomada metalica, sendo colar
em aluminio pintado que permite acesso ao suporte para
tomadas metalico, composto em chapa de ago 0.75mm
dobrada e pintada. com recortes para colocagan de
tomadas elétricas (padrao ABNT) e recortes para

colocagéo de receptores para plug RJ45 ou RJI os |

mesmos recebem espelho para melhor aplicagao, todos
os pontos sem conectores. Opgdo de calha com leito
horizontal para passagem de cabos sob os tampos por
toda extensdo da plataforma. confeccionada em chapa

de ago dobrada em formato triangular tanto em suas |

laterais, como nas suas extremidades, sendo em chapa
de aco fina frio SAE 1008 com espessura de 0,75mm, em
sua lateral existe recortes para 03 tomadas elétricas e
02 RJIN ou RJ4S sendo sempre esta quantidade para
cada usudrio em seu lado esquerdo, a fixagao da calha
se da por ganchos existentes do préprio processo do
corte laser na calha e assim a mesma sendo encaixadas
nos rasqos da longarina em um dos lados e fivada
diretamente no tampo no outro lado. desta maneira
permitindo facilmente remogéo da calha em eventuais
manutenciies, ou calha plastica extrusada em PVC,
suspensa através de suportes metalicos fixados no
tampo através de parafuso para auto-atarraxante,
permitindo facilmente remogao da calha em eventuais
manutengdes. Longarinas de sustentagao horizontal (DI
peca) constituida por tubos de ago fina frio SAEIDOB de
secgao retangular, em tubo 30 x 50 x 0.9mm, com corte
a laser. dispensando o uso de solda e encaixada aos
pedestais trave com travamento por parafuso ME.

Painéis Lateral confeccionado em chapa de MOP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressio,
com 2omm de espessura, revestido, em ambas as faces.
com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0.Zmm. 0 contorno dos paineis é encabecado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0.45mm. colada a
quente pelo sistema holt-melt. Suportes fixados aos
painéis: suporte lateral (0l peca) confeccionado em aco
laminado fina frio SAE 1008, tubo seccao retangular 30 x
al x 1.2 mm. mesmo sendo processado no corte laser,
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mesmo soldado pelo processo MIG. Suportes central (DI
peca) em formatos “U" confeccionado em chapa de ago
fina frio SAEIDDR (I.9mm), mesmo sendo processado no
corte laser, unido com chapa em ago fina frio SAEIDOB
(1.9mm) a mesma sendo em formato retangular com
perfurages para-sua melhor fixagdo, o mesmo soldado
pelo processo MIG. permitindo assim o perfeito
travamento entre os paingis laterais e longarinas em
tubo. Todas as partes metdlicas recebem um pre-
tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a hase de soda para a retirada num total
dos dleos do ago. logo passa por um enxague e refinador

e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado |
em duas imersies e secado para a pintura eletrostética |

a po com camada de |20 micras, e curada em estufa a

Z00°C. Sistema de fixagdo (montagem) ¢ feita atraves |
de bucha metélica em zamac com rosca milimétrica MB |

com acabamento zincado amarela a mesma sendo
totalmente impregnada nas pecas. nas partes metalicas
sdo feitas através de rebite em ago com rosca
milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em
zamac com rosca milimétrica MB com acabamento
zincado branco. sendo assim formando um conjunto
para uma montagem e desmontagem da mesma sem
danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica
com regulagem através de rosca 9/16", aplicados nos
painéis laterais e coluna de canto. cuja funcdo para
contornar eventuais desniveis de piso.

GAVETEIRO FIXD: Corpo e Gavetas confeccionadas em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao, com 1omm de espessura,
revestido, em ambas as faces. com fime termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0.Zmm.
Encabecados nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0.45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Frentes em MDP (Medium Density
Particleboard). com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
lomm de espessura. revestido, em ambas as faces. com

Processo administrativo n® 646/2023
Pregao Presencial n® 010/2023 — SRP.

e

unido com chapa em ago fina frio SAEIDO8 (1. 9mm). o |

W



19/

=

ESTADO DO PARA

CAMARA MUNICIPAL DE BELEM

flme termo prensado melaminico. com espessura
minima de 0.Zmm, 0 contorno da frente & encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) Imm. colada a quente
pelo sistema hotmelt CO-645PUR que ¢ elaborado a base
de polivretano reativo (PUR) que em contato com a
umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua
reticulagao, tornando-se um adesivo termo fixo de alta
flexibilidade e na cor branco. Gaveta com Fundo em HOF
3 mm revestido em uma face e dotado de corredica em
ago estampado. acabamento em zinco eletrolitico preto,

com roletes em nylon, sistema de freio que delimita a |

abertura da gaveta, com capacidade de carga de até [0
Kg em cada gaveta. Montagem da gaveta com sistema
QUICK INSTALL, que consiste em dois conectores em
termoplastico ABS que séo fixados entre as laterais e
costa da gaveta fazendo uma jungao simples e pratica na
montagem. Gaveteiro composto por uma frente de
gaveta sendo ela com fechadura cilindrica frontal com
travamento por lingueta sendo fixada por travamentn na
travessa superior por meio de uma chapa em L em ago
com acabamento zincado branco. A abertura das
gavetas ¢ feita lateralmente por vao que ha entre as
frentes das gavetas e a caixa do gaveteiro com um
sistema de pega lateral para abertura da gaveta, E0S
(easy opening system) que consiste num perfil
extrusado em termoplastico de alta resistencia PV, o
mesmo € fixado nas laterais do gaveteiro por mein de
pinos em termoplastico para um acabamento mais limpo
e sequro. A montagem entre as pecas € realizada por
meio de acessdrios internos, como cavilhas e parafusos
ocultos pelo sistema minifix. 0 mesmo é fixado nas
mesas atraves de parafusos para maior sequranca.

08

ESTACAD LINEAR DUPLA INICIAL TIPD PE PAINEL, COM
CALHA E CAIXA DE TOMADAS MEDINDD 1,20X1.20
CADA - PODENDG COMPOR DE 2,40X1,20

Descrigao:

Tampos confeccionados em chapa de MDP (Macium
Density Particleboard). com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao,
com 2omm de espessura, revestido, em ambas as faces,

com filme termo prensado melaminico. com espessura |
minima de 0.2mm. 0 contorno do tampo e encabegado | |
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com borda PVC (Polyvinyl chloride) Zmm. colada a
quente pelo sistema hotmelt CO-B45PUR que e
elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em

contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos |

substratos inicia a sua reticulagdo, tornando-se um
adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco.
sendo a mesma com raio de 2 mm. Em seu tampo possui
recorte retangular para acoplamento de uma caixa de
tomada. Opcao de caixa tomada elétrica confeccionada
em termoplastico ABS (antichamas). sendo uma pega
unica, (tampa e leito) modelo basculante com aber:ura
90°. fixada ao tampo por meio de parafuso auto-
atarraxante, leito com 04 recortes para colocagao de
tomadas elétricas (padrao ABNT) e recortes para
colocagdo de receptores para plug RJ45 ou RJN os

mesmos recebem espelho para melhor aplicagan, &lém |

de 02 pontos para HOMI ou USB, todos os pontos sem

conectores. ou caixa de tomada metalica. sendo colar |

em aluminio pintado que permite acesso ao suporte para
tomadas metalico, composto em chapa de aco 0,75mm
dobrada e pintada. com recortes para colocacdo de
tomadas elétricas (padrdo ABNT) e recortes para
colocagdo de receptores para plug RJ45 ou RJIl os
mesmos recebem espelho para melhor aplicagéo, todos
os pontos sem conectores. Longarina central em tuba de
ago em seccdo quadrada Z0x25mm sendo o mesmo
laminado fina frio SAE 1008 com espessura de 0.9mm. o
mesmo sendo com acabamento em ago nas

extremidades. realizando um fechamento total do tubo. A |

mesma ¢ fixada aos tampos para realizar a ligagéo entre
eles ficando totalmente alinhada entre os mestnos.

Opcao de calha com leito horizontal para passagem de |
cabos sob os tampos por toda extensao da plataforma. |

confeccionada em chapa de ago dobrada em formato
triangular tanto em suas laterais, como nas suas
extremidades, sendo em chapa de ago fina frio SAE 1008
com espessura de 0.7omm, em suas laterais existem
recortes para 03 tomadas elétricas e 02 RJIl ou RJ45
sendo sempre esta quantidade para cada usuario em
seu lado esquerdo, a fixagdo da calha se da por ganchos
existentes do praprio processo do corte laser na cala e
assim a mesma sendo encaixadas nos rasgos das
longarinas, desta maneira permitindo  facilmente
remogdo da calha em eventuais manutencies, ou calha
pléstica extrusada em PVC, suspensa através de

——— e

|
J
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suportes metalicos fixados no tampo através de
parafuso  auto-atarraxante, permitindo  facilmente
remogdo da calha em eventuais manutengies. |
longarinas de sustentagao horizontal (02 peras) |
constituida por tubos de ago fina frio SAEID0B de seccan |
retangular, em tubo 30 x 50 x 0.9mm. centralizadas ao
tampo. nao prejudicando o espaco otil de trabalho do
usudrio, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pedestais trave com travamento por
parafuso MB.

Paingis Lateral confeccionado em chapa de MDP (Médium
Oensity Particleboard). com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento. aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao,
com 20mm de espessura, revestido, em ambas as faces.
com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0.Zmm. 0 contorno dos painéis é encabecado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0.45mm. colada a
quente pelo sistema holt-melt. Suportes fixados aos
painéis: suporte lateral (02 pecas) confeccionado em
ago laminado fina frio SAE 1008, tubo seccéo retangular |
30 x 30 x 1.2 mm, mesmo sendo processado no carte
laser, unido com chapa em ago fina frio SAEIDOB
(1.9mm), o mesmo soldado pelo processo MIG. Suportes
central (02 pecas) em formatos “U" confeccionado em
chapa de aco fina frio SAEID08 (. 9mm). mesmo sendo
processado no corte laser. unido com chapa em aco fina
frio SAEIDO8 (L9mm) a mesma sendo em formato
retangular com perfuragies para sua melhor fixacéo, o
mesmo soldado pelo processo MIG, permitindo assim o
perfeito travamento entre os paingis laterais e
longarinas em tubo. Todas as partes metélicas recesem
um pré-tratamento por um processo de banho contendo
desengraxante a base de soda para a retirada num total
dos dleos do ago. logo passa por um enxague e refinador
e um banho de fosfato de zinco. assim sendo enxaguado
em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica
a po com camada de 120 micras, e curada em estufa a
200°C. Sistema de fixagéo (montagem) é feita através
de bucha metalica em zamac com rosca milimétrica MG
com acabamento zincado amarela a mesma sendo
totalmente impregnada nas pecas. nas partes metalicas
san feitas através de rebite em aco com rosca
milimétrica M6 e os mesmos fixados com parafuso em
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zamac com rosca milimétrica MB com acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto
para uma montagem e desmontagem da mesma sem
danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata |
niveladora em polipropileno injetado e haste metélica

com requlagem através de rosca 9/16", aplicados nos |
paingis laterais e coluna de canto, cuja fungdo para
contornar eventuais desniveis de piso.

09

DIVISORES PARA ESTACAD LINEAR

DIVISOR FRONTAL - confeccionado em chapa de MOP
(Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressao.

10

MESA DE REUNIAD MEDINDD 2400X1IDOX740 COM | |

DUAS CAIXAS DE TOMADA

Tampo retangular, em madeira MDP de Z5mm.
Revestimento em laminado melaminico 0.3mm em
ambas as faces: Bordas retas. com perfil de acabamento
3.0mm de espessura, contendo raio da borda 2.5mm. a
quente; Passagem para fiagio em PVC na mesma cor do |
tampo. A parte inferior do tampo devera conter buchas |
metalicas embutidas para receber os parafusos de
fixagan do tampo & estrutura metdlica da mesa. A
sustentagdo do tampo deverd ser através estruturas
laterais e uma central. interligada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a estruturagdo do
conjunto. Painel central: em madeira MDP com |8mm de
Bspessura no minimo; revestimento em laminado
melaminico nas duas faces, bordas retas fita de
poliestireno com Imm coladas pelo processo a quente. A
fixagao do painel na estrutura devera ser por meio pinos
de ago com rosca e tambor de travamento em zamak.
Pés Laterais: em forma de um "I". A estrutura vertical de
ligagao, devera ser por meio de colunas paralelas em
tubos de ago com B44mm. Uma coluna devera conter 04
furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem algas.
em chapa de ago, para fixagdo das grapas das tampas
removiveis; Tampas removiveis, tanto do interno como
do lado externo, dobradas em chapa de ago com recorte
arqueado na parte inferior para remogéo e passagem de

-1

fiagdo: Base superior em chapa de ago #14 dobrada, |

'RS22871 | RS 4I3478

| R$ 287487 | R$ 2974870
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o
cantos das dobras deverdo ser arredondados, evitando |

arestas cortantes, base inferior, em chapa de ago |
dobrada a I80%. A extremidade anterior sera soldada na
coluna e extremidade posterior receberd uma peca com
formato semiesférico moldado em pega unica. sem
emendas, com suporte interno em aco para fixagao da
sapata niveladora em poliuretano, regulagem minima de
[omm. Calhas em chapa de ago #I8, dobrada. com
formato “J". As extremidades das calhas possuem
fechamentos em chapa de aco com espessura minima de
l.amm, ligagan desta as estruturas laterais. ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdn. Possui
também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com angulo de 45°% ndo permitindo o
contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando
o acesso a fiagao, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de |.omm, medindo 39x/7mm, e furos
para instalagao de tomadas, fixados na calha através de
parafusos. Acabamento e montagem: A fixagao da
estrutura aos tampos € feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas
metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico, preparando a superficie para receber a pintura
epaxi-po.

CAIXA DE TOMADA

Caixa de tomada em formato retangular, confeccionada
em polipropileno ou insumo similar, com abertura
basculante nao inferior a 302, que permita passagem de
fiagdo mesmo estando fechada, contendo 3 pontos para
tomadas elétricas e adaptacao para tomadas ldgicas

- Apresentar Catlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagdo de marca
Linha/modelo e caso haja codigo de certificagao devera
informa-lo para comprovacdo com a especificagio
técnica e documentagéo apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaracdo de Garantia
especifica para este processo licitatorio. de no minimo
05 (cinco) anos. contra eventuais defeitos de fabricagén.
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda |

autorizada, apresentar declaragdo de autorizacao de

comercializagao dos produtos, emitida pelo fabricante |
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do mobiliario.
- laudo emitida por Médico/Engenheira de seguranca do
trabalho ou Ergonomista. atestando que o produto do |
fabricante atende aos requisitos da Norma |
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser
apresentado o certificado de registro na ABERGD.
- Certificado Ambiental de Cadeia de Custadia -
Referéncia FSC ou CERFLOR, com escopo para
comercializagdo em conformidade com o produto
ofertado. para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.
- Devera apresentar Certificado de Reqularidade de
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
pelo IBAMA devidamente registrado com a razéo social
da empresa licitante, a mesma podera ser consultada
online a sua veracidade;
- Certificagan do Processo de Preparacéo e Pintura em
superficies metélicas acompanhado dos seguintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosao por |
exposigao a Névoa Sallna por 430 horas de exposicao -
ABNT NBR 8094:383 - Resistencia a Corrosdo por
exposigao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 80895:2005 - Resistencia a
Corrosdo por exposicao ao Didxido de enxofre por no ,
minimo 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1383 pela propria |
ABNT ou outra empresa certificadora; .

- laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo ;
INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo |
com NBR 11003;

- Declarag@o de Conformidade com a Diretiva RoHS.

MESA DE RELINIAD MEDINDO 2000X1IDOX740MM COM |

DUAS CAIXAS DE TOMADA

Tampo retangular. em madeira MDP de 25mm.
Revestimento em laminado melaminico 0.3mm em
ambas as faces; Bordas retas. com perfil de acabamento |
3.0mm de espessura, contendo raio da borda 2.5mm. a |
quente: Passagem para fiagao em PVC na mesma cor do |
tampo. A parte inferior do tampo devera conter buchas |
metdlicas embutidas para receber os parafusos de
fixagdo do tampo & estrutura metalica da mesa. A

sustentagdo do tampo devera ser através estruturas |

05
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laterais e uma central, interligada por calhas |
horizontais, que deverao propiciar a estruturagdo do |

conjunto. Painel central: em madeira MDP com [Bmm de
espessura no minimo; revestimento em laminado

melaminico nas- duas faces. bordas retas fita de |

poliestireno com Imm coladas pelo processo a quente. A
fixagao do painel na estrutura devera ser por meio pinos
de ago com rosca e tambor de travamento em zamak.
Pés Laterais: em forma de um "I". A estrutura vertical de
ligagao, devera ser por meio de colunas paralelas em
tubos de ago com H44mm. Uma coluna devera conter 04
furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural
por meio de rebites repuxo. Entre as colunas tem algas.
em chapa de ago, para fixagdo das grapas das tampas
removiveis; Tampas removiveis, tanto do interno como
do lado externo. dobradas em chapa de aco com recorte
arqueado na parte inferior para remogao e passagem de
fiagan; Base superior em chapa de ago #14 dobrada.
cantos das dobras deverdo ser arredondados, evitando
arestas cortantes, base inferior, em chapa de aco
dobrada a 802. A extremidade anterior sera soldada na
coluna e extremidade posterior recebera uma peca com
formato semiesférico moldado em peca dnica, sem
emendas, com suporte interno em ago para fixagao da
sapata niveladora em poliuretano, regulagem minima de
[amm. Calhas em chapa de ago #18, dobrada, com
formato “J". As extremidades das calhas possuem
fechamentos em chapa de ago com espessura minima de
.omm, ligagao desta as estruturas laterais. ndo sendo
permitido o uso de solda para essa fungdo. Possui
também as extremidades um recorte em diagonal na
face inferior, com angulo de 45% nao permitindo o
contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando
0 acesso a fiagdo, para tomadas em chapa de ago com
espessura minima de 1.omm, medindo 39x/7mm. e furos
para instalagdo de tomadas, fixados na calha atraves de
parafusos. Acabamento e montagem: A fixagao da
estrutura aps tampos é feita através de buchas
metalicas. cravadas abaixo dos tampos e parafusos com
rosca milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas
metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento
quimico, preparando a superficie para receber a pintura
epaxi-pa.

CAIXA DE TOMADA
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Caixa de tomada em formato retangular, confeccionada
em polipropileno ou insumo similar, com abertura
basculante nao inferior a 90°, que permita passagem de
fiagao mesmo estando fechada, contendo 3 pontos para
tomadas elétricas e adaptagao para tomadas lagicas.

- Apresentar Catélogo ou desenho ilustrativae do |
respectivo  item, com identificacdio de marca
Linha/modelo e caso haja cadigo de certificacao devera
informa-lo para comprovagdo com a especificagéo
técnica e documentacao apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaracio de Garantia
especifica para este processo licitatorio. de no minimo
05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autorizacao de
comercializagao dos produtos, emitida pelo fabricante |
do mobilidrip. f
- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranca do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do
fabricante atende aos requisitos da  Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho. acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser |
apresentado o certificado de registro na ABERGD. '
- [ertificado Ambiental de Cadeia de Custddia -
Referéncia FSC ou CERFLOR, com escopo para
comercializagdo em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.

- Devera apresentar Certificado de Regularidade de
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
pelo IBAMA devidamente registrado com a razao social
da empresa licitante, a mesma podera ser consultada
online a sua veracidade:

- Certificacao do Processo de Preparacéo e Pintura em
superficies metalicas acompanhado dos seguintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosao por
exposicao a Nevoa Salina por 450 horas de exposicao -
ABNT NBR 80941383 - Resistencia a Corrosao por
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exposigdo - ABNT NBR B095:2015 - Resistencia &
Corroséo por exposicdo ao Didxido de enxofre por no
minimo 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 pela propria
ABNT ou outra empresa certificadora;

- Llaudo de ensaio emitido por um OCP acreditado oelo
INMETRO. demostrando a aderéncia da tinta de acordo
com NBR 11003;

- Declaragdo de Conformidade com a Diretiva RoHS.

MESA DIRETOR, TAMPO DUPLO, PE DUADRD METALICD
1800X300X740MM.

Superficie de trabalho: sobreposta & estrutura,
constituida por trés tampos, um inferior e dois superior.
unidos por meio de parafusos rosca métrica, espessura
total de 50 mm, formato predominante retangular, nas
dimensies total medindo 1800x300x740mm (LxPxH).
Tampo superior OI: com formato retangular medindo
1800x450mm em madeira MDP com espessura minima
de Z2omm., formando uma pega unica. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado
com no minimo 0.dJmm de espessura na parte superior e
inferior da superficie. na cor a definir; Bordas retas. em
todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirigido, com 3.0mm de espessura no

minimo (na mesma cor da superficie). contendo raio da |
borda de contato com o usuério com no minimo 2.5mm, |

coladas pelo processo HOLT-MELT. No tampo devera
haver um recorte para o encaixe da caixa de tomada e

na parte de encontro com o tampo 02 recebera um friso |

de aluminio.

Tampo superior 02: com formato retangular medindo

1800x450mm em madeira MDF cru. com espessura |

minima de Zomm, formando uma pega (nica.
Revestimento em couro sintético na cor preta.

Tampo inferior: com formato retangular, em madeira
MDP com espessura minima de 20mm, formando uma
peca Onica. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0.3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na
cor a definir; Bordas retas. em todo seu perimetro. com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido,
com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da

superficie), contendo raio da borda de contato com o |

usudrio com no minimo Z,0mm, coladas pelo processo

HOLT-MELT: A parte inferior do tampo devera conter |
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buchas metalicas embutidas para receber os parafusos |
de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontal: em madeira MDP com espessura minima |
de [Bmm. Revestimento em laminado melaminico de alta
resistencia, texturizado com no minimo 0.3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na
cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido,
com I.0mm de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie). coladas pelo processo HOLT-MELT.
Estrutura: A sustentagdo da superficie de trabalho
devera ser por meio de pe metalico tipo quadro,
localizado em uma das laterais. e duas travessas |
superiores horizontais onde recebera dois perfis em “U"
cruzados na travessa para a fixagao do tampo. Pé e
travessas confeccionados em tubos de aco #16 seccao
retangular 50x30mm. A outra lateral da mesa e
estruturada sobre o armario.

ARMARID DIRETOR, TAMPD SIMPLES, COM 02 PORTAS
E 03 GAVETAS. 1560X510X625MM

Tampo: em madeira MOP medindo 1560x5I0mm com
espessura minima de 20mm, formando uma pega dnica.
Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0.3mm de
espessura na parte superior e inferior da superficie, na
cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido,
com 3.0mm de espessura no minimo (na mesma cor da |
superficie), contendo raio da borda de contato com o |
usuario com no minimo Z,amm, coladas pelo processo |
HOLT-MELT. Possui recorte na parte posterior que
propicia acabamento perfeito na montagem das pecas.
Laterais: confeccionadas em MDP, em chapa (nica com
no minimo |8 mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado
com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior da superficie. na cor a definir; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirigido, com |.0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), coladas pelo
processo HOLT-MELT. Possui recorte na parte posterior
que propicia acabamento perfeito na montagem das
pEGas.

Portas: duas portas de correr confeccionadas em MOP
com espessura minima de 18 mm com bordas retas em |
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todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de |

poliestireno semirigido, com 1.0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), coladas pelo
processo HOLT-MELT. Possui dois puxadores embutidos
confeccionados em aluminio.

Prateleiras: uma prateleira confeccionada em MOP em
chapa unica com no minimo |8 mm de espessura; possui
bordas retas protegidas com o mesmo material da
prateleira;

Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano
rigido com sistema de engate para os pinos de
regulagem; 0 travamento das prateleiras requléveis e
feito por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas
laterais por meio de furos para engate.

Gavetas: trés gavetas com frente em MOP, com no
minimo |8mm de espessura; revestimento em laminado

melaminico de alta resistencia em sva superficie |

superior e inferior, na mesma cor do tampo; possuem

bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido |

com espessura minima de Imm, colados a quente por
meio do processo HOT MELT: Corpo da gaveta em chapa
de ago com espessura minima de 09mm. A guia
metalica sao em chapa de ago com espessura minima de
|.Zmm, soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas
em poliamida rigida injetada, com eixo inoxidavel fixado a
uma guia metélica que & fixada na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD
zincado; A guia deverd ter um sistema de trava no final
do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se
abra ao inclinar o gaveteiro; cada gaveta possui um
puxador embutido confeccionado em aluminio.

Base: confeccionada em MDP em chapa (nica com no
minimo 18 mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resistencia. texturizado com no
minimo 0.3Jmm de espessura na parte superior e
inferior da superficie. na cor a definir; Bordas retas, em
todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirigido, com 3.0mm de espessura no
minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com no minimo 2.5mm,
coladas pelo processo HOLT-MELT; Possui reguladores
de nivel em polipropileno injetado. com forma
telescapica cilindrica, diametro de 55mm e altura de
samm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
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parafuso de aco zincado com rosca padrao 9/16"
engatado a porca sextavada 5/16". Permite a requlagem
de altura pelo lado interno do armério.

Fundo: confeccionado em MDP em chapa anica com no
minimo 18 mm de espessura; & embutido nas laterais,
tampo superior e base, com perfeita juncéo, sem frestas
e mantendo travamento e estabilidade do corpo do
mavel. :
Montagem: [ travamento das laterais ao tampo
superior e base ¢ feito por meio de cavilhas em madeira
estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrao MB, |
com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o |
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte |
para engate do pino de ago, o qual & fixado a0 tampo
superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca
padrdo Mb na parte interna e rosca autoatarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma
trave e nao solte da peca, sao no minimo duas cavilhas e
dois pinos de aco por jungéo.

Componentes Metélicos: Todas as pecas metlicas
utilizadas deverao receber pre-tratamento quimico
composto por etapas de imersdo, lavagem e posterior
secagem de maneira que possa preparar a superficie
para receber a pintura; Todas as pecas metalicas
deverdo receber pintura epaxi-po, fixada por meio de
carga elétrica, curada em estufa de alta temperatura. na
cor preto fosco. ,
Todas as pegas metalicas deverdn receber pintura
epoxi-pd. fixada por meio de carga elétrica oposta, |
curada em estufa de alta temperatura, na cor a definir.

- APRESENTAR DECLARAGAD DE ASSISTENCIA |
TECNICA EMITIDA PELD FORNECEDOR - ABRAGENDD |
ESTADD DO PARA

ARMARID ALTO MEDINDD 800X510XIB00

Dimensaes: 800XSI0XIBOO (LXPXH). Tampo: em MDP
20mm de espessura. Revestimento em laminado
melaminico de, com no minimo 0.3mm de espessura
bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura 3mm, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de Z.5mm. Portas: Duas
portas de abrir em MDP de IBmm de espessura.
Revestimento em laminado melaminico, com 0.3mm de
espessura em ambas as faces. Possui bordas protegidas |
por fita de poliestireno flexivel com espessura de Imm. |
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Cada porta possui, trés dobradicas que permita
abertura de no minimo 270°, auto atarraxantes, de
cabega chata. Apresenta sistema de pressdo acionadn
ao ser fechada, ago zincado e lubrificado, e peca em
plastico de para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada.
Tem eixo em ago, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificagao. Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato
convexo. Fechadura: em ago cromado, cilindro em ago
cromado. Dotado de molas e pinos em latdo ou ago.
|ubrificados com graxa naval de alto desempenho em
todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de outra
fechadura a abra. Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superiar e
outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabega chata medindo [1x3.5mm. As |
chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, |
com sistema de seguranga que permite a dobra sem que
se quebre dentro do cilindro. Prateleiras: 04 prateleiras |
reguléveis, em MOP [8mm de espessura. Revestimento |
em laminado melaminico nas duas faces em bordas |
transversais protegidas por fita de poliestireno flexivel
com espessura de Imm. Nas bordas longitudinais de tem
fita com espessura 3mm. com raio de 2.5mm. Cada
prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de regulagem. [
travamento das prateleiras requlaveis ¢ feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base: em MOP com 1Bmm de
espessura. Revestimento em laminado melaminico
bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de Imm. Possui recorte que propicia
acabamento perfeits na uniio das pegas. Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica ajuste de no minimo 20mm. Permite a
requlagem de altura pelo lado interno do armario.
Laterais: em MOP com [8mm de espessura, revestimento
em laminado melaminico de ambas as faces bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de Imm. Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas. No |
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sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos com diametro de Smm. Fundo: em MOP com 18mm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de |
em ambas as faces. £ embutido nas laterais, tampo
superior e inferior, com perfeita jungao, sem frestas e
mantendo travamento e estabilidade do corpo do mavel.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado. com
formato telescapico ajuste de no minimo Z0mm. fixada a
um suporte de poliuretano injetado, contém trés furos
para fixagan, por meio de parafusos auto atarraxantes,
zincados. Montagem: 0 travamento das laterais ao
tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas e
pinos de ago inoxidavel com rosca padrao MB, com
rebaixo na extremidade oposta & rosca para o
travamento, e recorte para engate do pino de ago, o qual
¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino
em zamak, rosca padrdo mb na parte interna e rosca
auto atarraxantes na externa, com recortes no fio da
rosca para que a mesma trave e nao solte da peca, sdo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungiio.
Apresentar juntamente a proposta, certificado de
conformidade do produto emitido de acordo com as
normas da ABNT conforme NBR 13361:2010, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

- Apresentar Catdlogp ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagio de marca
Linha/modelo e caso haja cadigo de certificagan devera
informd-lo para comprovagio com a especificagdo |
técnica e documentagan apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaragao de Garantia
especifica para este processo licitatorio, de no minimo
03 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagéo,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartdrio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagao de
comercializagdo dos produtos, emitida pelo fabricante
do mobiliario.

- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranca do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do
fabricante atende aps requisitos da  Norma
Regulamentadora NR-17 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de |
capacitagdo técnica do  profissional. Deverd ser
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- [Certificado Ambiental de Cadeia de Custodia - |
Referéncia FSC ou CERFLOR. com escopo para ,
comercializagdgo em conformidade com o produto | !
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de '.
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento ‘
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.

- Devera apresentar Certificado de Regularidade de
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
pelo IBAMA devidamente registrado com a razao social !
da empresa licitante, a mesma poderd ser consultada ! |
online a sua veracidade; ' |
- Certificagdo do Processo de Preparago e Pintura em :
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosdo por
exposigao a Nevoa Salina por 450 horas de exposigao -
ABNT NBR 8094:1383 - Resistencia a Corrosdo por
exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposigao - ABNT NBR 8035:20(5 - Resistencia a |
Corrosdo por exposigdo ao Digxido de enxofre por no |
minimo 10 ciclos - ABNT NBR 809E:1983 pela propria
ABNT ou outra empresa certificadora; '
- Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo |
INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo |
com NBR 11003; ' '

- Declaragé@o de Conformidade com a Diretiva RoHS.

apresentado o certificado de registro na ABERGD. -_.T - ‘ ]

ARMARIO BAIXD MEDINDD 800X510X740 22 | R$1.503,00 ' RS 33.066,00
Dimensdes: B00XSIDX740MM (LXPXH). Tampo em MOP
20mm de espessura, revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, com no minimo 0.3mm 1
de espessura. Bordas protegidas por fita de poliestireno
flexivel com espessura 3mm. com bordas arredondadas
em todo seu perimetro com raio minimo de 2.5mm.
Portas: Duas portas de abrir em MOP de 1Bmm de
espessura, revestimento em laminado melaminico, com
0.dmm de espessura em ambas as faces. Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de Imm. Cada porta possui duas dobradigas
que permita abertura de no minimo 270% auto
atarraxantes, de cabeca chata. Apresenta sistema de | ,
pressdo acionado ap ser fechada, ago zincado e !
|lubrificado, e pega em plastico de para travamento, |
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas | |
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depois de fechada. Tem eixo em ago, evitando o atrito e I
eliminando a necessidade de lubrificagao. Possui um |
puxador em cada porta, em aluminio extrudado e |
arqueado com formato convexo. Fechadura: em ago
cromado, cilindro em ago cromado. Dotado de molas e
pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de
alto desempenho em todo mecanisma interno, reduzindo %
atritos e evitando possiveis travamentos. Cada
fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo
que a chave de outra fechadura a abra. Possui lingueta
de ago com mecanismo que permite o giro de duas .
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte |
superior e outra na inferior, fixado por meio de
parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo
[Ix3.amm. As chaves possuem acabamento em
poliuretano injetado, com sistema de sequranca que
permite a dobra sem que se quebre dentro do cilindro.
Prateleiras: (I prateleira requlavel, em MOP 1Bmm de
espessura, revestimento em laminado melaminico nas
duas faces em bordas transversais protegidas por fita
de poliestireno flexivel com espessura de Imm. Nas |
bordas longitudinais de tem fita com espessura 3mm.
com raio de Z2.0mm. Contém quatro suportes em '
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos
de regulagem. 0 travamento das prateleiras requlaveis é
feito por meio de pinos em aco inoxidavel fixos nas
laterais por meio de furos para engate. Base em MOP
com |8mm de espessura, revestimento em laminado
melaminico bordas protegidas por fita de poliestireno
flexivel com espessura de Imm. Possui recorte que
propicia acabamento perfeito na unido das pegas. Possui ‘ :
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com f !
forma telescapica ajuste de no minimo Z0mm, permite a ,
requlagem de altura pelo lado interno do armario. i ‘
Laterais em MOP com [Bmm de espessura, revestimento
em laminado melaminico de ambas as faces bordas
protegidas por fita de poliesticeno flexivel com
espessura de |mm. Possui recorte que propicia
acabamento perfeits na montagem das pegas. No
sentido longitudinal das laterais. contém duas fileiras de
furos com diametro de Smm. Fundo em MOP com 8mm
de espessura, revestimento em laminado melaminico de ‘. ;
em ambas as faces. £ embutido nas laterais, tampo i ‘
superior e inferior, com perfeita juncao, sem frestas e

mantendo travamento e estabilidade do corpo do mevel. |
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Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com l_
formato telescapico ajuste de no minimo 20mm, fixada a i
um suporte de polivretano injetado. Contém trés furos |
para fixagao, por meio de parafusos auto atarraxantes, '
zincados. Montagem: o travamento das laterais ao tampo
superior e inferior € feito por meio de cavilhas e pinos
de ago inoxidavel com rosca padrdo mB, com rebaixo na |
extremidade oposta a rosca para o travamento, e
recorte para engate do pino de ago, o qual ¢ fixado ao
tampo superior e inferior por meio de pino em zamak,
rosca padrao mb na parte interna e rosca auto
atarraxantes na externa, com recortes no fio da rosca
para que a mesma trave e nao solte da peca, sio no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.
Apresentar juntamente & proposta. certificado de
conformidade do produto de acordo com as normas da
ABNT conforme NBR [3961:2010, emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRD.

- Mhpresentar Catdlogo ou desenho ilustrative do
respectivo item, com identificagdo de marca
Linha/modelo e caso haja cadigo de certificagao devera
informa-lo para comprovagdo com a especificagao
técnica e documentagao apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaragio de Garantia
especifica para este processo licitatdrio, de no mirimo ‘
05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagio,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel .
devidamente acreditado (com firma reconhecida em * !
cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda '
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagao de
comercializagan dos produtos. emitida pelo fabricante
do mobiliario.

- Laudo emitida por Medico/Engenheiro de sequranga do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do
fabricante atende aos requisitos da  MNorma
Regulamentadora NR-I7 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser
apresentado o certificado de registro na ABERGD. .-
- Certificado Ambiental de Cadeia de Custadia - I
Referencia FSC ou CERFLOR. com escopo para |
comercializagdgn em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo_florestal responsavel ou de reflorestamento
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para todos os produtos que possuem componentes de |
madeira. '
- Deverd apresentar Certificado de Reqularidade de |
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
pelo IBAMA devidamente registrado com a razao social
da empresa licitante, a mesma podera ser consultada
online a sua veracidade:

- Certificacao do Processo de Preparagéo e Pintura em
superficies metdlicas acompanhado dos seguintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosdo por
exposican a Nevoa Salina por 450 horas de exposicéo -
ABNT NBR B094:383 - Resistencia a Corrosao por
exposigdo atmosfera umida saturada por 1.200 horas de |
exposigao - ABNT NBR 8085:2015 - Resistencia a |
Corrosan por exposigdo ao Dioxido de enxofre por no
minimo |0 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 pela propria
ABNT ou outra empresa certificadora;

- Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo
INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo
com NBR (1003

- Declaragao de Conformidade com a Diretiva RoHS.

ARMARIOS MEDIDOS MEDINDD 800XS10XI100
Dimensaes: 800XSI0XUOOMM (LXPXH). Tampo: em MOP
2omm de espessura. Revestimento em laminado
melaminico de. com no minimo 0.3mm de espessura
bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura 3mm, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2.0mm. Portas: Duas
portas de abrir em MOP de 1Bmm de espessura.
Revestimento em laminado melaminico, com 0.3mm de
espessura em ambas as faces. Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno flexivel com espessura de [mm.
Cada porta possui, trés dobradicas que permita
abertura de no minimo 270° auto atarraxantes. de |
cabeca chata. Apresenta sistema de presséo acionado |
ao ser fechada. ago zincado e lubrificado. e peca em |
plastico de para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada. |
Tem eixo em ago. evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificagdo. Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato
convexo. Fechadura: em ago cromado, cilindro em ago
cromado. Dotado de molas e pinos em latao ou aco.
lubrificados com graxa naval de alto desempenho em
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todo mecanismo interno. reduzindo atritos e evitando

possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo

individual. ndo permitindo que a chave de outra

fechadura a abra. Possui lingueta de ago com

mecanismo que permite o giro de duas hastes em |
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e |
outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto |
atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3.5mm. As |
chaves possuem acabamento em poliuretano injetado.
com sistema de seguranca que permite a dobra sem que
a mesma se quebre dentro do cilindro. Prateleiras: 03
prateleiras regulaveis e 0l fixa para travamento, em
MOP [8mm de espessura. Revestimento em laminado
melaminico nas duas faces em bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de Imm. Nas bordas longitudinais de tem fita
com espessura dmm, com raio de 25mm. Cada
prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido
com sistema de engate para os pinos de requlagem. [
travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio
de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de
furos para engate. Base: em MOP com 1Bmm de
espessura. Revestimento em laminado melaminico
bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel com
espessura de Imm. Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unidao das pecas. Possui
reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescapica ajuste de no minimo 20mm., permite a
regulagem de altura pelo lado interno do armario.
laterais: em MOP com [Bmm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de ambas as
faces bordas protegidas por fita de poliestireno flexivel |
com espessura de Imm. Possui recorte que propicia |
acabamento perfeito na montagem das pecas. No |
sentido longitudinal, das laterais. contém duas fileiras de |
furos com diametro de Smm. Fundo: em MOP com 1Bmm
de espessura, Revestimento em laminado melaminico de
em ambas as faces. £ embutido nas laterais, tampo |
superior e inferior, com perfeita juncao. sem frestas e |
mantendo travamento e estabilidade do corpo do mavel. |
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado. com
formato telescapico ajuste de no minimo 20mm. fixada a
um suporte de poliuretano injetado. Contém trés furos |
para fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes,

zincados. Montagem: 0 travamento das laterais ap
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tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas e
pinos de ago inoxidavel com rosca padrdo MB, com
rebaixo na extremidade oposta @ rosca para o
travamento, e recorte para engate do pino de aco, o qual

¢ fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino |
em [AMAK. rosca padriao MB na parte interna e rosca |
auto atarraxantes na externa, com recortes no fio da |

rosca para que a mesma trave e nao solte da pega, séo
no minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.
Apresentar certificado de conformidade do produto de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR
[3961:2010. emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRD.

- Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item. com identificacio de marca
Linha/modelo e caso haja cadigo de certificagéo devera
informa-lo para comprovagio com a especificagan
técnica e documentagdo apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaragio de Garantia
especifica para este processo licitatorio, de no minimo
03 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagao,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel

devidamente acreditado (com firma reconhecida em |

cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autorizagao de
comercializagdo dos produtos, emitida pelo fabricante
do mobiliario.

- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranca do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do
fabricante atende aos requisitos da  Norma
Regulamentadora NR-I7 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser
apresentado o certificado de registro na ABERGD.

- Certificado Ambiental de Cadeia de Custadia -
Referéencia FSC ou CERFLOR., com escopo para
comercializagio em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.

- Devera apresentar Certificado de Reqularidade de
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
pelo IBAMA devidamente registrado com a razao social
da empresa licitante. a mesma podera ser consultada
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online a sua veracidade;

|

- Certificagdo do Processo de Preparacéo e Pintura em |

superficies metalicas acompanhado dos  sequintes
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosao por
exposigao a Névoa Salina por 450 horas de exposigéo -
ABNT NBR 80941983 - Resistencia a Corrosao por
exposigdo atmosfera omida saturada por 1.200 horas de
exposigdo - ABNT NBR B095:2015 - Resistencia a
Corrosédo por exposicao ao Didxido de enxofre por no
minimo 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 pela prapria
ABNT ou outra empresa certificadora;

- Llaudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo
INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo
com NBR 11003;

- Declaragéo de Conformidade com a Diretiva RoHS.

GAVETEIRD VOLANTE OUATRO GAVETAS

Dimensaes: 40(x510x600mm. Tampo: em MDP em chapa |

anica com 2omm. Revestimento em laminado melaminico
de alta resistencia, com 0.3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, bordas de poliestireno
flexivel com espessura minima de 3mm. com bordas
arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo
de 2.0mm possui recorte na parte posterior, que
propicia acabamento perfeito na montagem das pecas.
Base: em MOP chapa tinica com [8mm. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior. bordas de poliestireno
flexivel com espessura minima de Imm possui recorte.
que propicia acabamento perfeito na unido das pecas.
Rodizio: de duplo giro em poliamida rigida injetada, micro
texturizada fosco na cor peta, com diametro de S0mm.
possui dois eixos em ago inoxidavel, sendo um na
vertical e outro na horizontal. os dois da dianteira
possuem trava. laterais: em MOP chapa dnica com
[8mm, medindo 480x525mm (pxh). Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces. Bordas de poliestireno flexivel com espessura
minima de Imm. Possui recorte que propicia acabamento
perfeito na montagem das pecas. Paralelo ao recorte
posterior, outro recorte para embutic a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das
gavetas. Fundo: em MOP chapa dnica com [8mm.
Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces. £ embutido nas laterais.

Processo administrativo n® 646/2023
Pregéo Presencial n° 010/2023 — SRP,

RS 15052

RS 2416832




v

ESTADO DO PARA

CAMARA MUNICIPAL DE BELEM

tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, a 3mm

de profundidade com recuo de 6mm do limite posterior |
do gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e |

estabilidade do corpo do mdvel. Gavetas: quatro gavetas
com frente MOP. em chapa dnica com [Bmm.
revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces bordas de poliestireno
flexivel com espessura Imm, corpo da gaveta em chapa
de aco com espessura minima de 0.9mm com
profundidade interna minima de 345mm e larqura
minima de 330mm. As guias metalicas sdo em chapa de
ago com espessura minima de |.2mm soldada na parte
inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de
deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida
injetada. As guias deveram ter um sistema de trava no
final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma

se abra ao inclinar o gaveteiro. Sistema de travamento: |

simultanen das gavetas por meio de barra de aluminio

com pinos e travas requlaveis. fechadura cilindrica com |
pino de ago com movimento orbital ao eixo. Duas capias |

de chave com capa plastica de protecdo e sistema
escamoteavel, evitando que a mesma se quebre. Cada
fechadura possui segredo dnico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o outro. Acabamento e
montagem: a fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita
através de buchas metélicas, cravadas abaixo dos
tampos e parafusos com rosca milimétrica e arruelas de
pressan. Todas as pegas metdlicas utilizadas deverao
receber pré-tratamento quimico. Apresentar junto com
a proposta, certificado de conformidade de acordo com
as normas da ABNT NBR (3961:2010 emitido por
certificadora acreditada pelo INMETRD.

- Apresentar Catdlogo ou desenho ilustrativa do
respectivo item, com identificagdio de marca
Linha/modelo e caso haja cadigo de certificacao devera
informa-lo para comprovagdo com a especificagdo
técnica e documentacéo apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaragdo de Garantia
especifica para este processo licitatdrio, de no minimo
03 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagao,
emitida pelo fabricante, assinada por responsavel
devidamente acreditado (com firma reconhecida em
cartarin) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaracdo de autorizagao de
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comercializagdo dos produtos. emitida pelo fabricante
do mobiliario.

- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranga do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do
fabricante atende aos requisitos da  Norma |
Regulamentadora NR-I7 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser
apresentado o certificado de registro na ABERGO.

- Certificado Ambiental de Cadeia de Custddia -
Referéncia FSC ou CERFLOR, com escopo para
comercializagan em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.

- Devera apresentar Certificado de Regularidade de
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
pelo IBAMA devidamente registrado com a razdo social
da empresa licitante, a mesma poderd ser consultada
online a sua veracidade; ;
- Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em |
superficies metélicas acompanhado dos seguintes |
laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosao por |
exposigao a Névoa Salina por 450 horas de exposigao - |
ABNT NBR B034:383 - Resistencia a Corrosao por |
exposican atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposican - ABNT NBR 80352015 - Resistencia a
Corrosao por exposicdo ao Didxido de enxofre por no
minimo 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 pela propria
ABNT ou outra empresa certificadora;

- Llaudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo
INMETRO, demostrando a aderéncia da tinta de acordo
com NBR 11003

- Declaragéo de Conformidade com a Diretiva RoHS.

- APRESENTAR DECLARACAD DE ASSISTENCIA
TECNICA EMITIDA PELO FORNECEDDR - ABRAGENDO
ESTADD DO PARA

MESA RETANGLLAR MEDINDO 1500X600X740

Superficie de trabalho: com formato retangular, tampo
em madeira MOP de Zomm. Revestimento em laminado
melaminica (.dmm em ambas as faces: Bordas retas, |
com perfil de acabamento 3.0mm de espessura, |

20
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contendo raio da borda 2.9mm, a quente; Passagem para

|

fiagao em PVC na mesma cor do tampo. A parte inferior |

do tampo devera conter buchas metélicas embutidas
para receber os parafusos de fixagdo do tampo a
estrutura metalica da mesa. A sustentagdo do tampo
devera ser através estruturas laterais e uma central,
interligada por calhas horizontais, que deverao propiciar
a estruturacao do conjunto. Painel frontais: em madeira
MPD [8mm. revestimento em laminado melaminico
ambas as faces, bordas retas de poliestireno |.0mm,
coladas pelo processo a quente. A fixagao do painel na
estrutura devera ser por meio pinos de ago com rosca e
tambor de travamento em zamak. Pés Laterais: As
estruturas laterais em forma de um “L". A estrutura
vertical de ligagao. devera ser por meio de colunas
paralelas em tubos de ago com B44mm. Uma coluna
devera conter furos para fixagao do painel frontal e
calha estrutural por meio de rebites repuxo. Entre as
colunas tem algas, em chapa de ago, para fixagdo das
grapas das tampas removiveis; tanto do interno como do

lado externo, dobradas em chapa de ago, com recorte |

arqueado na parte inferior para remogao e passagem de

fiago; Base superior em chapa de ago #14 dobrada. Os |

cantos das dobras deverdo ser arredondados, evitando
arestas cortantes, base inferior, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1.5m, dobrada a
1809, formando um arco com laterais retas. com a base
retangular. Uma das pontas, a parte anterior, serd
soldada na coluna e outra extremidade, parte posterior
serd soldada uma pega moldada sem emendas em
formato de calota esférica. com didmetro de 50mm e
altura de 40mm, com suporte interno em ago para
fixagao de sapata niveladora. Sapatas niveladoras em
polipropileno, regulagem minima de 15mm. Calhas em
chapa de ago #I8. dobrada, com formato “J". As
extremidades das calhas possuem fechamentos em
chapa de ago com espessura minima de 1.5mm, ligagao
desta as estruturas laterais, sem a utilizagao de solda
para essa fungdo. Possui também as extremidades um
recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45¢,
nao permitindo o contato da calha com a tampa interna
do pé e facilitando o acesso a fiagao, para tomadas em
chapa de ago com espessura minima de |,.9mm, medindo

33xI7mm, e furos para instalagéo de tomadas, fixados na |
calha através de parafusos. A fixagao da estrutura aos |
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tampos & feita através de buchas metalicas, cravadas
abaixo dos tampos e parafusos com rosca milimétrica e
arruelas de pressao. Todas as pegas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento quimico, preparando a
superficie para receber a pintura epaxi-po. Apresentar
junto com a proposta, certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as normas da ABNT
conforme NBR 13966: Z008; emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRD.

cor & definir de acordo com o catalogo do fabricante

- MApresentar Catdlogo ou desenho ilustrativo do
respectivo item, com identificagdio de marca
Linha/modelo e caso haja cidigo de certificagdo devera
informa-lo para comprovagdo com a especificagéo
técnica e documentagao apresentada.

- Apresentar Certificado ou Declaragéo de Garantia
especifica para este processo licitatorio, de no minimo

05 (cinco) anos, contra eventuais defeitos de fabricagao, |

emitida pelo fabricante, assinada por responsavel

devidamente acreditado (com firma reconhecida em |

cartorio) ou no caso de o licitante ser uma revenda
autorizada, apresentar declaragdo de autorizagdo de
comercializagao dos produtos, emitida pelo fabricante
do mabiliario.

- Laudo emitida por Médico/Engenheiro de sequranca do
trabalho ou Ergonomista, atestando que o produto do
fabricante atende aos requisitos da  Norma
Regulamentadora NR-I7 referente a ergonomia do
Ministério do Trabalho, acompanhado do documento de
capacitagdo técnica do profissional. Devera ser
apresentado o certificado de registro na ABERGD.

- Certificado Ambiental de Cadeia de Custadia -
Referéncia FSC ou CERFLOR, com escopo para
comercializagdgo em conformidade com o produto
ofertado, para a garantia da procedéncia da madeira de
manejo florestal responsével ou de reflorestamento
para todos os produtos que possuem componentes de
madeira.

- Devera apresentar Certificado de Regularidade de
cadastro de atividade potencialmente poluidor emitido
pelo IBAMA devidamente registrado com a razdo social
da empresa licitante, a mesma podera ser consultada
online a sua veracidade;

- Certificago do Processo de Preparacéo e Pintura em

superficies metalicas acompanhado dos seguintes |
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laudos de ensaio: - Resistencia a Corrosdo por
exposigao a Névoa Salina por 450 horas de exposigao -
ABNT NBR 8034383 - Resistencia a Corrosao por |
exposigao atmosfera imida saturada por 1.200 horas de |
exposicdo - ABNT NBR 80952015 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo ao Dioxido de enxofre por no '|
minimo [0 ciclos - ABNT NBR B096:1983 pela propria
ABNT ou outra empresa certificadora;

- Laudo de ensaio emitido por um OCP acreditado pelo
INMETRD, demostrando a aderéncia da tinta de acordo
com NBR 11003;

- Declaragao de Conformidade com a Diretiva RoHS.
CORES PARA FERRAGEM - METAL ,

LOTE 03 o
ITEM MATERIAL tD. | VALORUNIT. | VALOR TOTAL
ol ARDUIVD  AGD 04  GAVETAS  MEDINDD: | 28 | R$1BB44B | RS 5220544
470mm(L)xa70mm(P)x1340mm(A):
Descrigdo:

Arquivo de ago com 4 gavetas para pasta suspensa
tamanho oficio, contem 4 reforgos internos em formato
dmega, porta etiqueta estampados em baixo revelo e
puxadores estampados de forma embutida em toda
extensao da frente das gavetas, fechadura tipo yale no
tampo superior com travamento simultaneo das gaveta
e sistema de deslizamento por PATINS DE NYLON, tampo
confeccionado em chapa de ago 24(0.60mm) gabinete e
frente das gavetas em chapa 26(0.45mm) com trés
travessas embutidas para travamento de forma
horizontal entre as laterais do arquive, confeccionadas
em chapa 18(.20mm), gavetas em chapa de ago
24(0.60mm) com dobra em omega no fundo para
aumentar a sustentagdo da gaveta e laterais e fundo
altos para um melhor aproveitamento na utilizagio da
mesma A base do arquivo € composta por quatro
cantoneiras de ago N° #I8 fixadas nos cantos da base
para maior travamento e sustentagdo do produto,
utilizada também para acoplar ponteiras regulaveis para
nivelamento de acordo com o piso . Com acabamento
pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-
ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema
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eletrostatico a po. com camada minima de tinta de 40
micras, capacidade de peso Zokg por gaveta.
Oimensao: 470mm(L)x570mm(P)x1340mm(A)

—

02

ESTANTES COM 0B PRATELEIRAS COM REFORCD
OMEGA MEDINDD 2000(A)X920(L)X400(P) 18/24
COM REFORGO LATERAL E UM REFORCO DE FUNDD
CHAPA 24

Descrigéo:

Caracteristicas: Estante desmontével de ago com 06
prateleiras em chapa de ago # 24 (0.60mm) na medida
de 319mm(L)x400mm(P)x2000mm(A) com dobras duplas
nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 17mm

com 30°. a 72 a 30mm com 30° a 32 a 915mm com 302, |

a 42 a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas
nas partes frontais e posteriores (6 dobras
perpendiculares sendo a 12 dobra a I0mm com 90°, a 22
a |0mm com 302, a 32 a 30mm com 30%m a 42 a 400mm
com 302, a 52 a 30mm com 302 a 62 a l0mm com 90%¢
termina com |0mm). Contém | reforgo tipo Omega ”“em
cada prateleira com 4 dobras perpendiculares de 90°
(medida 300x43mm) em chapa # 24 (0.60mm) sendo a
2 dobra de 90 a 8.Imm, uma curva acentuada de 90°
em amm, 22 dobra de 90° a 7.2mm. com uma curva
acentuada de 302, 32 dobra de 30° a 22.7mm, 42 dobra
de 90° a 77 mm terminando com 8.!mm. Fixados
horizontalmente por sistema de ponteamento por solda
de fusdo no fundo da prateleira. Colunas: 04 - colunas
confeccionadas em chapa de ago # I8 (1.20mm) medindo
2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30 mm
com 40 furos para regulagens de altura em furagao
oblonga possibilitando uma requlagem e um travamento
mais eficaz das prateleiras. Admite reforgo X nas
|aterais e fundo. Montagem através de parafusos com
porcas sextavadas zincadas de % x /2.

Acabamento: Tratado pelo processo anti-corrosivo a
base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a po.
com camada de 40 microns .

50 ! RS 1.428,76
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Valor do Lote | - ltens de 1 a 15
R$ 4.419.861.30 ( Duatro milhaes. quatrocentos e dezenove mil, citocentos e sessenta e um reais e trinta centavos)

Valor do LOTE Il - ltens de 1 a |7
R¥ 898.321.30 ( Ditocentos e noventa e oito mil, trzentos e vinte e um reais e trinta centvaos)

Valor do LOTE Il - ltens de 1 a 2
R$ 123.643 44 ( Cento e vinte e trés mil, seiscentos e quarenta e trés reais e quarenta e quatro centavos)

Valor total de RS 5.441.826,04 (Cinco milhiies, quatrocentos e quarenta e um mil, oitocentos e vinte e seis reais e quatro
centavos)

3 - DA SOLICITAGAO DO FORNECIMENTO
3.1 - O objeto desta licitagao devera ser fornecido de acordo com a necessidade adminitrativa
da CMB.

3.2 - A solicitagao para o fornecimento sera enviada para o fornecedor, através mediante ordem de
fornecimento elaborado pela CMB.

4 - DA OBRIGACAO DA CONTRATADA E DA CONTRATANTE

4.1 - OBRIGACOES DA CONTRATADA
4.1.1 - ACONTRATADA compromete-se, durante a vigéncia da ATA:

[ - Para o bom e fiel atendimento desta ata, devera a CONTRATADA, obrigatoriamente, cumprir
rigorosamente ao disposto no Edital de PREGAO PRESENCIAL em epigrafe e seus anexos;

[1 - Todos os tributos, encargos e ou contribuigdes que incidam sobre a execugdo desta ata, serao de
responsabilidade exclusiva da CONTRATADA;

I11 - A CONTRATADA ¢ a unica, integral e exclusiva responsavel, em qualquer caso, por todos os danos
e prejuizos, de qualquer natureza, que causar a municipalidade, ou a terceiros, decorrentes da
execugao do objeto desta ATA, respondendo por si e por seus sucessores;

IV - A CONTRATADA devera manter durante toda a execugdo da ATA, em compatibilidade com as
obrigagoes por ela assumidas, todas as condi¢oes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitacio;

V - A CONTRATADA se obriga a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas
expensas, no total ou em parte, o objeto da ATA em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecoes,
resultantes da execucao ou do material empregados, nos termos do art. 69:

VI - A CONTRATADA ¢ a unica responsavel pelas obrigacdes decorrentes da legislagao trabalhista,
previdenciaria, fiscal e comercial, resultante da execu¢io da ATA, nio tendo, nesse sentido, 0s seus
empregados e prepostos, qualquer vinculo com a CAmara Municipal de Belém;
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VIl - Executar os servigos em conformidade com o solicitado no Termo de Referéncia;

VI -Cumprir com os prazos de execucdo dos fornecimentos determinados no Termo de
Referéncia;

IX - Responsabilizar-se, integralmente, pela execug¢ao do objeto, conforme legislagao vigente;

X - A qualidade dos produtos deverd ser rigorosamente aquele descrito no TERMO DE
REFERENCIA e, por conseguinte, na ATA e Nota de empenho, nio sendo aceito em nenhuma
hipétese, outro diverso daqueles;

X1 - Submeter-se a fiscalizagdo da CMB, através do setor competente, que acompanhara a execugio
dos fornecimentos do objeto, orientando, fiscalizando e intervirdo ao seu exclusivo interesse,
com a finalidade de garantir o exato cumprimento das condi¢des pactuadas;

XIl - As penalidades ou multa impostas pelos 6rgdos competentes pelo descumprimento das
disposi¢oes legais que regem a execugdo do objeto de presente Termo serdo de inteira
responsabilidade da Contratada, devendo, se for o caso, obter licengas, providenciar pagamento

de impostos, taxas e servigos auxiliares;

X1l - Demais obrigacoes e responsabilidades previstas pela Lei Federal n° 8.666/93 ¢ demais
legislagdes pertinentes;

XIV -Prestaras informacoes e esclarecimentos sempre que solicitados pela CONTRATANTE.
4.2 - OBRIGACOES DA CONTRATANTE

4.2.1 - Sao obrigagoes de exclusiva conta e responsabilidade da CONTRATANTE, afora outras, niao
previstas no presente Edital e que por Lei lhe couberem:

I - Cumprir na integra o estabelecido na presente ata de registro de preco;
Il - Designar um servidor como fiscal para acompanhar e gerenciar a execugio da ata e atestar as
faturas conforme previsto no art. 67 da Lei 8.666/93. A fiscalizagio e aprovacio da execucio dos

fornecimentos ficardo a cargo do servidor ** matricula ***.

Il - O extrato da presente ata serd publicado, nos termos do paragrafo inico do art. 61, da Lei n®
8.666/93.

IV - Responsabilizar-se, apds o devido processo licitatdrio, lavrar a ATA com base nas disposicoes da

Lei 8.666/93 e suas alteracoes.
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V- Assegurar os recursos orcamentarios e financeiros para custear a execucio dos servigos e/ou
fornecimentos.

VI - Acompanhar, controlar e avaliar a execugao dos fornecimentos, através da unidade responsavel
por esta atribuicao.

VIl - Zelar para que durante a vigéncia da ATA, sejam cumpridas as obrigacdes assumidas com a
CONTRATADA, bem como sejam mantidas todas as condi¢des de habilitagio e qualificagao exigidas
na execucao dos fornecimentos.

VIII - Serdao considerados, para efeito de pagamento, os servigos executados e/ou fornecimentos
efetivamente realizados pela CONTRATADA e aprovados pelo setor responsavel pelo recebimento.

5- DO PAGAMENTO

5.1 - O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias, mediante os fornecimentos ora solicitados,
comaapresenta¢ao da nota fiscal /fatura devidamente atestada por servidor fiscal do contrato.

5.2 - A nota de empenho sera emitida quando da solicitagio de execucdo dos fornecimentos de
acordo com a especificac¢do e as quantidades solicitadas.

5.3 - Sobre o valor faturado sera retido na fonte o correspondente ao imposto sobre a renda,
conforme Instrugao Normativa da Receita Federal do Brasil.

5.4 - Vencendo-se a Certiddao Negativa de Débito - CND expedida pelo INSS e o Certificado de
Regularidade do FGTS- CRF expedido pela CEF e CNDT- Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas, a
CONTRATADA devera anexar a Nota Fiscal-fatura as copias devidamente atualizadas.

6 -DASALTERACOES DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1 - A Ata de Registro de Precos podera sofrer alteragoes, obedecidas as disposicoes contidas no
Art. 65 da Lei 8.666/93, com as devidas justificativas.

6.2 - O prego registrado poderad ser revisto em decorréncia de eventual reducio daqueles praticados
no mercado, ou de fato que eleve o custo dos materiais ou bens registrados, cabendo ao 6rgio
gerenciador da Ata de promover as necessdrias negociagdes junto aos fornecedores.

6.3 - Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao preco
praticado no mercado, o 6rgao gerenciador devera:
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a) - Convocar o fornecedor visando a negocia¢do para redugio de precos e sua adequacio ao
praticado no mercado;

b) -Frustrada a negociagao, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido;
¢) - Convocados os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacio;

6.4 - Quando o preco de mercado se tornar superior aos pre¢os registrados e o fornecedor, mediante

requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir o compromisso, o 6rgio gerenciador
podera:

a) - Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicagao da penalidade, confirmando a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunica¢io ocorrer antes da execu¢io
dos servicos e/ou fornecimentos; e

b) - Convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociagio.

6.5 - As alteragdes referentes ao reequilibrio econdomico-financeiro serdo procedidas de republicacio
do extrato da ata, que fardo parte da mesma, como se nela estivesse transcrita.

7 -DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

7.1 -0 fornecedor tera seu registro cancelado quando:

a) - descumprir as condi¢oes da Ata de Registro de Precos;

b) - ndo aceitar a Solicitagdo de execugao dos fornecimentos e a Nota de Empenho no prazo
estabelecido, sem justificativa aceitavel;

c) - ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese de este se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

d) - presentes razoes de interesse publico.

7.2 - 0 cancelamento do fornecedor ou de item constante da Ata, sera formalizado por despacho do
Ordenador de Despesa assegurado o contraditério e a ampla defesa.

7.3 - O fornecedor podera solicitar o cancelamento do seu regiscro ou de item registrado na
ocorréncia de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execucio contratual
decorrentes de caso fortuito ou de forga maior devidamente comprovado.

Processo administrativo n® 646/2023
Pregé&o Presencial n® 010/2023 — SRP.




ESTADO DO PARA
CAMARA MUNICIPAL DE BELEM

8 -DADOTACAO ORCAMENTARIA

8.1 - A despesa decorrente da presente aquisi¢do correra a conta da Dotagdao Or¢amentaria que
estard livre no momento do empenho da CMB, assim descrito:.

9 - DA VIGENCIA

9.1 -0 prazo de validade da Ata de Registro de Precos serad de 12 (dozz) meses, a contar da data de
sua publicagao.

10 -DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

10.1 - Avigéncia desta Ata sera de 12 (doze) meses, contados a partir da data da publicacio da ata e
consequentemente da assinatura dos licitantes, e sua publicagao no Didrio Oficial do Municipio de
Belém.

10.2 - Podera utilizar-se da Ata de Registro de Pregos, qualquer orgao ou entidade da Administracio
que ndo tenha participado do certame, mediante prévia consulta a CAimara Municipal de Belém, desde
que devidamente comprovada a vantagem e, respeitadas, no que couberem, as condigoes e as regras
estabelecidas na Lei n® 8.666/93 e relativas a utilizagdao do Sistema de Registro de Precos, Decreto
Federal n® 7.892, de 23 de janeiro de 2013.

10.3 - Os drgdos e entidades que nao participaram do Registro de Pregos, quando desejarem fazer uso
da Ata de Registro de Precos, deverdo manifestar seu interesse junto a Cimara Municipal de Belém,
conforme estabelece a legislagdo vigente em nosso ordenamento juridico.

10.4 - Os quantitativos a serem disponibilizados decorrentes das adesdes obedecerio ao disposto no
paragrafo 4°, do art. 22 do Decreto Federal n® 7.892 de 23 de janeiro de 2013, alterado pelo Decreto
Federal n® 9.488 de 30 de agosto de 2018.

11 -DASPENALIDADES

11.1 - Ao licitante que retardar a execugao do certame, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar a
execugdo da ATA e prestar informagdes inveridicas garantidas o dirzito prévio da ampla defesa, a
Camara Municipal de Belém, poderd aplicar as penalidades a seguir elacionadas, sem prejuizo das
demais previstas na Lei n® 10.520/2002 e no art.87 da Lei n® 8.666,/1993:

I1.2 - Em caso de inadimplemento contratual ou nio veracidade das informacoes prestadas, a
CONTRATADA esta sujeita as seguintes penalidades, garantida prévia c efesa:
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a) -adverténcia;

b) - Multa de 1 % (um por cento) sobre o valor da ATA, por dia de atraso injustificado ou justificado e
nao aceito, na entrega do material. Ultrapassado o prazo de 30 (trinta) dias a ATA podera ser
rescindida;

¢) - Suspensao do direito de licitar e contratar com a Administragio por prazo de até 5(cinco) anos e de
credenciamento no sistema de Cadastramento de fornecedores:;

d) - Multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor da ATA por infragio de qualquer outra clausula
contratual, dobravel na reincidéncia.

11.3 - A recusa injustificada da firma adjudicataria em receber a Nota de Empenho no prazo de 48
(quarenta e oito horas) apds a convocagao caracteriza o descumprimento total da obrigacao
assumida, sujeitando-se as penalidades legalmente estabelecidas.

11.4 - Do ato que aplicar a penalidade cabera recurso, sem efeito suspensivo.

12 - DAS DISPOSICOES GERAIS

12.1- O Registro de Pregos objeto desta Ata e a sua assinatura pelas partes nao gera para a
administragdo, a obrigagdo de solicitar os servigos e/ou fornecimentos que dele poderio advir
independentemente da estimativa de consumo indicada no respectivo Edital de Licitacio.

12.2 - As empresas signatarias desta Ata, cujo prego é registrado, declaram estarem cientes das suas
obrigagGes para com o municipio de Belém, nos termos do Edital da respectiva Licitacio e da sua
Proposta, que passam a fazer parte integrante da presente Ata e a reger as relacdes entre as
partes, para todos os fins.

12.3 - A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, desde que previamente autorizada pelo
orgao licitante, poderd ser utilizada por qualquer Orgio ou entidade da Administracio que nio
tenha participado do certame licitatdrio.

12.4 - As demais condigdes da contratagio estio consignadas a Ata de Registro de Precos.

13 -DO FORO

13.1 - E competente o Foro da Comarca de Belém, Estado do Pard, para dirimir quaisquer duvidas,
porventura, oriundas da presente Ata de Registro de Precos.
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SALA DA COMISSAO DE LICITAGAO

14 - DA CONCLUSAO

14.1 - E por estarem justas e compromissadas, as partes assinam a presente Ata em 02 (duas)
vias de igual teor e forma, na presenca das testemunhas abaixo.

Belém, 08 de Janeiro de 2024.

"
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CONTRATANTE

Assinado de forma

#%Tﬁ[?{)AAYNE digital por JOHN
PARENTE:66152534291 WAYNE HOLANDA

PARENTE:66152534291

H._--f"{/t . P% ‘@
““MSS MQOVEIS CORPORATIVOS LTDA  MSSMOVEIS  Assinadodeforma

digital por MSS MOVEIS

CONTRATADA CORPORATIVOS corporaTivOs
. LTDA:48347346000197
CNPJ 48.347.346/0001-97 LORABIATIA Dados 0200207
000197 15:23:03 -03'00"

RODIMAR MANITO Assinado de forma

. digital por RODIMAR
SANTOS:08631484 MANITO

Testemunhs: 233 SANTOS:08631484253
CPF:

Testemunha: Rodrigo Holanda Alves
CPF: 513.543.902-10



Rodimar M Santos
Texto digitado
Rodrigo Holanda Alves

Rodimar M Santos
Texto digitado
513.543.902-10
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